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Настоящая методика проверки распространяется на виброметры <ViPen> (да-пее по
тексту - приборы).

Интервал между поверками - 2 года

1 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ

I.1 При проведении поверки должны выполняться операции, указанные в таблице 1 .

Таблица 1 - о

2 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

2.1 При rrроведениИ поверки должны применяться средства, указанные в таблице 2.
возможно применение средств измерений и оборулования Других типов, имеющих
аналогичные основные характеристики.

Таблица 2 -П

3 ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕЛЕЙ

3.1 К поверке допускаются лица9 аттестованные по месту работы в соответствии с
правиламИ пР 50.2.0|2-94, прошедшие обучение и имеющие свидетельство и аттестат
поверителя.

4 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

Пр" проведении поверки должны быть соблюдены следующие требования
безопасности:

ца ll ции, проводимые п по

Наименование операции Номер пункта
мп

Обязательность проведения
операции при проверках

первичной периодической

Внешний осмотр 7.1 да да

Опробование 7,2 да да
ОrIределение основной относительной
погрешности в рабочем диапазоне амплитуд 7.з да да

Определение неравномерности АЧХ 7.4 да да

Номер пункта
поверки

наименование и тип основного и вспомогательного средства поверки,
обозначение документа, регламентирующего технические требования и (или)
метрологические и основные технические хаDактеDистики

7.2

7.3

7.4
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при обслуживании, испытаниях приборов следует соблюдать (Правила устройстваэлектроустановок), кправила технической эксплуатации электроустановок
потребителей>, утвержденные Госэнергонадзором;

к работе с аппаратурой должны допускаться лица не моложе l8 лет, прошедшие
инструктаж и обучение безопасным методам труда, проверку знаний правил
безопасности труда и пожарной безопасности;

лица, допущенные к работе, должны проходить ежегодную проверку знаний по
технике безопасности.

5 УСЛОВИЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

при проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:- температура окружающего воздуха плюс (20*5).С;
- относительнаJI влажность от З0 до 80 %;- атмосферное давление от 84 до l06,7 кПа;- напряжение питающей сети (220+4,4)В частотой (50*5)Гц.
ПОДГОТОВКа К ПРОВеРКе пРиборов и контрольной аппаратуры должна соответствовать

требованиям эксплуатационной документации на них.

б подготовкА к провЕдЕнию повЕрки

6,1 Средсr"u поверки подготавливают к работе согласно указаниям, приведенным в
соответствующих эксплуатационных докр{ентах.

6.2 .Цо проведения поверки поверителю надлежит ознакомиться
документацией на приборы и входящих в комплект компонентов.

с эксплуатационной

7 ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

7,| Внешний осмотр. При проведении внешнего осмотра должно быть установленосоответствие поверяемого прибора следующим требованиям:
- прибор должен быть укомплектован в соответствии с листом
- должны отсутствовать дефекты и повреждения, влияющие

ухудшающие внешний вид.

комплектации;
на работу прибора или

7.2 Опробование. Производится согласно паспорту на прибор.

при опробовании прибора необходимо произвести следующие операции:- ВКЛЮЧИВ ПРИбОР, УбеЛИТЬСЯ В фУнкционировании экрана - на нём должна появиться
информациЯ об измеряемых 3начениях и об остаточном заряде внутренней
аккумуляторной батареи прибора;

- для проверки работоспособности прибора необходимо установить прибор на
вибрационную установку. Включив установку, плавно повышать в рабочем
ДИаПаЗОНе ЧаСТОТ.УРОВеНЬ ВИбРаЦИИ В ДИапазоне от 1 до 70 мм/с для виброскорости
И ОТ l ДО 50 Ylr' ДП" ВИбРОУСкорения. Убедиться в соответствии паспортных
параметров прибора измеренным на установке, что является критерием исправности
прибора,

на этом проверка правильности функционирования прибора (опробование) закончена.
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7.З Определение основной относительной

7 .з,l Перед измерениями прибор должен
(toС :20+5 "С) не менее двух часов.

погрешности

быть выдержан при температуре проверки

основную относительную погрешность определяют при измерениях не менее, чем впяти точках, интервал между которыми не должен превышать Зо Й диапазона измерения,
включа,I верхнее и нижнее значения диапiLзона измерения. Измерения проводятся сиспользованием вибрационной установки согласно руководству по эксплуатац"". Kpannan"e
прибора на виброустановке должно быть жестким с резьбовым соединением.

7 ,з,2 Определение основной относительной погрешности канала измерения
виброскорости проводится на частоте (79,6+0,5) Гц и при СКЗ виброскорости от l до 70 мм/с.
значение основной относительной погрешности канала измерения виброскорости определяют
по формуле:

_ r_Vd= '.l00
V

где V - значение виброскоРости, задаВаемое на вибрационной установке, мм/с;
v; - Знпчение виброскорости, определяемое по показанию на экране прибора, мм/с.

ПолученнЫе значениЯ относительной погрешности не должны превышать:
- в диапiвоне измерения от 1 до 5 мм/с - 10 %;
- в диапазоне измерения св. 5 до 70 мм/с - 5 %.

7 ,з,з Определение основной относительной погрешности канала измерения
ВИб_РлОrlкrор_ения проводят на частоте (79,6+0,5) Гц и при значениях виброускорения (пик) от l
до 50 м/с'. Значения основНой относительной по.р.rпЬaти определяют по формуле:

6=A-A'.L00д (2)
где А * значения виброускорения, задаваемые на вибрационной установке, м/с2;

А; - ЗНаЧения виброускорения, определяемые по показанию на экране прибора,
Mlc7.

результаты занести в таблицу протокола проверки метрологических характеристик
(поверки) анапизатора вибрации (см. приложение А).

Полученные значения относи тельнои погрешности не должны превышать:
в диапазоне измерения от 1 до 5 м/с' - l0 %,
в диапазоне изIчlерения св. 5 до 50 Mlcz - 5 Yо.

7,4 Определение неравномерности амплитудно-частотной характеристики (дчх)
прибора, Установив частоту 79,6 Гц, изменением величины входного сигнiша добиваютсяполучения на экране значения амплитуды равного l0 м/с2 для виброускорения и l0 мм/с длявиброскорости' Затем' сохраняя установленный уровенЬ "ибрации, "Ъra""a' частоту всоответствии с таблицей 3 и определяют показания по амплитуде временного сигнала на
экране прибора.

результаты занести в таблицу протокола проверки метрологических характеристик
(поверки) прибора вибрации (см. приложение А).

Значения неравномерности вычисляют по формуле:

(l)
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6=Ц2,ю0,
(3)

где Di - значение характеристики вибрации, определяемое по показанию на экране
прибора, (Ml с2 илиммlс);

Dб - ЗНаЧение характеристики вибрации, полученное по показанию на экране прибора
на базовой частоте 79,6 Гц.

Полученные значения неравномерности АЧХ не должны превышать, указанных в
таблице 3.

8 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

8.1 На приборы KViPen>, признанные годньIми
поверке по форме, установленной в пр 50.2.006-94.

8,2 Приборы <ViРеп>, не удовлетворяющие требованиям настоящей методики, к
применению не допускают и выдают извещение о непригодности с указанием причин по
форме, установленной ПР 50.2.006*94.

8.3 отметка о проведении поверки и заключение о пригодности прибора к
применению оформляется в паспорте в установленном порядке.

запрещается выпуск в обращение и применение прибора, прошедшего проверку
работоспособности с отрицательным результатом. При ,io*'u об".ur.льном порядке
осуществЛяетсЯ погашение клейМ и выдается извещение о непригодности прибора к
применению с записью в нем параметров, по которым он не соответствует паспорту.

при поверке, выдают свидетельство о

Таблица 3

F, Гц l0 30 79,6 300 700 l 000

V. мм/с 10,0+3 l0,0+3 10 l0,0+ l l0,0+3 l0,0+3

Б tз0 % t30 % tl0 % +з0 уо t30 %

А, м/с2 10,0+3 l0,0+3 l0 l0+l 10t1 l0t1
6 х30 % tз0 % tl0 % tlo % tl} %
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Приложение А
(Рекомендуемое)

Протокол проверки метрологических характеристик (поверки)
прибора <ViРеп> Лb

!ата поверки

Условия поверки:
Температура окружающего воздуха ОС

относите.llьнаrl влажность %
Атмосферноедавлени. Ъr..r.
с

Порядковый номер прибора Год выпуска
l Внешний осмотр

2 Опробование

годеll. !le годеtl

годен, lle годен

3 Опрелеление основной относительной погрешности измерения виброускорения и

дства п ки
Поверочная виброустановка: эталоннrlИ rибЙФйФiББате,rь
4З8З Ns 1488922 с согласующим усилителем 2635 Nч 900972;
вибростенд ll076 (ESE-2ll) Nч 5l007; усилитель мощности
LVl03 Ns 2895/6; генератор ссФ SFG 2l04.I!'9 ЕF220064;
вольтметр GDM 8246/RS N9 СF 923251

!ата последней
поверки

!ата следующей
Ilоверки

(( )) 20 г. ( г.20))

виороскорости в соответст ии с методикой ки 427 7 -07 5-|2025 |2з -20|5 МП.
Гlараметр Контрольные значения Единица

измерения
Виброскорость 5 l0 20 40 70 мм/с

показания мм/с

Ei %

Предел допуска, Б, tl0 tl0 t5 +5 +5 +5 %

Виброускорение I 5 l0 20 40 50 м/с2

[lоказания Mlc2

Бi %

Предел допуска, Б; t10 tl0 +5 +5 t5 +5 %
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4 Определение неравномерности амплитудно-частотной характеристики измерения
виброскорости и виброускорения в соответствии с методикой поверки 42,77-о75-|202512з-20|5
мп.

заключение:

Прибор KViPen> зав. N9 поверен и на основании результатов поверки

метрологическим характеристикам.
соотвеl,ст8уе г, lle coo.I.BeTcTBycT

Подпись ответс.гвенного лица

F, Гц l0 з0 79,6 300 700 l 000

Щопуск для 10 мм/с l0,0+3 10,0+3 10 10,0+l l0,0+3 l0,0+3
Измеренное значение
виброскорости, мм/с

Щопускаемая
неравномерность, 7о t30 % t30 % tl0 % t30 % t30 %

бi, %

Щопускдля l0 м/с2 l0,0tз l0,0+3 10 l0,0+l l0,0+l l0,0+ l
Измеренное значение
виброускорения, Mlc2

flопускаемая
неравномерность, Уо !30 % tз0 % t10 % tl0 % t|0 %

Б,, %


