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НаимеЕоваgие операtlЕи Номер
пFrкта

Поsедевfiя операцви прЕ
повсрке

дервичаой периодЕче_
ской

2 з 4
Внешвй осмотр 1.1 да да
опробомвие 1.2 да да
Определеrтие отклонеция действитеJьяого значеЕия
коэффициеrга преобразоваfliя от llомиllaшьllого зЕа-
чеяI,tя

7.з да д8

одределеше доIryскаемой основной отпосrтеJъвой
цогDешrоqги преобразоващя

7.4 да да

1. оIIЕрАlии повЕрки

1.1 , При првелеш поверки пробразоватепей аыполЕяот с!ед/ющие операции, },(азаЕ-
яые в таблшtе l.

Таб,шца l

2. срЕдствА повЕрки

2.1. Прr прведеЕпi поверки яеобходямо прttllеЕять осноыше r вспомоI?те]IьЕые ср9дства
!оверки, приведенЕые в таб,цце 2.

Таблица 2

2.2. Допускается прпмеяятъ друпrе средства поверки, удовлетворяющие требовацЕям по
догреIпrости, указапньш в таблпце 2.

З ТРЕБОВАНИJI К КВДJИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕJIЕЙ

3,l. К поверке доrrускаются лrtца- аттсстоваптые по месту работы, прошедшие об}чqffе и
пмеюцие сФцqIельство Е аттестат поверителя.

4 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

4,1. Перед проведеЕием поверкrr средства поверкиt вспомогательflые средствtl долt<вы
имfiь lладе)IФое заземлепйе, поверяемый тра{смитrер доrпкея бьгrь подготовлеЕ к работе в соот-
ветствпи с руководством по экспJryатаIии.

Номер
цуЕкта по_

веDки

НацмевоваЕце и тип осЕовЕого и вспомогательяого средств!t поверкп, обозва-
чсвие док)&{еtIт4 реглilмецтцруощего техЕ{ч€q(ие цrебовлия и (илп) i(flроло-
гкtlескЕе Е осЕовЕые техяическl.tс характеристпкЕ.

7.з Геиератор сЕгнaцов слоr(Eой формы со св€рхниз(им )тювкем пскажевrrй DS
360 (диапазов частот от l0 мГц до 200 кГц; диалaLзоЕ въD(одньо< вапряжепий от
20 мкВ ло 40 В; поrршвостъ установlФ частоты 25xl0')
Мультвметр цифрвой Agilent З44l lA (пофешвость + (0,015 % от отсчета +
0,0004 oZ от верхвего предела дйалазоЕа)).

1.4 ГеЕератор ситчaчlов сложвой формы со сверхаЕзкям пювнем искажевий DS
360 (лиапазоп частот от l0 мГц до 200 кГц; дlапазоu в_ыходньн в.шряrкенпй от
20 мкВ до 40 В: погрешность установкц частоты 25xl0-o)
Муrьтпмегр цифрвой Agilent З44tlА (погрсшЕость * (0,015 О/о от отсчета +

0,00М О/о От в€рхвего предела дЦалазопа)).



5. условиJI провЕдЕнlфI повЕрки

5_ 1, При прв€дещ поверки должны быть соблюдеЕы следпошяе условия:
- температ)Фа окр}rкаюцею возд}ха 20 + 5 ОС

-отЕосo'еJьЕая влажЕость 60 +2D О/о

-аI!!осферrrое давлеЕце l0l * 4 кIIа
-ЕащrяiкеЕЕе источIIика питавиrl поверяемого прибора долrкво соответ-

ствовать зяачеЕпю, укaц!lв!iому в техItической док}ъrентации на ]тот прибор

6. ПОДГОТОВКА К ПРОВЕДЕНИЮ ПОВЕРКИ

При подгоювке к проведению поверки должно быть устаяовлеио соответсmие тансмитперов
след/ющим т9бованиям:

- отс}.ltтвие мехапических повреr(дений корtryса, соединительных кабелей и электрических

р€Еьемов;
- резьбовые части электрических рlц}ъемов не дол)кны иметь видимых повреr(деЕиЙ.
В случае яесоответствия тансмиттеров хотя бы одпому из выmе у.(азавньD( требоваrtий, ови

сrmтается вепрцюдЕыми х применеllцю, поверка не пропзводится до устранеtrия выявленных

7. гIровЕдЕниЕ повЕрки

7.1. Вяешrхй осцоц)
Прц ввешцем осмотре устаIlавлIlв{lют соотвsтствие комtlлектноств Е маркярвlо ч)ебо-

ваЕЕ,aм экспл}атациоllЕой доr!у!пеЕтацuиl а также отсуIствЕе мекчtrtlеских поврея(деrтd корrту-
са, соедпвительЕьIх кабелей и разъемов.

7.2. Опробовавве
Прверяют рабоrоспособность поверяемого таясмцттер3 в соответствпи с эксЕqуатаtш-

ошой доц,тtrеЕгацией.

7.3. Определеrтпе оп!'rопеЕия действите,пьного значения коффщеЕга преобразовапЕя
от ЕомпцаJьвого зЕачеяltя.

ОлределеЕие действительного значения коффичиегга преобразоваш, прводтт при
помощв геЕератора сигналов сложяой формы со сверхнизкпм },ровЕем EcKa]KeEиIi DS З60. Под-
кJIючЕть гепеIвюр сигна'Iов сложяой формы к вхолному разъему травсл,шг[ера. Измеряпя пр-
водят пуIем подачи Еа вход кешаJIа сияусоидztльного яапряжения (часюта 40 Гч) ва пяtи ампrm-
туд.tх, соответствующm( l0, З0, 50, 80 и 90% от верхяего лредела дцапазоЕа ЕзмереЕия радЕаль-
Еого виброперемещеЕия, пересчитанноrо в значения входпого напрякеЕия по формуле:

Urr, = S, . Кrо . (l)
гдеl
uдy, - расчепIое зяачеяис подаваемого на вход трапсмиттера Еапрлкешя в i-той точке

диапазопа измерения радиального виброперемещения;
ý - i-Toe звачевие подаваемого на вход траtlсмиттера радиаJIьЕого виброперемещсЕйя;
К?,/ - номива,ъцо€ (даспортное) значеяие коэффичиеrrга пробразоваяЕя.
Проводяг З пзмерснпй в каждой точке, фиксируя при этом соответствующий выходяой

сиIl&,! по экраяу мулътиметра.

Действrтел!ное зЕачевие коффициеliта пробразовавяя опрлапяют по формуле:

gU*,
.. 1s,

(2)



Огклопеsис действительного зЕачевия коэффичиевта прсобразоваýця от ЕомltнаJIьаопо
зЕачеяия опреде]lяют по формуле:

Кa - Ко" .100,
(3)

Kn"
гдс:
Uаы.|,, - ЗВаЧеВl,tе ИЗi{еРеЕЦОГО ваПРя)(еЕия Еа вьrхОде Ез трапсмиттера

Полученные звачеЕия отмовеЕия действвте,,Бцого звачечия коффпчиента прейразо-
ваЕпя от номпвального зяачеЕиJI ве до,,Diкяы пр€вьшать * 6,5 О/о.

7.4. Определеrпе доIryскаемой ооlоваой отЕосительяой погрешяостп преобразовшrия,
Определевие доIryскаемой освовЕой oTEocrгre,,tьriof, погрешяости пробразоваrвя яро.

водlт при помопш генератора сигкlrлов слоlкной фрrrы со сверхЕизким },ровЕем искаж€Ецй Ds
360. Подклющгь гснератор сигrrlцов слоlкяой формы к sходЕому разъему ц)аЕсiffiггсра. Изме-
perrmt првод{т rrугсм Ilодачц на аход KalEa,Ta фяксированного зЕачевия сtlвусоrд!чьного напря-
жeItE I Еа пятп частотФ( ,IЕап&зоЕа частот, соответ9тъ},ющих 10, 30, 50, 80 п 90% от верхнего
предеJIа диапазова.

Вьцо,щой сигЕал фп(сирlтот прr цомоIIЕt муJтыимстра.
,Щоrryскаелтуlо освовцaю отЕосительtl)aю погрешllость щtеобразовавия опредеIDrют по

формуле:

бr"

u='"t-ý,,оо, (4)

гдс:

ý - i-Toe значение подаваемого Еа вход травсмяттера раддаJьвого ввбропермещеввя
srlrt' - зцачепие ра.циаJшaого вябрперсм9щевия lta вьD(оде цз TpllllcмиTтep4 поrц.чеЕное

по формуле:

s"." = *щ,i (5)

по,Iц.чешrе зпачеЕпя допускасмоfi осЕовЕой отlосЕтеrБЕой погрсшцости преобразова-
Еiя Ее доJDкБl прсвышать + З О/о.

8. оФор]чlJlЕниЕ рЕзультАтов повЕрки.

8.1. На трансмяттсры вибрачяоrшrе 990, при-jваяпые годtlьtмll при uоверке, выдllют сви-
детелъство о поверке по форме, устшовлеrшой ПрЕказом Минпрмrcрга N9 18l5 от 02.07.20l5 г.

Зяак поверкu (оттиск поверrтеrlьЕого кпейма) валосится на свидqтель(;lво о поверке.
Знsк поверки (наклейка) наноси:гся ва боковуо сторояу траЕсмитгера вибрационвого.

8.2. Травсмrтггеры впбрациовпые 990, не уловлетворяоше трбоваrrвшr насгощей ре-
комеЕJIации, к примеяеЕию Ее допусмют ! аьцзlют пзвещеЕЕе о Еепригодtlости с )aказalццем
притлв по форме, установлеttflой Приказом Минпромюрга Nл l815 от 02.07.2015 г.

3аместптель вача,rьяЕка отдеqа 008
ФГУП <ВНИИМСll А.Г. ВоJнеяко


