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1. Общиеположения
1.1. Настоящая методика поверки распространяется на машины координатные
измерительные моделей VideoCheck V, VideoCheck V НА, ScopeCheck V, изготовленные
фирмой KWerth Messtechnik GmbH>, Германия, (далее - машины) и устанавливает методы
и средства их первиtIной и периодической поверок.
1.2. Интервtlл между IIoBepKElIvrи - l год.

2. Операции поверки
2.1. При проведении поверки выполняют операции, укtванные в таблице 1.

2.2. СредсIва поверки
При проведении поверки мilцин должны примешIтъся средства измереlппi, укttзанные в

табшлце 2.

2.3. .Щопускается применение средств поверки, не указанньrх в таблице 2, при условии, что
они обеспечивtlют требуемую точность измерений и имеют действующие свидетельства о
поверке.

2.4. Требования безопасности
При проведении поверки доJDкны бьrь соб;подены трбовшмя безопасности,

изложенные в техниtIеской докуплентации фирпш <Werth Messtechnik GmbH> (Герматшя).

Тб.шща l

Наrпленовштлте опершцй Jф п.
мп

Проведение опорilц{и при поверке

Первишrой Периодаческой

1. ВнеIrппй осмотр и цроверка
комплеюности

3.1 + +

2. Подтверждение соответствия
прогDtlN,Iмного обеспечения

з.2 + +

3. Огrрбоваrше aa
J.J + +

4. Опрделение мегроломческID(
хФtlкt€рисгIж
4. l Опрдеrrеrше д,IЕшtвона и абсо.тпсrгlrой

погрешшоии измерttлпi .тпшеfu ъп<

рц}мерв по одlой коордп{ате
4.2 Огrределеrпле абсо.тпотной
погрешшосги измерlппi .тпшейlъп<

DазмеDов

з.4

3.5

Таб;плца 2
Номер пуIffсга
методIки поверки

Наименоваrrие этаJIонного средства измерениJI иJIи вспомогатеJъного
средства поверки, номер дочд\,Iента реглап{еширующею техниtIеские
требоваrп,Iя. метDоломческие и основные техЕиtIеские хаDактеDистики

3.3,3.5
з.4

Каlп.rбрьгпробrс,л глащgrе 2-ю разряда ГОСТР 8.763-2011
Эrалоrпые плоскопараJIлеJьные концевые меры дпцш З-го разрял4
гост р 8.763_2011
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2.5. Условия поверки
При проведении поверки должны бьrь соб.гподены нормапьные условIбI

измерешtй:
- д{tшазон температуры окрух€lющего воздух4 ОС

20t1 щя моделей ScopeCheck V, VideoCheck V;
2Ot0,1 дш модоJIи VideoCheck V НА;

- д,IЕшазон относитеJъной ыlахсrости окруждощего воздух4 0/о от 55 до б5;
- д,Itшазон атrлосферною давлеrп,Iя, кПа от 84 до 106,'l.

2.6. По.щотовка к поверке
Перед проведением поверки эталоЕные плоскопараJшеJъные концевые меры дIины и

каrпабрьгпробrи глащс{е црмымrcrг авиаIц.Iонным бензином и пртирtlют .мстой

хлогrчаюбуruа:шшой тканью. Вьцерхсваrот меры и каш,rбры в помещении, в которм црводrтся
поверка не менее 24 ч.

3. Проведение поверки
3.1. Внешний осмотр и проверка комплектности

При внеtшtем осмотре доJDкно бьrь устшrовлено соответствие машин сле.ryющим
трбовшlияrл:

_ отсугствие мехtlническLD( повреждешй, вIIияIюпрIх на правиjъность

функlцлонирования мtшIин ;

- соответствие комппектности мtшIин трбовшмпл экспJIуЕIтшшонной документаIцп{.

3.2. Подтверждение соответствия прогрtlммного обеспечения

,Щля идентификации прогрЕlп,lмного обеспечения (далее 
- 

ПО) проводят запуск
ПО в соответствии с руководством по эксплуатации.

Сравнивают идентификационный номер и контрольную ср{му ПО с указанными в

руководстве по эксплуатации. Идентификационный номер ПО отображается во вкJIадке
KAbout> основного окна программы.

Контрольную сумму выtIисляют для файла winwerth.exe по алгоритму MD5 с
помощью приложения KFastSum) или его анаJIога.

Идентификационные данные ПО должны соответствовать приведенным в
таблице 3.

3.3. Опробование
При опробовalнии необходдпцо вкJIючить маIшп{у и вьшоJшить измерение д.Iаметра

калп,lбров пробок гладоD( рtlзного номинtlJьного д,Iаметра (не менее трех из даапазона) с
испоJIьзовtlнием всех функп.rонашrъur узлов и ПО маrпшш.

Результаты опробования считчlются положитеJьными, есjIи при измерении
перемещение всех узлов мtuIIины происхомг плzlвно на всем д.Iапазоне измерений и не
присход,Iт сбоев счета

Таблица 3

4дентификационные данные (признаки) Значение
Ддентификационное нttименование ПО WinWerth
JoMep версии (идентификационный номер)
lo

8.хх

]ифровой идентификатор ПО 1 fb93 7с5с98Ь5 9c57d7 f657 ес407 бd9с (MD5),
файл <winwerth.exe>

Цругие идентификационные данные (если
лмеются)
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3.4. Опрделение д{Ешазона и абсо.гпотлrой погреuпrости измереrпш1 лптнейньut размеров по
одIой коордшaхте

l[.ти определ9нIбI д,ItшЕli}она и абсо.lпотной погрешшrости измерений.тшrrейньпс ptx}MepoB
по одrоЙ коордпrате используют этztлонные IшоскопарЕIJшеJьные коtщевые меры дпшы (rаша

блоlс.I мер) с номинztJьными дIинЕtми, б.rизrcпли к начагry, серед.Iне и концу ди€lпtr}она
измереrшЙ. Меру уст€lнЕlыIивают в приспособлении дuI креплениrI коIщевьD( мер дJIины.
Приспособление зilФеIIJuIют в суппорге мilцины.

Измерrп,Iя црводят вдоJъ JIиниII, параJшеJъньD( коордпrатным осш,t. Измеряот дп{ну
калqдой меры не менее трех раз.

Абсоrпотную погрешностъ измереrпй лпшrейдтьо< ршмеров в кащдой TotIKe д.Iапазона
оцредеJUIют Ktlк разность ме}цдi значением, поJtученным при помошрl м€шпины, и
ДеЙсгвIпеJБным значением средп{ноЙ дппtы эталонной плоскопараJIле.гьной концевой меры
(блока). Наибо.rъшее значение рzвности в даrпrой Tolкe д,Iапазона принимЕtют за абсоrпотную
погрешностъ измерlпш1 rппrейlrьпr размеров по одtой коордшате.

При наrпr.ши в комппекте постtlвки цtупов рzЕ}ного типа измеренIбI вьшолuIют
последоватеJъно с испоJIьзованием ках(дого uупа.

,Щиаrrазон измереrпй доJDкен соответствоватъ значениям, yкtвzlнным в таблптце 4.
Абсо.тпсrпrая погрецшостъ измернlй .rпшrейньпr размеров по одtой коорд,Iнате не

должнапревышатъ значений, укокurньп< в таб:шце 4.

Таб.гп.rца4

* L - измеряемаJI дIина в мм.

3.5. Определеrп.rе абсолпотной погреttпlосrи измереr*rй шлrrейньD( размеров
Щ,гя определения абсо.тпсrшrой погрrrпrосги измереrппi rпшеftъж рчЕ}мерв испоJъзуют

глащс,I9 циJп,Iндричеоие ка-шбрььгrробlс,r с номинаJъными д{ап,rетраr"па, блпrзюлми к начаIry,
середше и кошIу д{апазона измерений по оси Y. Измерлсrг д{аJчrsгр каr{дого каrлабра не менее
трех раз в дух взаимно перпендrкул8рньD( IIлоскостя(.

Абсошсrгнуlо погрешность измерений rпшrейньп< размеров в каждой TotIKe д.IапЕlзона
оцредеJUIют как разность между значением, полуIенным при помоIIц{ мrtlпины, и
ДеЙсгвкгеJБным значением дrап.{сгра калп,rбра- Наибоrьшее значение рtlзности принимaют за
абсо.тпсrптую погрешностъ измерений .тптнеfuiьпr ршмеров.

При нашrшша в комплекте постzlвки пýiпов рЕвного типа измерениrI вьшоJI}шют
последоватеJIьно с испоJIьзокlнием кацдого цý/па.

наименование
парап,{етра и единицы

измерений

Значение параметра
ScopeCheck V videocheck v videocheck v НА

,Щиапазон измерений
линейньrх размеров,
мм:
-поосиХ
-поосиY

0-200
0-140

0-500
0-250

0-800
0-250

0-300
0-200

0-500
0_200

0_300
0-200

0_500
0-200

Пределы допускаемой
абсолютной
погрешности
измерений линейньrх

рвмеров по одной
координате. мкм

+(1,5+L*/200) +(1,1+L/500) *(0,25+L/900)

Пределы допускаемой
абсолютной
погрешности
измерений линейньгх
D&}MeDoB. мкм

*(2,9+L/l00) *(2,0+L/300) *(1,5+L/500)
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Абсо.rпсrгная погр€tшtость измершй .тп,tнейньо< размеров не доJDкна превышать
значешй, yKti:ltlHIIbD( в таблпrце 4.

4. Оформ.rrение рвуJIьтатов поверки
РезУльтаты поверки машин оформляются протоколом установленной формы

(ПРилОжение А). В слуrае положительньD( результатов вьцаётся свидетельство о поверке.
В Слуlае отрицательньIх результатов по любому из вышепоречисленньtх пунктов

МаШИНа ПРИЗНаеТСЯ негоДноЙ к применению. На нее вьцается извещение о непригодности
с укшанием причин.



Прuлоэюенuе Д

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ
l. Поверяемое средство измерений: машина координатнruI измерительнчш модели

, исполнения , заводской J\Ъ

введеннzuI в экспJryатацию (отремонтированная)

(дата ввода в эксrlrryатацию или ремоtrг4 предприягие - изготовитель или ремонтное предприятие)

Поверено в соответствии с докр(еЕтом <Машины координатные измерительные моделей
VideoCheck V, VideoCheck V НА, ScopeCheck V. Методика поверки. МП 2512-0003-2015),

утворжденньш ГЩИ СИ ФГУП кВНИИМ им..Щ.И. Менделеево 15 мая 2015 г.

2. Средстваповерки:

(наименование, номер свидетýльства о поверке)

З. Результаты поверки
НаименованиепараN,lетра .Щопускаемоезначение Уотановленное Заключениео

параметрапо значение пригодности
технической параN,rетра по машины по
документации результатам поверяемым

поверки парап{етрЕII\,r (годен,
не годен)

3.1. Внешний осмотр и Визуально
проверка комплектности
3.2. Опробование Визуально

3.3. Подтверждение
соответствиrI
прогрtlп{много обеспечения
(по)
3.4. Определение
диапазона и абсолютной
погрешности измерений
линейньтх рtlзмеров по
одной координате
3.5. Определение
абсолютной погрешности
измерений линейньж
размеров

4. Условия поверки
Температура окружЕlющего воздухо, ОС 

_
Относительная влФкность окружtlющего воздуха, О/о

Атмосферное дчlвление, кПа

На основании результатов поверки вьцано свидетельство (извещение о непригодности)
]ф

Поверитель

.Щата поверки


