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Настоящм методика поверки предЕазначена для проведоItиrI порвичной и

периодической поверки наборов мер толщиЕы UCB 120 (датrее - набор), изготавJIиваемьгх

АО <ИнтроСкап Технолоджи), г. Чайковский, предIt€вначецньIх дJlя воспроизведеция

значений толщины и используемьж для поверки и настройки измерителей толщины

акустических А207 2 Iпtrо Scan и других толщиномеров.
Интервал между поверками - 2 года.

1 ОПЕРАЦИИПОВЕРКИ

В таблице l приведены операции, обязательные цри цроведении поверки.

Табrпrца 1 - Операции, обязательньте при поверке

1.1 В слуrае отрицательного результата при проведении одной из операций,

поверку мер прекращают и меру призн.lют не процедшей поверку.

2 СРЕДСТВАПОВЕРКИ

2.1 .Щ.ttя поверки наборов применяют средства поверки, укiванные в таблице 2.

Табпица 2 - Перечень СИ, применяемьrх при поверке

2.2,Щопускается применение аналогичньж средств поверки, обеспечивающих
определение метрологических характеристик поверяемого набора с требуемой тоiшостью.

3 ТРЕБОВЛНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕJUI

3.1 К проведению измерений при поверке и к обработке результатов измерений

допускаются лица, имеющие квалификацию lтоверителя и изуIившие работу с набором.

4 ТРЕБОВАНИЯБЕЗОПАСНОСТИ

4.1 Освещенность рабочего места поверителя должIlа соответствовать

требованиям Санитарных правил и норм СанПиН 2.2.112.1.1.1278-0З.

Наименование операции

Номера
пунктов

методики
поверки

Проведение операции при

перви.пrой

поверке

периодической
поверке

Рнешний осмотр, проверка

комплектности и маркировки.
6.1 да да

|ГIроверка ди€lп€вона воспроизведениJI и
погрешности воспроизведениJI толщиЕы.

6.2 да да

Номер пункта
методики tIоверки

Наименование и обозначение средств поверки; основные
техЕические и метрологические характеристики средства поверки

6.2 - Головка измеритеJьIrая цифровая ABSOLUTE серии 543 мод. ID-F

фег. Nч 54l25-13);

- Плита 2-2-1000хб30 ГоСТ l0905-86;

- Меры длины концевые 4-го разряда по ГОСТ Р 8.76З-2011



5 УСЛОВИJI ПОВЕРКИ И ПО.ЩОТОВКА К НЕЙ

5.1 При проведении поверки мердолжны соблюдаться следующие условия:

- температура окружающей среды от плюс l5 до пrшос 25ОС;

- относительн€uI влажЕость возд}та от 30 до 80 %.

5.2 Поверяемые меры и средства поверки следует подготовить к работе в

соответствии с техЕической докуtиентацией на ню<.

6 ПРОВЕДЕНИЕПОВЕРКИ

6.1 Внешний осмотр, проверка комплектности и маркировки.
Впешний осмотр и цроверка комцлектности и маркировки проводится визу€tльцо.

При внешнем осмотре должно бьrгь устаяовлено соответствие вабора мер следующЕм
требовани.ш,t:

- отсутствие механических повреждений и коррозии, влияющих на
эксплуатационные свойства мер;

- нсцичие маркировочных обозначений;

-комплектность IIоверяемого набора доJDкна соответствовать технической

докр{ентации.
Набор мер считается годЕым, если соответствует вышеуказ€lнным требованиям.

6.2 Проверка диацазоЕа воспроизведения и погрешности воспроизведения

толщины.
6.2.1 .Щействительные значеЕия толщlны мер опредеJuIют при trомощи

измерительной головки.

6.2.2 Измерительную головку закрепить в стойке и уст{lновить на ноль

относительно поверхЕости плиты.

6.2,З Установить первую меру Еа плиту и провести измерение толщины в пяти
точкЕlх, paвIroмepнo распределенньIх по поверхности меры. .Щля мер с номинЕUIьными

зIIачениIIми свыше диап€вона измеренIй головки измерительной, использовать метод
сравнения с концевыми мерами длиЕы.

6.2.4 Найти среднее значение толщины меры d, мм по формуле (1).

л lлd_lyd4L
Иr|

(l)

где d, - результат i-го измерения, мм;
п - число измерений.

6.2.5 Вьгчислить сrryчйнlто цогрепшость измерений толщины ldrrцMш, по

формуле (2),

bd"* = to(d), (2)

где r - коэффициент Стьюдента. При доверительной вероятности Р:0,95 и числе

наб.тподений п - 5, t - 2,78;'

оG) - оценка сред{его квадратичного откJIонения результата измерений, мм,

оцределяемtц по формуле (3).



(3)o(d) -

6.2.6 Погрешность измерений толщины /d, мм, вычислить по формуле (4).

(4)

rде /сuсm - погрешность измеритеJьной головки, мм.

6.2.7 Провести измерениJI по пунктаJu 6.2,2 - 6.2.6 мя всех мер, входящих в

набор.

6.2,8 Набор считается годным, если диапазон воспроизведеЕIля и погрешность

воспроизведения тоJпцины соответств},ют значениlIм, прцведенным в таблице 3.

Таблица 3

7 ОФОРМЛЕНИЕРЕЗУЛЬТАТОВПОВЕРКИ

7.1 При положительIIьD( результатЕIх поверки оформляется свидетельство о

IIоверке по форме приложеЕия l Приказа Минпромторга России Л! 1815 от 02.07.2015 г.

Знак поверки в виде оттиска клейма и (или) наклейки ц€lносится на свидетеJьство о

поверке.

7.2 При отрицательньrх результатах поверки оформляется извещеЕие о

неIrригодности tlo форме приложения2 Приказа Минпромторга России ]ф 1815 от

02.07.2015 г.

Зам. началъцика отдела 20З

Начальник лаборатории 203lЗ /h М. Л. Бабаджанова

rй// н.А.табачникова

Ьt*л*Ьdi,у"

нашrленовапие

характеристики

Значение

UCB
120-|

UcB
l20-2

UcB
l20_3

UCB
120-4

UcB
l20-5

UcB
l20-6

UcB
l20-7

UcB
l20-8

Номинапьные зЕачениrI

ТОЛЦЦ.IНЫ, ММ
6,0 8,0 10,0 16,0 20,0 2з,0 30,0 40,0

Пределы допускаемой
погрешности
воспроизведения толщины,
мм

+(0,003.d+0,05) *0,35

МладпrиЙ Еаlrrдl"r1 сотрудник лаб. 20з /з Т. А. Корюшкина


