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Топщtноiaеры электроraагнхтно_акустическвеЕМ22l0 r AlR, Методиха поверм

r оыьсть IримЕнЕния
Еастояrпая методика поверки распрстраrяfiся ва То,lшомеры электромднtlтно-

sкустЕIIеские EM22l0 и AIR (далее - толщЕномеры), iзготаалива&мь!е комлявпqмq и ООО
кокrапта>, Росспя я Ооо (нВп (кРопУсD, Россия и устававлrвает метоJIы п средства и](

первr.щой q перио,шsескю( поверок.
Толщrшомеры пре,]IЕазЕачеЕы дUr измерений толlllивы стеЕо( сгльФD( тру6, листового

прката, пр}тов Е дIrугих пзделий из стали, а таюке аJпомIпrЕя Ir др}тФ( металлов, без пршrrеяевия
коflтаrтвой жпд{ости и без предsарительttоf, подготоаки поверхяостй, с рабочпм заюрм мекщ/
]вт.tиком в MeTalJmoM до 2 rdм. В качестве заlора может sыступать слой ржавчпны, слой солевых
оIлохеЕrЙ влЕ дrугое пецроводяцее покрьгше (краск4 лм, эма,ъ, пластцк п т.д.).

Тоrщомеры моDrт бьггь прllмсяены в мя[lйноqтроеtпщ метал,тургическоf,
промъшлеЕrосщ Еа железЕодорожвом, alлuцпоllllом п д)уrи( ввдах трапспоgI4 эпергетпке и
другцх отрасллq дrrя коЕтроJIя пзделflй основIlого пр!вводgгва и техвоJlоIlлч€ского
оборулования.

ИЕr€рва,1 меlкду поверкат.rи - l год.

2 оIIЕрдщпl повЕрки
2.1 Пря прове,чевип первичяой (в том числе посде ремоrгта) rr псриодцческой поsерок

до.Dшщ выпоJrвяться операцвц, ука:!ацrtые в таблице l.

2.2 ОперацrЕ поверки прово]U.тся юрпдическпмr лпцirми Е пцдЕвЕдailllьЕцмх
црс.щrрицвматеJuiмЕ, аlкрд}повацllыми в установленяом порял(е в области офспеченrrя
едиЕстм ЕзмереЕIй.

2.Э Поверка тоrщаомера прскращаsтс, s сrryчае поJцrчеЕпя отрицrr€JБЕого рсзушт8та
прп цровед€ЕиЕ хотя бы ощой из операцd, а толщrяомер призЕают Ее проЕедпlrм повýрку.

3 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
З.l Рекомецдaемые средства поверки указаяы в таблце 2.
З.2 Средстм поверки должны бьrгь повереЕы и аттесmваЕы в устаЕовJIеЕцом trоряJIке.
3.З Прведешце срсдсгва поверки могуг бьпь з!мепеЕы Еа m( аЕzцог, обеспечrваощие

оцределеЕие метрлогЕческФ( характсристЕк АЭ.системы с т€буомой точlоqгью.

аблша l. ll

l]ll Нацменоваfiие операции
Номер rrуЕкта
мgгоддкIl пoBeDKlt

ВвепrFЕй осмоm 8.1

2 идсrrвбикация пооmаммЕою ofu печеняя 8.2
з Опробоsаше 8.з

4
Опрделсяве д Iазоttа и абсолlýгной погр€щяостц rзмерешd
толrцrFы 8.4

абlща 2. РекомеЕд/емые ср€дства поверки

Номер пушсга

фаздела) методш<и
поDерки

lIммешоваяие средства Езмеревrй rrлrr вспомоmтеrьвого оборудоваrrия,
Еомер докумегга, регламеrlгrlруюцего техяltчесЕrе требоваяия к средqтsу,

рiвряд по государственной поверчной схеме п (вц) метрдогЕческие Il
осЕовЕые техяическяе хаDактеDястик,

8,з _ 8.4
Коi4ппекI образцовьц ультразвуrовьD( мер тоlщвы KMTl76M-l.
ДsЕазов тоrщин мер от 0,5 до З00 мм (29 шt.). Погреlцяость аттестацtlи по
эквrвалеятной ультDапвуковой тодще 0,з - 0,7 о/о



Толщхfl омсрьr элекfроtа!нятнФ-sý/стrlческrtс EM22l0 и AIR, Мстошкs по!aрм

4 ТРЕБОВАНИЯ К КВДJIИФИКЛЦХИ ПОВЕРИТЕ.,IЕЙ
4.1 лцца, доrryска€мыс к прsедевию поs€рки, доJIr(вы изгппь ryководство цо

экспJrуатациц (дrлсе - РЭ) на толщивомеры, а также экспФ/атаlповЕую докумеrтацию gа ср€дстЕа
пoвepKll.

5 ТРЕБОВЛНИЯБЕЗОПЛСНОСТИ
5.1 Пря подготrвке ! прведеflии пов€ркl должно бьгrь обеспсчено соблюдевпе

требованrй безопасвостrl работы и эксrьтуатачrrr для оборудования и персоцаJI& прводящего
поs€рt(у, в соответствии с прrведепными трбоваttц.ями безопасности в вормативно_техвЕческой
и эксплуатацпоrтЕоf, докумсЕтдIии fla дэ-сrlстемы и lla средства пов€рм.

5.2 Пря првелении пов€рки доrDкllы собJподаться требоваrrи, ГОСТ l2.З.0l9-80.
(ИспъггаtJия и изл.ер€ниf, элекцtические. Обцше требоваrия безопасности)r.

5.З Освещеяfiоgгь рsбочего меýта поЕерrrcJrя до,,lкна соотв9тствовать требоваtlиr},
Сапtгарliьц правил п норм СанПиН 2.2.1Д.1.1.1278-03.

6 условltя повЕрки
6.1 Пря шрвелекии поверlfi должяы с!блюдаться сле.ryюtщrе тфоваЕrr:
т€!дlФsтура оIqпNсющей средц ОС................... ...................,.,... 20+ 5;
ошосЕте,Бtйя влаrоlостъ воl4r'(а, %...,........,..., ......................... 65+ 15;

атмосфрцос д8вtlеЕrе, r,ol рr.cl-,-.._.......-.. .*.-.*..--.......,. 750 +Зq
6-2 Вяешrrrе элекФrческие ц мalгнитиые попя долlФы отс).тствовать, Jшбо Еаходr{тюя

s предеJIах, ве вJIпяющrх ва работу mлцоiномерв.

7 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ
7.1 Есrш толщrномер в средства поверкrl до flачала измере8ий яаходиrIпсь в

клхматt{tIескID( условилq отллчающ{хся от указаtlt!ьD( в п. 6.1 мето.цrкп поверкп- ю толщияомер
Еу}кно вцдержатъ прli этих условЕях одпlI час и средства пов€рки выдерr(атъ не мевее часа, ltл|
Bpeмgliиt ).казаЕIlого в экспJryатащlоЕной докумсЕгациr.

1.2 Перед пров€дешlrем поверки, средства поs€ркu и тоrтщиflомер подготовrггь к раfurc
в соответствяи с руководстrом по эксплуатацliи средств пов€ркл и согласно требо8аIIIrям раздел8 5
руководствir по эксп,луат8цпи толщr,lfl омерв.

8 провЕцЕ,llиЕ повЕрки
8.1 ВвепнrrЁ осмотр
8.1.1 При вцешвем осмотре долкпо быть устаяов.пево соотв9тстаис тоJtrцхвомера

след/ющим тфовдrи.ямi
_ коllплектtlость пов€ряемоrc толциrrомера в соотвстствЕц с текlической докумеЕтаIшеr;
- отс)тстrие мехшlr''lеских поврФ(дений толцlцномера r его составвьц ча{тей;
- flалrчrе маркЁрвкIl толцrноиера;
- налlrчqс вс€х органов регу]Iхрвкu и коммутацих;
- целосгвость пломбирвкrr.
8.1.2 То.rццшrlомер счrlтается пршедшей операцию поверкя с положительным

резу,,ътатом, если толцшlомер соответствуег трбоваяпям, пряведенltым в rryIl,kre 8.1.1 мегодики
поверм.

82 Илспгrфш<ечпл ПО
8.2.1 ВкJпо.ffь тоrцивоidер, наiкаs кJIавцшу (ОК)).
8,2,2 Прwггать lллеЕпiфшФrцrоЕrrrе даrФЕ ПО при загрузt<с тоlпшоtомер
8.2.3 Толштtомер с.гтгсrся прщедпей опер trто пов€рки с полохитelrыlым реIуJътIтOм,

еслr идс|fiификtrшо8пые даrФrc ПО толщоrомера сюовsтсгвиог зпlýеЕIrfi, приведеняъ,Dr в таб,тще З.
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Толщяrlоr.aрц элarФомаaвrво_rх)/стнчGск с EM22l0 п AIR. Мqrодхкs поЕсрхн

абдша З. ид€Етпфrк8r дilнпыс по
Идеrгшфякацrокные дапные (прпзваlоr) Зпачение

}Iдеrпrфпкаtuонвое ЕаrеrеЕоваяпе по Е
Номер версиE (цдсЕгификацiоЕвьf, ttомер) ПО l .1.0 и вьоrе
цrrфоовой идеrшбикаmо По
,щругпе илсптвфшкачяоllllые даtrrlые (еслл имертся)

8.3 Опробовrнпе
8.3.1 ПодготовЕгь тоJщивоиер к работе в соотвgтствиr с п.5 РЭ.
8.3.2 Уgгановlть толципомер на одrу riepy из компл9ктзl КМТ 176М-l. Прчитать Еа

экраае толщяомера рg]уштат азмеревий юJrщиЕы меры.
8.з.з ToJщrHoMep счIlтается пршеддrlм оtrерацпо пов€ркg с положtтеJъЕым

резудьтак}мj ecJm оргаЕы реryлирrки, настрйоr х коррекцяц фуtп,цпоlшруют согласво РЭ,
oTcl.TcTBytoT сбоr в работе при вьполяеяяи опер Irи по IryBKTaM 8.3.2 мqтодиlсп поверкл.

8.4 ОпрGделенпе дпапазоцr ш абсолютttоl погр€пцостrr lTtMGpeEEfi толцвЕы
8.4.1 Выбрать ве мсrlее tlяти мер lL} комплекга KMTI76M-l, значснtiя mJIIцlнш KoTopbD(

раlвомФfiо распредслсЕы по вмеряемому диапазоfiу (поддишазоtту) дпя прв€деrrи, измеренхй.
8.4.2 Вьбрать допоJп{птсrьЕую меру из комплекта KMTl76M-l, зЕачсвие тоJltш{llы

когорй входrт Е rзмеряеt{ьй дяапазоЕ (поддпапазоЕу) длr прведеЕlя каJпбровки тоJшIпfiомера.
8.4.З ВкJпочrь толщвомер прх помощп клавпшв <OKrr;
Е.4.4 Вьшолшrть калибровку fla выбравlrой мере ш п. 8.4.2, ва кmорой не бу.щп

призаодпься llзмерения.
8.4.4.1 УсгаЕовrгь прпбор па пов€рхво€ть коЕтрльrlого обрзц4 тодщша которою

п]в€стна.
8.4.4.2 Нажать шоrDry <<С>. Показалвя ва экрllrrе начнуг мигать.
8.4.4.3 Прп помощЕ квопох (Больlцс)) илtl <Меrьше> устаяоsЕть шlвестllо€ значеIlхЕ

п)лцtlны коrттрпьЕого обрзца.
8.4.4.4 Нажать шrопку (oKD.
8.4.5 На каждой выбрапrоfi для прведеЕ{я rlзмеренrrf, мер€ пз п. 8.4.1 вr,шоrпrrrгь по пть

вмереrий толщrflЕ (в чЕгырсх точках зоЕы по окружво€тп r пягой точке в цекгре меры).
8.4.6 ВычисJп{ь срсдвсс арифмегическое значение mлщrцш каждоfi rвмереЕной мсры по

фрмулс:
,
ýх

х"_-Д.',мм (l)
)

где Х, - дзмер€tоше значсаЕя тоJIIIIЕЕы меры в i -ой точке. мм;
i - колrчество tlзмереЕrfi.
8.4.7 Вычислrь абсоJIютЕую поtрешяость взмсреlтrй тоrщЕlы l<аждоfi вмереsпой мФц

по формуле.
Д Х = Хо" _ Х,,о,, мм (2)

где Х-. - пзмернпое значение толцицы меры, мм;
Х- - действrrгельвое зпачевие тоJпlчaны прrrменяемой меры, указаано€ в свхдете.пьстзс о

поверке, мм.
8.4.8 Толшвомер сtrптается пршедlдrм оперщию пов€ркх с полФ.оrтеrънцм

рсзультатом, еслп .щал8зоtI измереЕId юJпщtfiы rrе меr{ее звачеflиfi от 2 до 60 мм, а абсо.пmtrая
погреЕrfiость rвмеЁвriй толцлfiБt ше превьпдаеr i 0,08 мм.



То.,tщrlлохсрш элсктроIsтшaпо-rrq/стячGсхrc EM22l0 п AIR. Мсюдяlо повGрм

9 О{DОРМJIЕНИЕРЕЗУJЬТЛТОВПОВЕРКИ
9.1 Резуштатн поверlо заЕосrт!я в цротокоJt (ркомев.ryемая фрrrа протокола пов€ркп

прЕв€дсвs в IIрЁJIожсЕиu А к мgгодlf,€ повсроr). Прюхол ilожgт хроЕЕIься Ёs элскцrоЕвьо(
ЕосЕте,пЕ(.

9.Z ПрЕ полохtrг€JБЕьD( резуrътатD( поверlоr офрrrляm свидетепьgтво о ловерке

усгавовлеltяоt фрrrы в соответствЕх с прЕказом Мивпрх,юргs Россш от 02.07.20l5 г. Шg l8l5.
9.з Прrr отrцвтешпъоr р€зуlъЕтах пов€роr, дсфекюскоп шршзtlаsтGя вепрптюдЕцIt{ к

приlfенеяяю Il ва аего вьцается Е]вец€Епе о вепрt|годпости с указааце щl}rчшl iспрIlm.шоФu
усгаЕошеЕвоf, фр}iы в с!отвgтствяи с прrкцюм МtrЕrцюмюрга Россях от 02.07.2015 г. .ltg l8l5.

исполптеrтя:

Начапьвк
отдела rсrБпаЕd rr ссргпфвхаlпt l
Фryп (ВнииоФиD

Начашввх сскюр МО НК
qгделs Еспцгапrfr п сергпфrкашrв
Фгуп (внииоФиr,

Иtfхевер с€кгора МО НК
0тдёIа всIштаввf, Е сэргяфrкашп
ФГYП (ВНИИОФИD

А.в- ивgяов

,Щ.С. Крf,нов

А.С. Ворвков
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Толщиномеры электромагнитно-акустические EM22l0 и AIR. Методика поверки

ПРИЛОЖЕНИЕ А
(Рекомендуемое)

протоколлъ
поверки средства измерений

Средство измерений

Серия и номер клейма предьцущей поверки

Заводской номер

,Щата выгryска

Заводские номера преобразователей

Принадлежатцее

Поверено в соответствии с

Средства поверки:

Условия поверки:

,Щата поверки:

Результаты поверки:
l. Внешний осмотр
2. Идентификация ПО
3. Опробование

заключение:

4 Проверка диапазона и абсолютной погрешности измерений толщины
Поверяемы
е точки
диапtвона,
мм

,Щействительн
ое значение
эквивалентно
и

ультра:}вуков
ой толщины
используемог
о образца, мм

показания
толщиномера, мм

Среднее
арифмети
ческое из
IUши
измерени
й, мм

Абсоrпотна
я
погрешнос
ть, мм

Пределы
догrускаем
ой
абсоrпотно
и
погрешнос
ти, мм

зашпочение
о
непригоднос
ти
(Nv^д<1_
пригоден,
A)OАд >1_

непригоден)

Хэ.д 2 3 4 5

Х"., AX=Xnr"-
Хэ.д

Ад

{'редсr,во tiзме;lеt.lttй IIр}{зна1,1] llp|1Io.llt.lыM (и,rlt lлсгr;.иr,о.lныrt);]ля llрt.t]\л€},lе1,1ия

Поверитель:
, I-. .. --. ., .!\t.l- ,


