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l ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1.Настоящая методика распространяется на устройства для выдачи доз

компонента УВЩК, производимые ООО (ЭЛВЕС) и предн€вначенные для:

- для выполнения работ по выдаче установленных доз при заправке изделий,

- для взвешивания массы КРТ в режиме статического взвешивания.

1.2.Настоящая методика устанавливает порядок первичной и периодической

поверок УВДМ.

1.3.Первичн€ш поверка производится после выпуска из производства.

1.4.Межповерочный интервал - 1 год.

1.5.Рекомендуется совмещать проведение государственной периодической

поверки и проведение годовых регламентных работ.

топлива;

ГПУ - грузоприемное устройство,

КРТ - компоненты ракетного топлива,

ВТ - весовой терминztл,

Сокращенияи термины, принятые в методике поверки:

УВДИ - Устройство весоизмерительное для заправки изделий компонентами

БАIЦtr4 - блок аналогово-ци фрового преобрzвования,

МП - методика поверки

Мах - максим€tльн€ш нагрузка

Min - минимшIьнzш нагрузка

МахЩ - максимaльная масса выдаваемой дозы

МiпЩ - миним€LльнuuI масса выдаваемой дозы

е - поверочное деление

d - действительная цена деления



2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ.

При проведении поверки должны быть соблюдены требования безопасности,

укzванные в экспJryатационной документации на поверяемые УВД4, а также на

используемое поверочное и вспомогательное оборудование.

З ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ.

При проведении поверки должны выполняться операции и применяться

средства, ук€ванные в таблице 1.

Таблица l

Наименование операции

Номер
пункта

настоящей
методики

наименование и тип основного или
вспомогательного средства поверки ;

обозначение Н.Щ, регламентирующего
технические требования и (или)

метрологические и основные
технические характеристики

средства поверки

1. Внешний осмотр 6.1

Гири с номинальным значением 20 кг
кJIасса тоtшости М1 по ГоСТ OIML R
111-1-2009 общей массой равной Мах
увдм.
Набор гирь 1кг - 10кг кJIассаточности
Ml гост OIML R 111-1-2009
Набор гирь 1г- 1кг классаточности
м1 гост OIML R 111-1-2009

2. Опробование 6.2

З. Определение погрешности нагруженньж

устройств
6.з

4. Определение погрешности измерениJI массы
нетто устройств в режиме выборки массы тары

6.4

5. Проверка независимости показаний

устройства от положения груза на
грузоприемном устройстве

6.5

6. Определение погрешности (вьцачи дозы) с
помощью гирь

6.6

4 условия повЕрки.

Операции поверки проводят при следующих значениях влияющих факторов,

соответствующим рабочим условиям эксплуатации поверяемых УВ,Щ\4 :

- темпераryра окружающего воздуха, ОС от *15 до +35

- НаПРЯ)КеНИе ПИТаНИЯ ПеРеМеННЫМ ТОКОМ, В 220*|0%-15ц

- частотапитания, Гц 50+1



5 подготовкА к повЕркЕ.

Подготовку к поверке проводят в объеме подготовки поверяемого УВЩМ к

работе методами, приведенными в эксплуатационной документ ации.

Перед проведением поверки УВД4 должны быть выдержаны при

температуре окружающей среды не менее 2 ч. Перед началом поверки проводят все

необходимые регламентные работы, ук€ванные в эксплуатационной документации

на испытываемое УВДМ.

Перед проведением поверки УВЩК должны быть приведены в нормztльное

положение и прогреты в течение 0.5 часа.

6 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

Поверка проводится в рабочих условиях, соответствующих условиям

эксплуатации устройств, в том числе диап€вону рабочих температур, напряжению

электрического питания и т.д.

Опробование и определение метрологических характеристик устройств

проводится в соответствии с требованиями эксплуатационной документации после

подключения устройств к источнику питания и прогрева в течение 0,5 часа.

При определении погрешности УВДМ допускается использовать

внутреннюю действительную цену деления весоизмерительного прибора.

В случае, если по условиям эксплуатации устройство подвергается нагрузкам

в ограниченном диапzвоне нагрузок, допускается проводить поверку только в этом

диапа:tоне без изменения метрологических характеристик.

,Щопускается результаты измерений оформлять протоколами, форма которых

приведена в OIML R76-2, Edition 2006.

6.1 Внешний осмотр

При внешнем осмотре проверяют:

- комплектность поверяемого устройства;



- отсутствие видимых повреждений сборочных единиц устройства и

электропроводки;

- целостность соединительных кабелей;

- н€Lпичие з€вемления, знаков безопасности и необходимой маркировки в

соответствии с требованиями, приведенными в технической документации на

устроиство;

- соответствие внешнего вида требованиям эксплуатационной

документации.

6.2 Опробование.

При опробовании УВДМ проверяют:

- работоспособность устройства индикации;

- работо сп особность регистрации результатов измерений ;

- работоспособность устройства установки нуля ;

- работоспособность других функционaльных возможностей УВД4,

предусмотренных эксплуатационнои документациеи.

6.З Определение погрешности нагруженных УВЩVI.

Погрешность опредеJuIют при трехкратном нагружении устройства гирями для

к€Dкдого из следующих значений нагрузки УВД4: 40 кг, 200 кг, 500 кг, 1000 кг, далее с

шzгом 500кг до максимальной нагрузки 10000 кг.

После каждого наIрухениrI, дождавшись стабилрrзации пока:}ания, считыв€lются

пока:tания устроиств.

После каждого нагруженLuI весы плавно допоJIнитеJьно нагружают гирями

общей массой 0,1 е; 0,2 е;0,3 е (0,2 кг, 0,4 кг, 0,6 кг и т.п.) и т.п до изменения

значениrI индикации на бrшrжайшее большее.

Значение погрешности Е выlIисляется по формуле:

E:I+0,5e-L-^L
где I - первоначальное пока:}ание устройства;

L, 
^Т. 

- номин€tjьные значения массы гирь, первоначально и допоJIнительно

нагрркающих устройство соответственно.



!огryскается при определении погрешности УВД4 испоJьзовать внутреннюю

уменьшенную действительную цену деления ВТ.

В этом слrIае значение погрешности рассчитывается по формуле:

E:I-L
где I-показания устройства;

L - номинzшьное значение массы гирь, нагрухенньIх на устройство.

При проведении испытаrrий нагрузка доJDкна возрастатъ постепенно при

нагружении.

Пределы допускаемой абсолютrой погрешности при статическом взвешивании

не доJDкны превышатъ ук€}занньIх значений в таблице 2.

Таблица2

Jф Наименование характеристик
Значения

характеристик
увдм

1 Максимальнчш нагрузка (Мах), кг 10000

2 Максимальнzш масса вьцаваемой дозы (Мах.Щ), кг 8000

J
Минимальнчш нагрузка (Min) и минимчшьная масса
вьцаваемой дозы (МiпД), кг

40

4 .Щиапазон выборки тары, кг 8000

5 ,ЩействительнаlI цена деления (d), кг 2,0

6 Поверочное деление (е). кг 2.0
,7 Число поверочных делений 5000

8
Предел допускаемой погрешности в режиме статического
взвешивания, кг:
- в диапазоне от 40 кг до 1000 кг вкл.
- в диапазоне св. 1000 кг до 6000 кг вкл.
- в диапа}оне св. 6000 кгдо l0000 кг вкл.

_!1LL

х,4

+6

9 Предел допускаемой погрешности измерения массы нетто, кг:

- в диапшоне от 0 до 1000 кг
- в диапазоне от 1000 кгдо 6000 кг
- в диапtвоне св 6000 кг

+2
*4
+6

10
Предел допускаемой погрешности в режиме заправки изделий
в интервале вьцаваемых доз, кг:
- в диапазоне от 40 кг до 1000 кг вкJI.

- в диапазоне от 1000 кгдо 6000 кг вкJI.

- в диапазоне от 6000 кгдо 8000 кг вкJI.

+2
+4
+6



, 6.4 Определение погрешности устройств в режиме выборки массы тары.

Масса брутто не должна превышать значение Мах.

УВДМ испытывают при тарной нагрузке 3000 кг.

Определение погрешности массы нетто после выборки массы тары проводят

при центр€lльно-симметричном нагружении УВДМ. Выбирают нагрузки - 40кг, 200

кг,500кг, 1000 кг, 1500 кг,2000 кг,2500 кг,3000 кг.

,Щопускается при определении погрешности УВД4 использовать

внутреннюю уменьшенную действительную цену деления ВТ.

Абсолютное значение погрешности определяется как разность между

показаниями устройства и значением массы гирь.

Погрешность массы нетто при каждом нагружении не должна превышать

значений, приведенных в таблице 2.

6.5 Проверка независимости покiваний устройств от положения груза на

грузоприемном устроистве.

Выполнение этого пункта проводят путем нагружения устройства гирями

массой, соответствующей |0% от Мах устройства (1000 кг). Гири р€шмещают

последовательно на каждом углу платформы (всего четыре положения). Перед

каждым нагружением показания УВЛ4 обнуrrяются. Погрешность пок€чt€lний УВДVI

при rпобом из нагружений не доJDкна превышать пределов допускаемой погрешности

при д€lнной нагрузке.

6.6 Определение погрешности "выдачи доз" с помощью гирь

Выполнение операции производится в условиях, имитирующих условия

реа-гtьной заправки.

Устройство нагружают гирями до нагрузки 9000 кг. Выдерживают

устройство под нагрузкой не менее З часов. В режиме кЗаправка изделия))

производят ((выдачу дозы) массой 5000 кг путем снятия гирь. Погрешность ((выдачи

дозы) равна разности между номинulльным значением массы гирь и покzваниями

устройства.



7 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1 Поло:кителъпые резу,lьтаты первлtчной и периодической поверок

офрм.пяот проmколallr.rп по форме, уgгавовлешой в поверяющей организащ,

ЕанесеЕием оттиска поверЁтепьного клейма в месте, предусмотеяЕом в

эксплуатационflых доч.ментах, п выдачей свидетеJIютва о поверке. Реqтьтаты

поверки вносят в паспорт аJIи специальный журЕал.

7.2 При отрилатыьных результатах поверlG устройства, находщегося в

эксшryатацни п после ремонта, к примеЕеЕЕю не доIryскаюц а отmскт

поверятеJIьяых клейм гасят, свидете,льство о поверке аЕЕуJпrруют и выдiлют

пзвещеняе о непрпгодЕости с ука:инием прпIIиЕ.

начаJьнпк отдела 204 А.Е. Рачковсюлй

Ilача.rьпяк лабораmрпп 2й В.Н. Назаров
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