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Настоящая методика поверки распространяется на индикаторы часового типа
торговой марки KNORGAU> серий 042 035, 042 042 (далее по тексту - индикаторы),
выпускаемые по технической документации фирмы Guilin Guanglu Measuring Instrument
Со., Ltd, КНР и устанавливает методы и средства их первичной и периодической
поверок.

Интервал между поверками равен l году.

1. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1. При проведении поверки должны быть выполнены операции и применены
средства поверки, указанные в таблице l.

Таблица 1

Наименование операции Номер
пункта

методики
поверки

Средства поверки Проведение
опеDации пDи

первич_
ной

повеDке

периоди
ческой
повеDке

Внешний осмотр 5.1 Визуально.
Лупа 2.5*

да да

опробование 5.2, Визуально да да
Определение
присоединительного
диtlметра гильзы
индикатора

5.3. Микрометр рьrчажный типа МР
25 по ГоСТ 4381-87

да нет

Определение
измерительного усилия

5,4. весы неавтоматического
действия с наибольшим
пределом взвешивtlн пя 2 кг,
среднего кJIасса точности, по
гост р 53228-2008.
Стойка сп ГоСТ l0l97-70 с
дополнительным кронштейном.

да да

Определение наибольшей
алгебраической рil}ности
погрешностей индикаторов
серии 042035

5.5. Прибор длrI поверки
измерительньrх головок и
датчиков Optimar 100 с
пределом допускаемой
абсолютной погрешности
(0,2+L/100)MKM,L-BMM
(Госреесm ]ф 36893-08)

да да

Определение наибольшей
алгебраической рtвности
погрешностей индикаторов
серии 042042

5.6. Меры длины концевые
плоскопарЕuIлельные 4-го
разряда по ГоСТ Р 8.763-201l;
- стойка C-III по ГоСТ l0l97-
70

да да



Еие цы
Наименование операции Номер

пункта
методики
поверки

Срелства поверки Проведение
опеDации пDи

первич-
ной

повеDке

периоди
ческой
повеDке

Определение вариации
показаний иЕдикаторов
серии 042 0З5

5.7 Прибор дJuI поверки
измерительньIх головок и
датчиков Optimar l00 с
пределом допускаемой
абсолютной погрешности
(0,2+L/100)мкм,L-вмм
(Госпеесm }lb 36893-08)

да да

Опрелеление размаха
показаний индикаторов
серии 042 035

5.8. Прибор дJIя поверки
измерительньгх головок и
датчиков Optimar l00 с
пределом допускаемой
абсолютной погрешности
(0,2+L/100)MKM,L-BMM
(Госреестр J\Ъ з6893-08)

да да

п таблиuы l

Прuмечание., ,Щопускается применять другие, вновь разработанные или находящиеся в
применении средства поверки, удовлетворяющие по точности требованиям настоящей
методики и прошедшие поверку в органах метрологической с.тryжбы.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки приборов должны собrподаться следующие требоваIIия:

- при подготовке к проведению поверки должны бьrгь соблюдены требования
пожарной безопасности при работе с легковоспламеняющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемый для промывки;

бензин хранят в метtlллической посуде, плотно закрытой металлической
крышкой, в количестве не более однодневной нормы, требуемой дJuI промывки;

- промывку проводят в резиновьIх технических перчатках типа II по ГОСТ 20010-
93.

3. условия повЕрки

3.1. Всю поверку индикаторов, следует проводить в нормrrльньD( условиях
применения приборов:

- температура окружzlющего воздуха, ОС (20 t 5)
- относительнЕuI влажность окружilющего воздуха, О/о не более 70

4. подготовкА к повЕркЕ

Индикаторы и другие средства измерений вьцерживtlют не менее 3 часов в
помещении, где проводят поверку.



5. провЕдЕниЕ повЕрки

5.1. Внешний осмотр
5.1.1. При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие индикаторов

требованиям паспорта в части комплектности и внешнего вида.
5.t.2. При осмотре должна быть проверена правильность нанесения маркировки. На

индикаторе должна быть нанесена следующая информация:
- товарньй знак предприятия-изготовитеJuI;
- цена деления (шаг дискретности);
- диапазон измерений;
- порядковый номер.

5.1.3. При осмотре должно быть установлено отсугствие на наружtIых поверхностях
индикаторов дефектов, ухудшающих внешниЙ вид или влияющих Еа эксплуатационные
качества, а также отсутствие дефектов на измерительной поверхности нЕжонечников
(сколов, царtlпин, зtlп{етньIх при 2,5* увеличении).

5.2. Опробование
У индикаторов часового типа серии 042 035 проверяют отсугствие проворота

стрелки при свободном перемещении измерительного стержня или при его резкоЙ
ОСтаноВке, соответствие оцифровки шкЕ}лы yKuBaTeJUI оборотов прямому ходу
измерительного стержня, плЕtвность работы устройства совмещения стрелки с любьпл
делением шкitлы и отсутствие самопроизвольного смещения стрелки с установленного
положения.

У индикаторов часового типа серии 042 042 проверяют плавность перемещения
измерительного стерхня, работу кнопок управления, электрическое питание
индикаторов серии 042042 должно осуществJuIться от встроенного источника питания.

5.3. Присоединительный диаметр гильзы индикаторов проверяют микрометром
рьr.Iажным в двух сечениях во взаимно-перпендикуJIярньIх направлениях. Он должен
соответствовать 8h8 (8_9,922 мм).

5.4. Измерительное усилие опредеJIяют на весах неавтоматического действия при
контакте измерительного наконечника индикатора с площадкой весов. При этом
ИНДИКаТОр ЗакрепJIяют в стоЙке С-П или в .гпобоЙ др}тоЙ стоЙке с диапазоном
перемещений не меньшим диапiвона измерений индикатора.

Показания весов отсчитывЕlют в начале, середине и конце диапазона измерений
инДикатора при прямом ходе измерительного стержня (при подъеме измерительного
стержня).

Наибольшее измерительное усилие при прямом ходе не должно превышать
значений, укшанньгх в таблице 2.



Таблица 2.

Серия ,,Щиапазон
измерений, мм

Щена деления
(шаг

дискретности),
мм

Измерительное
усилие, Н

042 0з5 ОтOдо 1 0,001 От 0,9 до 2,0

отOдо5 0,00l От 0,4 до 1,5

отOдо l0 0,01 От 0,4 до 2,0

отOдо30 0,01 От 0,4 до2,5
отOдо50 0,01 От 0,4 до 3,0

От 0 до 100 0,0l От 0,4 доЗ,2
042 042 От 0 до l2,7 0,001 От 0,9 до 1,5

От 0 до 12,7 0,0l От 0,4 до 1,5

ОтOдо25 0,001 От 0,9 до 2,З

отOдо25 0,01 от 0,4 до 2,з

отOдо50 0,00l от 0,9 до 2,5

ОтOдо50 0,0l От 0,4 до 2,5

5.5. Наибольшую а_пгебраическую рtц}ность погрешностей иЕдикаторов серпи О42
035 опредеJUIют на приборе для поверки измерительньD( головок и датrIиков Optimar l00
при прямом или обратном ходе измерительного стержня. Арретирование измерительного
наконечника и изменение направления перемещения измерительного стержня при
определении наибольшей разности погрешностей не допускЕlются.

Наибольшую алгебраическую рд}ность погрешЕостей индикатора опредеJUIют в
вертикальном положении (наконечником вниз).

наибольшуrо алгебраическую pfflнocтb погрешностей на всем диапазоне
измерений и на лпобом rIастке в l мм определяют при непрерывном перемещении или с
остановкЕtI\{и стержня через промежугки, укtванные в таблице 3.

Таблица 3.

Серия
индикатора

,Щиапазон
измерений

индикатора,
мм

L]eHa

деления,
мм

Рекомендуемьй шаг дJIя поверки
индикатора. мм

на rпобом rrастке
шкЕlлы, мм

На всем
диапазоне
измерений0,1 1

042 035 отOдо 1 0.00l 0,02 0,1
отOдо5 0.00l 0,02 0.1 0,2
отOдо 10 0,01 0,02 0.1 0,25
отOдо30 0.0l 0,02 0,1 0,5
ОтOдо50 0,01 0.02 0.1 0,5
От 0 до 100 0,01 0,02 0.1 1,0

РаЗНОСть Между показанием индикатора и действительным значением измеряемой
величинЫ (показанием прибора) равны абсолютньпл погрешностям индикатора в данньD(
точкtlх диапазона измерений.

НаибольШая а-rrгебраическаrl piвHocтb погрешностей на всем диапzвоне измерений
индикатора при прямом или обратном ходе измерительного стержня равна



6

алгебраической разности наибольшей и наименьшей абсолютньu< погрешностей на всем
диапaвоне измерений.

наибольшая алгебрtмческЕul рtвность погрешностей на rlacTke в 1 мм равна
а;lгебраической рtвности наибольшей и наименьшей абсолютньпt погрешIrостJй на
растке в 1 мм.

наибольшую алгебраическую разность погрешностей на rIастке в 0,1 мм
опредеJuIют аЕалогично определению наибольшей алгебрмческой разности
погрешностей на )частке в l мм, отсчитываJI tIоказания индикатора на поверяемом
r{астке через 0,02 мм перемещения измерительного стержня.

наибольшую алгебраическую ptшHocTb погрешностей опредеJuIют на трех
rlастках по 0,1 мм равномерно расположенньtх по диап&lону измерений индикатора.

Наибольшую из полr{енньж разностей принимaют за наибольшую
алгебраическую погрешность индикатора на любом yracтKe в 0,1 мм.

Наибольшая а-шгебраическzш разность погрешностей на всем диапазоне измерений
и на любом r{астке в 1 и 0,1 мм не должна превышать значений, укщанньD( в таблице 4.

5.6. fuя определения наибольшей алгебраической рiвности погрешностей
индикаторов серии 042 042 закрепить индикатор в стойку с-ш. Создать натяг 40-50 мкм
дJUI индикаторов с шагом дискретности отсчета 0,00l мм, и 100-150 мкм дJUI индикаторов
с шzгом дискретности 0,01 мм и обнулить покц!ания на жидко-кристаллическом экране
ИНДИКаТОРа. Мя определения наибольшеЙ а.пгебраической рil}ности погрешностей
индикатора на r{астке 0 - l2,7 мм последовательно установить под измерительный
наконеtIнИк б концеВых меР длинЫ 4 разряда с номинаЛьнымИ размерzlп{и 2,0 3,5;5,0;7,5;
10; И 12,7 (10+1+1,7 мм) мм; дJuI определения наибольшей алгебраической рzвности
погрешностей на r{астке 0 - 25 мм последовательно установить под измерительньй
наконечнИк 5 концеВьж мерЫ длинЫ 4 разряла с номинttЛьными рuвмерами 5; 10, 15;20 п
25 мм; Для определения наибольшей алгебраической рtu!ности погрешностей на r{астке
0-50 мм rrоследовательно устtlIIовить б концевьж мер длины 4 разряда с номинальными
РаЗМеРаМИ 10, 20; 25; З0 40 и 50 мм. Снять покiвания с жидко-кристЕчIлического экрана
ИНДИКаТОра. Разность между показаниями индикатора и деЙствительными рaвмерЕlми
КОНЦеВЬD( МеР Длины р;lвны абсолютньш погрешностям индикатора в д€lнньD( точках

Таблица 4.

Серия .Щиапазон

измерений,

мм

I]eHa

деления,
мм

Наибольшая шгебраическаrI разность
погрешностей при прямом или
обратном ходе измерительного

стержня, мкм

Вариация

показаний,

мкм

на любом участке
диапtr}она измерений,

мм

на всем

диапдlоне
измерений

0,1 1

042 0з5

отOдо 1 0,00l 3 5 )
ОтOдо5 0,00l 5 9 l0 4

отOдо 10 0,0l 5 10 l5 4

отOдо30 0,01 7 |2 20 5

ОтOдо50 0,01 8 lз 30 6

от 0 до 100 0,0l l2 20 35 9



диапазона измерений. Вьтчислить ре}ность междУ наибольшими и наимеЕьшими
значениями абсоrпотной погрешности на каждом из yt{acTкoв.

наибольшую из полученньD( разностей принимaют за наибольшую алгебраическую
погрешность индикатора на всем диапазоне измерений.

наибольшая а.пгебраическЕuI ptl:lнocтb погрешностей не должна превышать
значений, ука:}анньж в таблице 5.

Таблица 5.

Серия .Щиапазон

измерений, мм
Шаг

дискретности,
мм

Наибольшм алгебраическtul

разность погрешностей на всем

диапtвоне измерений при прямом
или обратном ходе

измерительного cTepжIlJI, мкм

042 042

От 0 до 12,7 0,001 5

От 0 до 12,7 0,0l 20

отOдо25 0,001 6

ОтOдо25 0,01 20

ОтOдо50 0,001 8

ОтOдо50 0,01 40

5.7. Определение вариации показшrий индикаторов серии 042 035.
вариацию показшrий индикатора опредеJuIют на приборе для поверки

измерительЕьIх головок и датчиков Optimar 100 на отметке, находящейся на 20 делений
ОТ НУЛеВОЙ Отметки, в середине диапiвона измерений и на отметке, нzlходящейся ь 20
делениях от последней отметки диапазона измерений.

В КаЖдой отметке шкЕlлы стрелку индикатора переводят впрtlво от проверяемой
ОТМеТКИ На 20 делениЙ, затем переводят на проверяемую отметку и снимают отсчет,
после этого стрелку переводят влево от проверяемой отметки на 20 делений, возвращают
на проверяемую отметку и снимaют второй отсчет. Разность показаний прибора
опредеJIяет вариацию показаний. Проверку повторяют 5 раз.

СРедняя разность проведенньж отсчетов опредеJuIет вариацию показаний в
поверяемой отметке.

ВаРИация показаний в каждой точке не должна превышать значений, yкtt:laнHbIx в
таблице 6.

Таблица 6.

,,Щиапазон

измерений, мм
Щена деления,

мм
Вариация

показаний, мкм
Размах

показаний, мкм

отOдо l 0,00l 2 l
ОтOдо5 0,00l 4 2

отOдо 10 0,01 4 J

отOдо30 0,0l 5 5

отOдо50 0,01 6 5

от 0 до 100 0,0l 9 6

5.8. Размах показаний опредеJIяют в начале, середине и конце диапа:}она измерений
индикатора (наконечником вниз).
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.Щля прверкr иrцfiкатоР закреtlllrltог ша прибор дDr пов€рки ЕзмерЁтельвьD(
к)ловок п латтrков ОрtЬаr l00. наковечнrrк пвд!катора устаяsв.llцsstот Еа
изiiФггеJБЕую пов€рхпостъ прrбор лля пов€ркя измерrtтеJIьяlD( mловок и датчхков
Орtiлаr l00. Аррегrrруя цо десять раз Езмерхтеrьвьй Blкolie.lпllк аа изrrерЕтеrъЕую
пов€рхцость прцборs, сIrпмltют показан!li.

Разность мсr(ý/ ЕаябольщrМ и пацмекьtпцМ пок&запirмЕ ИllJtrrKaтopa раrЕа
размаху показаяцй s дан8ой ю.ке диапазоЕа rrзriepcElfr.

размах покаfаяцй в кs]хдоf, тоще прверяемоf, отметхс Irе доrт]кеп пр€вщдsтъ
звачеtтЕй, усаз&rrЕD( в т8блrце 6.

6. ofi)PMJIElIиE рЕзуJьтАтов повЕрки

6.1. Прs поло)rопелыIь!( рсзуJtБтатах поверкп офоршJtяется свrдетеJtьство о
поsерке по форме прЕложсttия l Прriказа МЕнпрlrторm Росаив Ns lEl5 or 02.07,2015л

6.2. При отрlцательнш( резJдътатах повсрюr оФормJцсrся пзвещеЕrе о
flепрrгодtlостЕ по фор{е прЕложеllll.l 2 Прrrказа Мпвrрlсюрга Россиrr }Ф l8l5 от
02.07.20l5г-

Велулий явжевер отлоlа 203
ФГуп (вниимсr, 'В!е' н.и. кравчевко

п
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