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Настояцая методика поверки распростраЕястсs Еа измеритепr крутящего ltoмeнTa силы Еа ваJIу
э.IектродвптатсJUI моде:ц cY2l4l00 (СY2OйOВ). (да,,rее по тексту _ Езмерrгели). IfзготовлеЕцыс ccDc
Logging Соmрапу Chongqing Instrument Facrory. Кптай. и устапztвливают методцку их первиtýой п
периодЕческой поверкп.

Измеритепл предназЕачfl{ы дrя измереви, кр}тящего момеrта сиJIы на ваlту электродвигате:.и.
устllяо&lе}tпоrо па 61ровой выцке и прпводлцеrо в .швя(енве пебёДry. СОЗ,ТlЮЩiЮ _\iсилие яа бlр. при
буревии скважив.

ПервпчF}.lО поверку хзidерителей производяТ после вытtуска и-j прпlводст&r п послс ремонта"
периодиqескrто поверку проводяг в процессе эксплуатацпи.

Иrгерват междr поверкамв вс долкев превышать 3 года.

l ОIIЕРДJIИИ ПОВЕРКИ

при проведевш поверк' долкаы аыполнrтъся опсрдив. 1псазiшвые в таблшце l,
Таблrда l

Ns
lllп Наименовапие операurтй

Jfe qлвкга
ДОК}Tt СНТа

Обязатсльпость лрведеяпя
операциll пDи:

по повсрке перапtIЕая перподичес км
ВЕеший ocМotp. проверка марк1.1ровкц п

комплектяости
да да

з Опробование да да

4
Опрделеше призедёшой п колý, шка,'lы

погреЕlIIоспr шмереяиrr кр}тяцего
Moldellтa с!,iJIы

да да

2 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ ХЛРЛКТЕРИСТИКИ

2. L Мегрлогrчесlоrе хsрактерrствкп tt}MepцTe]Ur прпведеЕц в таблще 2.
Табляца 2

3 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

3.1. При проведенпи поверкЕ до]DкЕы прЕмеIlяться образцовые средства измереЕrй
вспомоIатс,lБtlые средства поверк.r. прпвсдеввьtс в табrще 3.

М пупrга
док),lчIевта
по повеDке
8.з Kajцopaтop вацряжевtlr. дпапазоЕ от 0 до l0 В. ПГ=+0.02%

Налменование парамегр зflачеЕие
l. ма(симальtсй вмеряе!,fьй кр}тяцuй момеrг сялы. KH.lr 80
2. llредеJБI доrryскаемой приведёttпой к rоflцу шкаJ.Iы цогреЕности измсрЪвия
кр}тящего момеЕта сg-ты. oZ

2.5

3 , Дпапазоп вхо.шrого спгнала цапряхени, постояЕllог0 тока_Ъ 0.-- l0
4. l абаршЕше размеры. ве более. мм
_ диаметр пере,щсй частп
- дпамет задЕей частп
- lllпptrBa корrryса

l65
lзб
65

5. Рабочd ,шатlазон TeMrrepaTyp. ОС -25... +65
6. Влажость, о/о

5.. , l00

Таблцца 3
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4 ТРЕБОВДНИЯ К КВАJIИФИКДIЩЛ ПОВЕРШТЕJIЕЙ

к прsедеIýtrо поверки допускаются лица, аттестованtlые в качестве пов9рrfiеля ц изучившие

экспJryатацхоЕпые докумецты, rмсюцие достаючЕые зваliи,t и опьrr работы с машиЕами,

5 ТРЕБОВДНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

5.1. ПереД првсдеЕием uов€ркц слсJryет Ез)лlить техrrпческое описавце и инструкцию по

эксшIуатац1.1и Еа поверяемое сI}едство rrзмереЕ!я и прgборы, примсвяемые Ери поаерке,

5.2. К поверке доцускартся лЕца, прошедше ивстуктФк по техяике беюпасвостл при работе на

элскrрустановка.ч.
5.З. При выполнеЕии операцrrй поверки выполtlяь требования Руководства по эксплуатации к

беюпасвости при првелеяии работ.
5.4. Перед проасде{ием поверки поаеряемое

trоsерке должflы быть заземлевы (ГОСТ 12,1,030),

6 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

llри проведсЕиrt поверки.лолlrсш соб,шодаться следуюIв,lе Еормальtяе условия измереяий:

- температура о(ружаюцего воздуха" "С 15 до + 25;

- отllоýI{тельяzut BJIa]Kno"," о*ру*"ющ",О ВОЗД,Та, Уо 60 *20i

7 по.щотовкА к повЕркЕ

Перед проведенЕем поверки дол)кЕы бьггь вi,шо,]l|lевы спед,ющпе подгоюввтельные работы:

- выдоржать к}мерfiтель u средстsа поверки в условиях по п б не менее l часаi

_ подмю(шть измерrггель к каrпrбратору согласЕо руковOдства по эксллуатаllии,

S ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

8.1. Вв€шпd осмотр, проверкi }tapкrpoBкB ц коl,плекпrостll

Прл ввешrем осмотре доля<во быть устаяомено:
- ib"o" t,r"p*npo"*o 1,чим"вовчяи, вло товарный зцак фврмы-изюювrrгеля, тип и заводскои

номер);
- отсутствие мехацических поврФкденd u дефекгов, вlп,tяюцих на работосцособпостьi

- отсутствие следов коррозии ва корпусе я ва разьёмах;

- комlшектвость в coOTBgTcTзrrE с руководщвом по эксII,,Iуатацдп,

В"--п"l"Й"п"*r"е трФованЙ' Ее выпоJIII,Iются, измерtrт€ль прй:tнают непригодным к

примевеяию, даJьЕеfuдпе операцЕи поs€рки пе призводп,

8.2. Опробов!вЕе
8.2,1 Подать на ttзмсритеIь аапряхеttйе рвЕое 2 В и убедиться, что стрелка отклош,l:lась от

tIулевого положения в сторну НПИ:''-*i.Z.iё""* 
"*р"жевиЬ 

и убсл,тrься, что стрелка вервулась в нул9вое поло)t{еЕие,

Есrп перечислепrЫе требоваtlgя не выполнJIются, измерЕтель прr'зЕа,от яепригодной к

прgм€Еевию, даJьвейшЕе операцви поверки це призводrт,

Е.3. Опрлелевве пршведёцЕой к ковry шк&tы погрешrrостri rвмерGпrrя крутяlцсго момента

""*' * опр€дслениrl погр€цвоств нд измерrгель веобход4мо оодать напряжение равное 2,5 В,5 В,

7,5 в, l0 В что соответствует "*iрй"*l о"","""" rnч1_.-29лУ,м, 40 кН,м,60 кН,м,80 кН,м

соотвЕтствеIIво. сцять показаtвЯ "Ь 
ur*-o измеритеJrя в каждой точке по З раза, Вьвисл,tть

ср€Есардфмсптческое зЕачеЕtaе в ка'кдой ю'п(е, ПрЬелёвяую к кошý/ lцклrы погреurность измеренвя

фу.*Ё-'"о""r.га ччr*слкь в каждой точке Dо формупе (l ):

средство измерений и приборы, участвующие в



где;

й - срлвеарифrсетtлческое зЕачеапе похaвашlй на i-ой gг}тrешr, кН.м;

l' - Еапря,{еше. подашое ва измеритсль, В;

М,- - rraKcrMarbвoe зяачеЕве крутяцего момент4 раввое 80 K}I.M.
прпвелёшая к кощl ltlkzцы погрешflость измеренпя крутrlщего MoMeET?l сплы во всём диапазопе

измер€нltй не доrDrGа превьщать +2,50й.

9 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЬТЛТОВ ПОВЕРКИ

8.1. Прrr полохвтепьЕьD( результатах поверки измеритель призяаетс, годвым и допускается к
примевешшо. На вего выдает9я свидетеJIьство о поверке установлеlrной формы.

8,2. При отричатеьньD( резу,]ътатах поверки измеритсль прцзцаsтся ЕегодЕым и к дримевению
не допусмется. На Еего выдаеrcя Езаещение о непригодностlл устаЕовlrешIой формы с указаяием
ocHoBEbD( црц.Iцс вепрЕгоlшосги.
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d4 А.ю. зениil
Руководrтель Фушы мехдIцчсскхо( измеренtlй
ооО (ТесгиЕтею)


