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Модель  при 6ора  

значение  номинального  диаметра  отверстия  корПуса  6уксы  

аi бз .оо .ооорэ  

Данное  руководство  По  эксПлуатации  содержит  сведения  о  конструкции , 

принципе  действия , харакгеристиках  изделия , указания  необходимь iе  для  пра-

вильной  и  безопасной  зксПлуатации  изделия  и  оценок  его  технического  состояния  

При  оПределении  нео6ходимости  отПравки  его  в  ремонт . 

при 6оры  модели  416з  выПускаются  По  документации  416з .00.000 и  соот-

веrсrау iоr техническим  условиям  416з  — 121 ТУ . 

1 ОПисание  и  работа  
1.1 Назначение  При6ора  

при 6ор  модели  416з  (далее  «Прибор ») предназначен  для  измерений  откло -

нений  от  номинального  размера  внугреннего  диаметра  отверстия  в  двух  сечениях  

По  двум  наПравлениям . при6ор  таюке  аозволяет  оПределить  овальность  отвер -

стия  в  измеряемых  сечениях  и  конусность  отверстия . 

при6ор  выпускается  для  измерений  одного  номинального  диаметра  отвер -

стия  равного  250 мм . структура  о6означения  модификаций  при 6ора : 

416з  - 250 

Пример  о6означения  при 6ора  При  заказе  представлен  в  та6лице  1: 

Та6лица  1 — Обозначение  при6ора  При  заказе  

номинальнь iй  диаметр  контролируемого  отвер - 
стия  корПуса  6уксы , мм  

Обозначение  прибюра  При  
заказе  

250 при6ор  416з-250 

Адрес  000 «Ро6окон »: 

129085, г . Москва , ул . Годовикова , 9, стр . з  
Тел ./ факс  (495) 687-Оз-24; (495) 258-89-22 
E-mait: гоьосопАгоьосоп . гц ,  иолпи .гоьосопхц  

а i ез .00.ооорэ  
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416З .ОО .Ооо  рз  

1.2 Технические  харак -геристики  

Технические  харакгеристики  при6ора  предстаелены  в  та6лице  2. 

та6ли  а  2 - технические  ха  arcre истики  
Диапазон  измерений  отьионений , мм  t 0,2 

шаг  дискретности  отсчета , мм  0,001 

Пределы  долускаемой  абсолютной  погрецжости  
при6ора , мм  

t 0,006 

га6аритные  размеры , мм , не  6олее : 
измерительной  позиции : 

длина  
ширина  
высота  

элеюгронного  6лока : 
длина  
ширина  
высота  

от  250 до  З20 
от  250 до  З20 

264 

170 
50 
9З  

Масса , кг , не  6олее : 
Измерительной  позиции  
Электронного  6лока  

5 
0,7 

Диалазон  рабочих  температур , °С  От  15 до  З5 

Относительная  влажность  воздуха , % 
От  ЗО  до  80 

(6ез  конденсата ) 

_о  
Рисунок  1 - Эскиз  устанояочных  мер  для  лри 6ороя  модели  416З  с  обозначением  

основных  размеров  

а i аз .оо .ооо  рэ  
5 



для  

416з .оо .ооо  рэ  

таблица  З . Метрологические  и  технические  харакгеристики  установочных  мер  

Номинальный  
диаметр  отвер - 
стия  d (шаг  5 

мм ), мм  

Непостоян - 
ство  диа - 

метра  в  Про - 
дольном  
сечении  d, 
мкм , не  6o- 

лее  

ДоПускаемое  
отклонение  
действи - 
тельного  

диаметра  от  
номинально - 

го  d, мм  

Наружный  
диаметр  ме- 
ры  D, мм  

Доеускаемое  
отклонение  дей -
ствительного  

значения  от  но-
минального  D и  
вцсоты  мер , мм  

250 - 285 з  t 0,01 З20 
- 0,25 

290 - З20 з  t 0,0з  400 

1 .з  Состав  при6ора  и  комплект  Поставки  
комллект  Поставки  прибора  416З  Приведен  в  таблице  4. 

таблица  4 - комплект  Поставки  прибора  416З  

Наименование  06оаначение  Кол -во  

прибор  модели  416з  416з .00.000 1 цгг . 

Мера  установочная  416з .Оз .000 1 цл-. 

Ураковочная  тара  - 1 цгг . 

Руководство  ло  аксллуатации , вкгпочав  методику  Поверки  416з .00.000 РЭ  1 экз . 

Пасрорт  416з .00.000ПС  1 экз . 

416з .m. скзорэ  



верхнее  сечение  
«В» 

нижнее  сечение  
«Н » 

416з .00.000 Рз  

1.4 Устройство  и  работа  прибора  

при6ор  состоит  из  измерительной  позиции  и  злектронного  бпока  (см . рисунок  1). 

1. Измерительная  позиция  

2. Бпоя  зле iпронный  

Рисунок  2 

Контроль  детали  осуцАестелпется  Ло  схеме  показанной  на  рисунке  З . 

НаПравление  «2» 

НаПравление  «1» 

Жесткие  улоры  

416з .00.000 Рз  
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416з .00.000РЭ  

1.4.1 Измерительная  позиция  

конструк-гивно  измерительная  Позиция  выоолнена  в  оереносном  исоолнении  и  

имеет  ручку  1 для  Переноса  и  установки  ее  в  короусе  6уксь i. Измерительная  

позиция  имеет  две  корПусных  детали  2, конструкгивно  оформленных  в  виде  

крестовин  и  соединенных  между  со6ой  с  помощыо  Проставной  втулки  з  (смотри  

рисунок  4). 

Рисунок  4 

416з .оо .ооорз  
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аi бз .оо .ооо  рэ  

В  каждом  корлусе  закреплень i два  узла  индуктивиого  Прео 6разователя  

(смотри  рисунок  5). В  корлусе  закреПлен  линейнь i й  шарикоподшипник  4, в  

котором  леремещается  подпружиненнь iй  измерительнцй  шток  с  Накоиечии -

ком  5, воздействующим  на  индуктианый  Прео6разователь  6. 

Рисунок  5 

а i бз .оо .ооо  рэ  
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аi вз .оо .ооорэ  

Диаметрально  узлу  индукгиеного  преобразоеателя  закреелен  жесткий  уеор  7. 

Жесткие  упоры  образуют  призму  с  угпом  90°. Для  праеильного  базироеания  изме -

рительной  позиции  в  контролируемом  отверстии  нсесткие  уПоры  оснащены  угопь -

никами  8 с  еостоянными  магнитами  (смотри  рисунок  6). 

Рисунок  6 

а i вз .оо .ооорэ  
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аi бз .оо .оао  ра  

пружины  9 предназначень i для  вьлзешивания  измерительной  позиции  При  контро -

ле  отверстия  (смотри  рисунок  7). 

9 

Рисунок  7 

Для  осееого  базирования  измерительной  позиции  в  измеряемом  отверстии  
Предназначена  Пятка  10 (смотри  рисунок  8). 

Рисунок  8 

а i бз .оо .ооо  рв  



аi бз .оо .ооорэ  

Для  настройки  прибора  По  установочной  мере  (установочная  мера  входит  в  

комплект  Поставки ), предназначен  винт  11 (смотри  рисунок  9). 

Рисунок  9 

416з .оо .ооорэ  
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41 6з .00.000 рз  

1 .4.2 электронный  блок  

Элек-гронный  6лок  конструктиено  оформлен  в  виде  размецденного  в  чехле  порта -

тивного  переносного  устройства  с  автономным  литанием . 

внешний  вид  злекгронного  6лока  без  чехла  показан  на  рисунке  10. 

Рисунок  10 

1. вьжльонатель  прибора  тумблер  ватночения  литания  

2. разъем  для  подкпючениа  измеритепьной  позиции ; Порт  для  соединения  с  
компьютером . 

з . Дисллей  - жидкокристаллинеский  дисалей  (далее  дисллей ) 

4. перекгпочатель  ручка  перекпюнателя  режимов  работы  алектронного  бло-

ка  

В  корлусе  злектронного  6лока  установлены : 

ллата  измерительная , функция  которой  о6ра6отка  сигналов  лостулаюцдих  

от  индуктианых  прео6разователей ; 

Плата  дисПлея  жидкокристаллического , функция  которой  ото6ражение  ре -

зультатов  контроля ; 

отсек  элемента  ита  н  ия . 

416з .00.000 рз  

1 з  



аi бз .оо .ооорэ  

На  экране  дисллея  При  соответствующем  лоложении  переключателя  ото6ражает -

ся  следующая  инсрормация : 

- «В 1 и  значение  отклонения  диаметра  в  верхнем  сечении  ло  налравлению  1; 

- «В2» значение  отклонения  диаметра  в  верхнем  сечении  По  налравлению  2; 

«Н 1» значение  отклонения  диаметра  в  нижнем  сечении  По  налравлению  1; 

- «Н2» значение  отклонения  диаметра  в  нижнем  сечении  По  налравлению  2; 

- «DВ» значение  отклонения  среднего  диаметра  в  верхнем  сечении ; 

- «DН » значение  отклонения  среднего  диаметра  в  нижнем  сечении ; 

- «ОВ » значение  овальности  диаметра  в  верхнем  сечении ; 

- «ОН » значение  овальности  диаметра  в  нижнем  сечении ; 

«Ки  значение  конусности  отверстии  

1.5 Маркировка  и  уПаковка  

1.5.1 Маркировка  

На  при 6орах  должно  6ыть  нанесено : 

- товарнцй  знак  изготовителя ; 

- обозначение  лрибора ; 

- заводской  номер . 

1.5.2 УПаковка . 

Перед  улаковкой  при6оров  необходимо  вылолнить  следующие  требования : 

- лроверить  комплектность  Поставки  согласно  Подразделу  1 .з  данного  руководства  

ло  эксллуатации ; 

- закрепить  подвижнь iе  части  так , что6ы  исключить  возможность  их  леремещения . 

Консервация  при 6оров  должна  соответствовать  условиям  консервации  изделий  

группь i При  условии  хранения  По  категории  Л , консервационная  смазка  Г014-54п  

ГОСТ  з276-89, согласно  ГОСТ  9.014-78. Время  действия  консервации  24 месяца . 

Аибз .оо .ооорэ  

14 



аi вз .оо .ооо  рэ  

прилагаемые  к  приборам  документы  должны  быть  вложены  е  чехол  из  полиэти -

леновой  лленки  ло  ГОСТ  10З54-82, толщиной  не  менее  0,2 мм . 

приборы  должны  6ыть  ломещены  в  чехол  из  лолиэтиленовой  лленки  ло  ГОСТ  
10З54-82, толщиной  не  менее  0,2 мм . 

приборы  должны  быть  ломещены  в  дощатые  ящики  ло  ГОСТ  2991-85. 

Консервацию  и  улаковку  Производить  в  ломещении , темпера -гура  которого  должна  
6ыть  не  ниже  +15 °С  и  относительная  влажность  не  выше  70%. 

а i вз . оо .ооо  рэ  
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416з .00.000РЭ  

2 зксПлуатация  Прибора  

2.1 Условия  зксплуатации  

Условия  эксПлуатации  указаны  в  таблице  5. 

таблица  5 - ус,лоеия  эксолуатации  

Наименование  значение  нараметра  

Дианазон  рабочих  темПератур , °С  От  15 до  З5 

Изменение  темлературы  окружакпйего  воздуха  в  течение  1 ч . работы , °С , 
не  более  2 

Разница  темПератур  при6ора  и  измеряемых  деталей , °С , не  боЛее  1 

Относительная  ялажность  воздуха , % 
От  зс) до  80 

(без  конденсата ) 

НаПряжение  питающего  тока , В  9 

ТиП  эЛемента  Питания  
6Е22З  

("КРОНА " или  аналогич - 
нь iе ) 

2.1. 1 дополнительные  условия  эксолуатации : 

- Детали  на  контроль  допжмь i поступать  чистыми  и  сухими  

2.2 мерь i безопасности  

при 6оры  отвечают  тре 6ованиям  безопасности  ГОСТ  12.2.00З -91 и  ГОСТ  
12.2.007.0-75 

416З .00.000РЭ  

1 б  
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2.з  Подготовка  при6ора  к  работе  
подготову  прибора  к  работе  производят  При  Первоначальном  Пуске  и  После  ре-

монта  Прибора . 

ВНИМАНИЕ : для  проВЕДЕНия  РАьот  По  эксплуАТА -

ции  ПРИБОРА  допускАются  СПЕциАлисты , про -

ШЕДШИЕ  ОБУЧЕНИЕ  В  ФИРМЕ  «РОБОКОН » И  ОЭНАКОМ -

ЛЕННЫЕ  с  эксПЛУАТАционной  докумЕНТАЫ ,ИЕЙ  

2. з .1 Проверить  комплектнос-гь  в  соответствии  с  разделом  1.з  настоящего  руко -

водства  по  зксллуатации . 

2. з .2 удалить  консервирующую  смазку . очищенные  Поверхности  насухо  вытереть . 

Проверить  ра6оты  частей  прибора . Они  должны  Перемещаться  Плавно , без  за-

еданий , пружины  должны  быть  чисть iми , без  следов  коррозии , меры  должны  6ыть  

Таюке  без  следов  коррозии , не  иметь  механических  повреждений . 

2. з .экабель  измерительной  позиции  соединить  с  злекгронным  блоком . провести  

настройку  прибора  и  TecToBbie измерения , чтобы  удостоверится , что  прибор  в  ра -

6очем  состоянии . 

416з . оо .ооо  рэ  
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2.4. ра6ота  с  прй6ором  

2.4.1 Настройка  Прй6ора  

ВНИМАНИЕ : НАСТРОЙКУ  ПРИБОРА  НЕОБходимо  Про-
изводить  ОБЯЗАТЕЛЬНО  ПЕРЕД  НАЧАЛом  РАБОТЫ  и  
ЗАТЕМ  ПРИБЛИЗИТЕЛЬНО  ЧЕРЕЗ  4 чАСА . При  НЕОБхо -
димости  ПЕРИСТАИЧНОСТЬ  НАСТРОЙКИ  МСОКЕТ  БЫТЬ  
ИЗМЕНЕНА . 

Настройка  прибора  производится  по  установочной  мере  в  два  Приема : 

настройка  верхнего  сечения  
настройка  нижнего  сечения  

Установочная  мера  Представляет  собой  приспособление , имитирующее  отверстие  

корпуса  буксы  и  состоит  из  следующих  основнь iк  частей : основания  и  кольца  г  

(смотри  рисунок  1). Внугренний  диаметр  кольца  точно  обработан  и  измерен  в  

двух  взаимно  перпендикулярных  сечениях : сечение  «i» и  «2». действительнь iе  

значения  диаметра  в  сечениях  «i» и  «2» записань i в  паспорте  к  прибору . 

2 

1 

Сечение  с2ю  

Рисунок  

а i вз .оо .ооорэ  
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Порядок  настройки  При6ора  

Усгановите  при 6ор  в  установочной  мере  до  жесткого  уПора  1 как  показано  на  ри -

сунке  12. 

Рисунок  12 

При  этом  оси  индуктивнык  прео 6разователей  В 1 и  В2, совПадут  с  сечениями  «1 и  и  

«2» соответственно . 

ИсПользуя  значения  на  установочную  меру  записанные  в  паспорте  к  при6ору , для  

сечений  «1» и  «2» вычислите  величину  откпоненип , с  учетом  знака , действитель -

ного  размера  мерь i от  наминального  значения . 

а i еэ . оо .ооо  рз  
1 9 



аi бэ .оо .ооорэ  

включите  тумблер  Питания  на  злекгронном  6локе . Для  настройки  индукгивного  

прео 6разователя  В 1 Поверните  ручку  переключателя  режимов  ра6оты  злектрон -

ного  6лока  в  Положение  В 1. 

Ручкой  «Установка  нуляи  установите  0 на  индикаторе . Вращая  винт  2 (смотри  ри -

сунок  12), установите  показание  на  дисПлее  злекгронного  6лока  равное  вычис-

ленному  для  сечения  п 1» значению  отклонения  действительного  размера  от  но -

минального . 

Аналогичнь iе  действия  произведите  для  настройки  индукгивного  преобразователи  

В2, Повернув  переключатель  на  злекгронном  6локе  в  Положение  В2. переустано -

вите  при6ор  как  показано  на  рисунке  1 з . 

Рисунок  1 З  

2.4.1.1 	Поверните  переключатель  на  злекгронном  6локе  в  Положение  Н 1. 

Произведите  Настройку  прео 6разователя  Н 1 как  оПисано  вьпце . 

2.4.1.2 Поверните  перею -початель  на  злекгронном  6локе  в  лоложение  Н2. про -

изведите  настройку  лреобразователя  Н2. 

416з .оо .ооорэ  
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2.4.2 Порядок  работы  

2.4.2.1 включите  тумблер  Питания  элекгронного  блока . 

2.4.2.2 Установите  переключатель  на  злек -гронном  бпоке  в  Положение  DВ . 

2.4.2.з  Установите  прибор  в  отверстие  контролируемой  детали  до  уПора  

Пятки  10 (см . рис . 7) в  бурт  буксь i. 

	

2.4.2.4 	На  дисПлее  злектронного  блока  будет  вцведено  отклонение  

среднего  диаметра  в  верхнем  сечении . 

	

2.4.2.5 	При  Повороте  ручки  перекгцочателя  в  Положение  DН , на  дис- 

плее  злек -гронного  блока  будет  выведено  отклонение  среднего  диаметра  в  

нижнем  сечении . 

	

2.4.2.6 	При  необкодимости , Последовательно  Поворачивая  рукоятку  

переключателя  в  соответствующие  позиции , на  дисПлее  злектронного  бло -

ка  будет  отображаться  следующая  информация : 

ОВ  - значение  овальности  диаметра  в  верхнем  сечении ; 

ОН  -  значение  овальности  диаметра  в  нижнем  сечении ; 

К  - значение  конусообразности  отверстия . 

а i бз .оо .ооо  рэ  
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з  Техническое  обслуживание  

ВНИМАНИЕ : приВЛЕКАТЬ  при  ВыполНЕНИИ  РАБот  По  
ТЕХНИЧЕСКОМУ  ОБСЛУЖИВАНию , ПРОФИЛАКТИЧЕ -

СКОМУ  осмотру , поВЕРКЕ , и  НАСТРОЙКЕ  ПРИБОРА  
СПЕциАлисТов , ОБЛАДАКАЦИХ  ОПЫТОМ  эксплуАТА -

ции  ПОДДВНЫХ  СРЕДСТВ  и  ИЗУЧивших  эксплуАТА -

циоННУЮ  докумЕНТАци iо  

В  начале  сменц  Проверить  отсугствие  заеданий , и  плавность  Перемещения  по-

движнцх  частей , настроить  лрибор  согласно  разделу  2.4.1. 

В  конце  каждой  смены  очищать  6азовые  поверхности  и  измерительнь iе  нако -

нечники  мягкой  тканью  смоченной  техническим  сПиртом  ГОСТ  17299-78 или  

ГОСТ  95з6-79. Расход  сПирта  - 100 грамм  в  месяц . 

Если  в  Процессе  работь i на  дисрлее  злецронного  блока  ооявилось  сообщение  

"БАТАРЕЯ ", то  необходимо  произвести  замену  элемента  Питания . для  этого  

выньте  злецроннь iй  блок  из  чехла  и  замените  батарею  

416з .оо .ооорэ  
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4 ТрансПортирование  и  хранение  

ТрансПортирование  должно  соответствовать  ГОСТ  1 З762-86. 

Условия  хранения  упакованного  средства  измерений  должно  соответство -

вать  усповиям  По  группе  1(л ) ГОСТ  15150-69. 

а i бз .оо .ооо  рэ  
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5 метсщика  псоверки  
настоящая  методика  Поверки  расПространяется  на  приборы  модели  416з , 

устанавливает  средства  и  методь i Первичной  и  Периодической  Поверки . 

Периодичность  Поверки  приборов  устанавливается  в  зависимости  от  интен -

сивности  исПользования , но  не  реже  одного  раза  в  год . 

5.1 ОПерации  По  Поверке  прибора  

При  Поверке  прибора  должнь i вь iполняться  оПерации  и  Применяться  сред -

ства , указаннце  в  таблице  6. 

таблица  6- Оое  ации  и  с  едства , о  имеивемые  о  и  оове  ке  о  ибо  а  

нанменонание  ооерации  

ь
i2

  п
у
нк
та

  

Методики , средства  по - 
верки  их  харакгеристнкн  

06яхатепьность  
нроведения  

Пр
и  
Пе

р
ви
чн

о
й  

По
в
ер

ке
  

Пр
и  
пе

р
ио

д
ич

е
- 

ск
о
й  
По
ве
р
ке

  

Проверка  внешнего  вида  и  комплек-гации  5. з .1 внешним  осмотром  Да  да  

Проверка  взаимодействия  частей  5.з .2 Олро6ованием  да  да  

ОПределение  действительного  размера  
внугреннего  диаметра  и  неПостоянство  
диаметра  в  лродольном  сечении  

5. з . з  

Машина  трехкоординатная  
измерительная  ЦРМС  
САRАТ  850, с  Пределом  
допускаемой  основной  
а6солютной  погрешностью  
пинейных  и  простран -
сгвенных  измерен  ий  
(1,2 + Ц400) мкм , где  L - в  
мм  (госреестр  N2 16579- 
02) 

да  да  

Определение  а6солиотной  погрешносги  
при 6ора  5. з .4 

Меры  для  Поверки  при6о-
ров  модели  416з  (Госре- 
естр  ьiя  62112-15) 

да  да  

идентисри  кация  программного  
о6еспечения  5.з .5 - да  да  

416з .00.000РЭ  
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5.2 Условия  роверки  и  подготовка  к  ней  

При  нроведении  Поверки  обеспечить  нормальнь iе  условия  выполнения  линейнцх  

измерений  в  соответствии  с  ГОСТ  8.050-7з  

при 6ор  должен  6цть  выдержан  в  Помещении , где  6удуг  проводиться  испь iтания , 

не  менее  6 часов . 

5.з  Поверка  

5.з .1 Внешний  вид  и  комплекгносгь  лроверяются  наружнь iм  осмотром , При  

этом  комплекгность  при 6ора  должна  соответствовать  разделу  1. з . «Состав  при -

6ора  и  комплею - Поставки ». при 6ор  не  должен  иметь  десректов  наружных  поверх -

ностей  деталей . при 6ор  должен  иметь  качественную  окраску , антикоррозийные  

покрь iтия  и  надежное  соединение  элеистрических  кабелей . 

5. з .2 Проверка  взаимодействия  частей  при6ора  в  соответствии  с  описани -

ем  ра6оты  при 6ора  Проводится  опро6ованием . 

5.з .з . ОПределение  действительного  размера  внугреннего  диаметра  меры  и  
неПостоянство  диаметра  в  Продольном  сечении  

5. з .з .1 Действительнь i й  размер  внугреннего  диаметра  меры  измеряют  на  
машине  трехкоординатной  измерительной  ЦРМС  САRАТ  850. 

5. з .з .2 Измерения  диаметра  d производят  во  взаимно  перпендикулярнь iх  
наПравлениях  1 и  2, отмеченных  рисками  на  одном  из  торцов  (чертеж  1). 

Чертеж  1- Схема  расПоложения  зон  измерений  
установочной  меры , входящей  в  комплекг  поставки  при 6ора  

а i бз .оо .ооо  рэ  
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5. з .з .з  Для  олределения  нелостоянства  диаметра  в  лродольном  сечении  d 
измерения  Проводят  в  трех  сечениях , расположеннь iх : в  центральной  части  меры  
(на  высоте  15 мм  от  края  торца ) и  в  двух  крайних  частях  (отстояцдих  от  торцов  на  
расстоянии  не  6олее  1/5 высоты  меры ). Наи6опьшую  разность  диаметров , полу-
ченную  в  ходе  измерений  в  трех  сечениях , принимают  за  нелостоянство  диаметра  
в  Продольном  сечении  d. 

5.з .з .4 за  действительный  размер  внугреннего  диаметра  d е  каждом  из  двух  
налравлений  Принимают  среднее  значение , Полученное  в  результате  измерений  в  
центральной  части  меры  - на  высоте  15 мм  от  края  торца  в  соответствии  со  схе -
мой . 

Отклонение  действительного  диаметра  от  номинального  значения  и  непо -
стоянство  диаметра  не  должны  превь iшать  значений , лриведенных  в  та6лице  7. 
та6лица  7 

номинальный  
диаметр  отвер - 
стия  d (шаг  5 

мм ), мм  

непостоянство  
диаметра  в  
лродольном  
сечении  d, 

мкм , не  6опее  

Долускаемое  от- 
иионение  дей - 
ствительного  

диаметра  от  но - 
минального  d, мм  

Нару>кный  
диаметр  
меры  D, 

мм  

Долускаемое  от- 
клонение  действи - 
тельного  значения  
от  номинального  

D, мм  
250 - 285 з  t 0,01 з20 

-0,25 
290 - з20 з  t 0,0з  400 

5. з .4 Олределение  абсолютной  погрешности  при 6ора . 

А6солютная  погрешность  при6ора  олределяется  как  сумма  абсолютного  значения  

систематической  погрешности  lAcl и  случайной  погрешности  допри 6ора . 

=IА,I+ АО  

Для  олределения  систематической  погрешности  при 6ора  нео6ходимо  вылолнить  

следуиошие  действия : 

а ) Произведите  настройку  при 6ора , как  олисано  в  луньсте  2.4.1; 

б ) Произведите  десятикратное  измерение  ловерочной  меры , верхним  и  нижним  

сечением  при 6ора , записывая  значения  отклонения  диаметра  в  верхнем  и  нижнем  

сечении  ло  направлению  «1» и  «2». Дпя  ото6ражения  результатов  на  дисллее  

элек-гронного  6лока  устанавливайте  пере iиючатель  в  лоложение  «В 1» и  «В2» для  
верхнего  сечения , в  лоложение  «Н 1», «Н2» для  нижнего  сечения . 

а i бз .оо . ооорэ  
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При  измерении  Поверочной  меры  верхним  сечением , прибор  устанавливайте  в  
мере  до  уПора  как  показано  на  рисунке  14. 

Рисунок  14 

При  измерении  нижним  сечением , прибор  устанавливайте  в  мере  до  уПора  как  по -

казано  на  рисунке  15. 

Рисунок  15 

а i ез  оо  ооо  рэ  
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в) 	ИсПользуя  свидетельство  о  Поверке  на  ловерочнуио  меру  для  сечений  «1» и  

«2» вычислите  величину  отклонения  действительного  размера  меры  от  номи -

нального  значения . 

Для  оПределения  систематической  погрецжости  1ЛС 1 параметров  «В 1», «Н 1 ю  

вычислите  для  каждого  параметра  среднеарифметическое  значение  из  десяти  

измерений  и  вычтите  из  него  значение  отклонения  действительнога  размера  меры  

от  номинального  в  сечении  «1». Для  лараметров  «В2», «Н2» из  среднеарифмети -

ческого  значения  вычтите  отклонение  действительного  размера  меры  от  номи -

нального  в  сечении  «2». 

Величина  случайной  погрешности  олределяется  следующим  о6разом : 

д ) 	Для  каждого  из  лараметров  «В1», «В2», «Н 1», «Н2» олределите  величину  

случайной  погрецжости  ло  как  Половину  размаха  показаний , смотри  формулу  

Х  -Х   
до = - 2 " 

где : хгп., и 	- соответственно  наи6ольшее  и  наименьшее  значение  контроли - 

руемого  лараметра  из  серии  измерений . 

Результаты  ловерки  считаиотся  положительнь iми , если  величина  абсолютной  по -

грецжости  прибора  ло  каждому  из  лараметров  «В1», «В2», «Н 1», «Н2» не  превь i-

шает  лределов  долускаемой  а6сопиотной  погрешности  равной  0,006 мм . 

5. З .5. Идентификация  программнога  о6еспечения  

- Проверяется  наименование  программного  обеслечения  и  его  версия ; 

- лроверяется  идентификационное  наименоеание  программного  о6еспече -

ния  и  его  версия ; 

- устанавливается  уровень  защиты  ПО  в  соответствии  с  ГОСТ  Р  50.2.077- 

2014. 

приборы  считаются  прошедшими  ловерку , если  идентификационные  дан -

ные  программного  обеслечения  6удет  совпадать  с  указанным  в  та6лице  8: 

сбз .оо .ооорэ  
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Таблица  8 

идентификационные  данные  (признаки ) программное  о6еспечение  

Прибора  модели  416з  

идентификационное  наименование  ПО  m4163.3.8.0.bin 

Номер  версии  (идентификационнцй  номер ) ПО  з .8.0 

цифровой  идентификатор  ПО  0х0АА26687 

другие 	идентификационные 	данные 	(если  

имеются ) 

CRC-32 
параметрьг  
Revent:true 

Poly: ОхО4С110В7 
Init: 0хЕЕЕЕЕЕЕЕ  

защита  программного  обесПечения  оценивается  По  тиПу  «вь tсокое » согласно  

ГОСТ  Р  50.2.077-2014. 

5.4 Оформление  результатов  роверки  

При  положительнь iх  результатах  Поверки  оформляется  свидетельство  о  

Поверке  ло  форме  Приложения  1 Приказа  Минпромторга  России  Ne 1815 от  

02.07.2015 г. 

При  отрицательных  результатах  Поверки  оформляется  извещение  о  непри -

годности  По  форме  приложения  2 Приказа  Минпромторга  России  М9. 1815 от  

02.07.2015г . 

416з . оо .ооо  рэ  
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6 Возможные  неисправности  и  способы  их  

устранения  

При  возникновении  любых  неисправностей  необходимо  связаться  со  специали - 

стами  000 « Робокон » по  телефону  (495) 687-03-24; (495) 258-89-22 или  по  

электронной  почте  гоЬосоп (а~ гоЬосоп . ги ,  для  получения  указаний  по  устранению  

неисправностей . 
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