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Настоящая методика поверки распрострzlняется на систсмы измеритеJIьные
HandySCAN3D, HandyPROBE+C_Track, МеtrаSсдN3D+С-Тrасk (далее системы), 

"i.o"o"n."-ные СrеаfОгm Inc. (Headguarters), Canada, филиап <Сrеаfоrm Frапсе SДS), France, .rр.дr*"ч.,."-
ные дIЯ -тпанейньпС измерений геометрических параil,rетров поверхностей сложной фЪрмы.

Настоящая методика поверки уст:лнЕlвливает метод{ку первиtIной и периодической пове-
рок систем.

Интервал между поверкЕlп{и - один год.

1 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ
При проведении поверки вьшолняют операции, укванные в таблице 1.

Таблица 1

2 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
при проведении поверки применяют средства поверки, укzlзанные в таб.тплце 2.

.щопускается применять друЕrе вновь разработанные или существующие сlц
удовлетворяющие по точности требованиям настоящей методдки поверки.

Применяемые средства поверки должны бьrгь поверены и иметь действующие
свидетельства о поверке.

3 ТРЕБОВАНИrI БЕЗОПАСНОСТИ

3.1 При проведении поверки соблюдаюттребования безопасности, опредеJIяемые:
- прzlвилаil,rи по oxpzlнe труда при эксплуатаIIии электроустЕtновок;
- прЕlвилЕll\.rи безопасности при работе с инстрр(ентом и приспособлениями.

') проведение поверки выборочlъж параметров измерений или выборочного поддиапшона измерений,
зависпмости от использования данного СИ.

2

Наименование операции

Номер пунк-
та
настоящей
мп

Проведение операции

при первичной
поверке

при
периодической
поверке*

l Проверка комплектности и внешнего вида 6.1 Да Да
2 Подтверждение соответствиrI програ}rмного
обеспечения 6.2 ,Ща Да
3 Опробование 6.з Да Да
4 l lpoBepKa метрологических характеристик*
4.1 Проверка диЕlпЕвона измерений и абсо-
лютной погрешности измерений линейньпс
размеров

6.4 Да ,Ща

..ЩoпyскacтсяпpoBoдитьсoкpaЩенEyюпoвepкy')вoбъoснoBaниипиcьменнoБ
зашления, с обязательной заrшсью в свидетельстве о поверке и (ши) формуляре.

Таблица 2
Номер
пункта
методики
повеDки

Наименование эталонного сИ или вспомогательного средства поверки,
обозначение нормативного документа, реглаL{ентирующего технические
требования, и (или) метрологические и основные технические харtжтеристики

6.з,6.4
МерЫ длиЕЫ коЕцевые плоскопаРаJIлельные этttлонные 3 разряда
ГОСТ Р 8.763-2011;
Государственньцi перви.пrьй этtlлоII единицы дIины - метра гэт 2_2010.



4 условиrI повЕрки
при проведеЕии поверки собrподают следуюlщ{е условая:
_ диЕшазон температуры окружающего воздуха, ОС

_ относительнiш влЕDкностъ окружающего воздуха,Yо, не более

5 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ

5.1 На поверку системы представJUIют следующие докр{енты:
_ свидетельство о предьцущей поверке системы (при вьшолнеIIии периодической повер-

ки);
- техническую докр[ентацию;
_ методику поверки.

5.2 Проверяют Еzlличие действующих свидетельств о поверке или зЕаков поверки на
средства поверки, приведенIIые в таблице 2.

5.3 Перед проведением поверки выполняют следующие подготовительные работы:
5.3.1 Израют докуN{ентацию, приведенную в п. 5.1;
5.3.2 Подготtlвливulют к работе средства поверки, приведенные в табrшце 2;
5.3.3 ВклочЕlют систему в соответствии с технической документацией.

б ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

6.1 Проверка комплектности и внешнего вида
При внеIшrем осмсгре доJDкно бьrь устшrовпено соответствие системы след/юIщrм трбова-

ниям:
- 0тс}цствие механиIIесIсD( поврщдеlпп:i, вJIияюIщD( направиJьность фуrпсц,rоrптровЕlния;
- СОоТветствие комплектности требовzlпиям техrпгrеской докумеЕгаIцп{.

б.2 ПодтверждеЕие соответствия прогрчlп{много обеспечения
.Щля идентификшlии прогрЕll\.rмного обеспечения (дшее 

- по) проводят з.lпуск По в
соответствии с руководством по экспJryатации.

Сравнившот идентификационньй номер и контрольЕую cy}rмy По с укЕвaнЕыми в тех-
нической документации. LIденттrфикационньй номер ПО отобрtDкается во вкJIадке <Help> ос-
IIовного окна прогрal},lмы.

Контроrьную су!шу вьFIисJUIют для файла VXelements.exe по алгоритму MD5 с помо-
щью приложения <FastSum> или его аналога.

идентификационные дtшные По должны соответствовать приведенным в
таблице 3.

Таблица 3

идентификапионные ланные (ппизнаки) Значецие
I,Iдентификационное нЕмменование
програп,rмного обеспечения

vxelements

Номер версии (идентификационный номер)
програil,rмного обеспечения

не ниже 4.0

Щифровой идентификатор програпdмною
обеспечения (контроJIьн:ш срша исполняемого
кода)

7 29 5 4аса02е4 5 d3 ЬOсЬ9се2Oе98 а046

от 15 до 25;
90.



6.3 ОпробоваIIие
При опробовании проверяют работоспособность системы. Для этого вьшоJIняют

приведенные ниже операции.
При проверке работоспособности системы HandyPRoBE+C-Track вьшолнrIют

скilЕировiшие мер длины концевьD( плоскопараJIлельньD( этalлонньD( 3 разряда (далее меры)
разной номинtlльной дтпrны (не менее трех из дlЕшазона измерений).

результаты опробования считtlются положительными, если при сканировiшии мер,
результаты измерений изменяются соответствующим образом.

При проверке работоспособности систем HandySCA}.{3D, МеtrаSСдN3D+С-Тrасk,
HandySCAN3D+MФбHoT3D, MetraSCДN3D+g-lru.k+MaxSHoT3D, HandyPROBE+C-Track+
Ma,хSHOT3D вьшолняют скЕlнировtlние каретки компаратора лЕrзерного иЕтерференционного
тридцатиметрового из состава государственного первичного этtlлона единицы дпины - метра
гэт 2_2010 (далее - компаратор) в нулевом положении, перемещают каретку на расстояние,
которое соответствует середине диапд}она измерений, вьшоJIняют скtlнирование каретки
компаратора. Измеряrот перемещение каретки с помощью системы.

результаты опробования считtlются положительными, если при измерении перемещения
каретки компаратора, результаты измерений измеЕяются соответствующим образом.

6.4 Проверка метрологических характеристик
6.4.1 Проверка диапазона измерений и абсолютной погрешности измерений линейньrх

рЕч}меров

Щля проверки диапЕвона измерений и абсоrпотной погрешности измерений линейньп<
ршмеров системы HandyPRoBE+C-Track используют меры (не менее трех) с номинaльными
длинtlN,lи, бrпrзкими к начаIry, середине и концу диalпд}она измерений.

Измерения проводят последовательно вдоль линий, парarллельньD( координатным осям
Х, Y, Z. Измеряют срединную дIину каждой меры. Абсо.тпотную погрешность измерений ли-
нейньп< размеров в каждой точке д{iшазона опредеJIяют как разность между значением, поJry-
ченным при помощи системы, и действительным значением срединной дJп{ны меры. ,Щиапазон
иЗмерениЙ rшнеЙньпr размеров должен соответствовать yкiвimнoмy в таблице 4.

Абсолютная погрешность измерений rшпейньгх рЕвмеров не должна превышать значе-
ний, приведенньD( в таблице 4.

.Щля проверки диапазона измерений и абсоrпотной погрешности измерений линейньпr
РаЗМерОв систем HandySCAN3D, HandySCAN3D+MaxSHOT3D, MetraSCДN3D+g-16.k1
MaxSHOT3D, HandyPROBE+C-Track+MaxSHOT3D используют компаратор.

Вьшолняют сканирование каретки компаратора в нулевом положении, перемещают
каретку на расстояние, которое соответствует начаIry диапазона измерений. АналогиtIные
ИЗМеРеНИЯ ВЬШОJIIIяют на расстоянии бпизком середине й концу диапазона измерений.
Абсоrпотную погрешность измерений линейньпс размеров в каждой точке диапчвона измерений
опредеJUIют кaж разность между значеЕием, поJIrIенным при помощи системы, и значением,
поJrутrенным при помощи компаратора.

,,Щля Систем MetraSCAN3D+C-Track проводят анЕшогичные измерения по координатным
OCПrtX,Y,Z.

.Щиапазон измерений rпrнейньпс р{Lзмеров должен соответствовать указанному в таблицах
5и6.

Абсолютная погрешность измерений rшнейньпr рaвмеров не должна превъппать значе_
ний, приведенньD( в таблицаr 5 п 6.
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7 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЪТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1 Результаты поверки оформляlот протоколом, рекомеIцуемtш форма которого приведе-
на в приложении А настоящей методлки поверки.

7.2На сисТему, призН{lнную по результатап,l поверки годной к применению, вьшисывalют
свидетельство о поверке и наносят на него знак поверки.



ПРИЛОЖЕНИЕ А
(рекомендуемое)

образец оформления протокола поверки
ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ

Система измерительная_ зав. Ns
от "_" 20_ г.

Поверено в соответствии с документом мП 2512_0008-20lб <<Системы измеритеJIьные
НапdуSСдN3D, HandyPRoBE+C-Track, MetraSCдN3D+g-lru.k. Методика поверки>, утвер-жденным ФгуП кВНИИМ им. ,Щ.И. Менделеева>> 28апреJIя 2016 г.

1. Средстваповерки:

(нмменомние, номер свидетЕльства о поверке)

льтаты по
Нмменование парап,rетра ,Щопускаемое значе-

Еие параil,rетра по
техЕической доку-
ментации

установленное
значение пара-
метра по резуль-
татаil{ поверки

Закrпочение о при-
годности системы
по поверяемым па_
ptlмeTpall\,r (годен, не
годен)

2.1. Внешний осмотр и
проверка комплектности

Визуально

2.2. Подтверждениесоот- Визуально
ветствиrI процрап,rмпого
обеспечения (ПО)
2.3. Опробование Визуапьно
2.4. Проверка диЕшазона и
абсо.тпотной погрешности
измерений .rптнейньпr раз-
меров

3. Условия поверки

Атп,tосферное давление, кПа

На
Jr{ъ

основЕlнии результатов пов9рки зылilIо свидетельство (извещение о непригодrости)

Поверитель

.Щата поверки


