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Настояrцая методика поверки распростраrrяется на глубивомсры пrдЕкаторЕые
сериЕ 8l9 (далес по тсксry - глубиномеры), выпускаемые по техflической доý.меIrтащп
фпрмы НаrЬiп MeasuTing & CuKing Tool СIочр Со., Ltd" КНР и уставазликtет методы и
средства их первичной и периодической поверок.

Интервал между поверками l год.

!. ОПЕРЛЦИИ И СРЕДСТВЛ ПОВЕРКИ

1.1. Прй прведекиr поверки должны быть выЕолчены операции и ЕрцмеЕеЕы
средqгва поверки! указаrrfiые в таблице l.
Тбlщаl

ПрлщечФluе: Допускается применсtlие аllалогичяых средста trоsерки, ве llриведецrrых
в перечяе, Ео обеспечивающих определеllие метрологических хараlсеристик ловеряемьй
средств цзмерений с требуемой точностью.

НаимеЕоваýЕе операциr Номер
пункта

методики
поверки

Срлства поверки Првелеяпе
оцеlхщя, IIDц

первrll-
Еой

повеоке

IIерЕоди
ческой
повеоке

внеrrrний ocrrrom 5.1 визуально да да
Опробоваше 5.2. вriзчальпо да да
Опрпеление
шерхомтости
ЕзмерптельпьD{
поверхяоqтей оснокlнпя
гл}бrпомера и
ЕзмеDптеJIьllю( стеDжвей

5.з Образцы шерохокlтости
пов€рхности по ГОСТ 9З7Е-9З с
лараметром шерохокtтости
Rа ! 0.1 мкч

да нет

Прверка отсчетного
чстоойстм

5.4 по Мп 52415-13 да да

Опрлеrепtе лоrryска
IШОСКОСТЕОСТИ

liзмерrтеJIьЕых
поверхностей осfl оsаtlия
глФЕЕомера

5.5. гlпастина ллоская стекляццая I]и
l 00. класса точносп 2 по ТУ 3-
3.2l23-88: лпвейка ЛД юrасса
точвости 0 по ГоСТ 8026-92;
образец лрсвета д,lя
опрсделенI{я значеЕпя просвеm:
меры д]rины концевце
плоскопароллельные класса
точноста l по гост 90з8-90

м да

Опрделепве отклояеrпя
,lчIIlЕы смеЕпьD(
измеоительньD( стеDжяей

5.6. Микрметр типа МК по ГОСТ
6507_90

да да

ОпределеЕие абсоJпотttой
погредвости

Меры длины концевые
плоскопарtцлельЕые 2 класса
точности по ГоСТ 9038-90,
плита поверочнм граЕЕтяая
класса точности 0 по Гост
l0905-86

да да



2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОIЬСЯОСТИ

Пря прведении поверки глубиномерв должвы соблюдаться схедующце
трбованяя:

- прЕ подготовке к проведенхю поверки дофкЕы быть соблюдеrrы требоваяия
пожарttой безопасвоФи при работе с легков(rcпламеЕяющимися жид(остямп, к которым
отfiосится бензшt, используемый &1я прмывки;

- бешив храlirг в мет&iличсской лосуде. плотно закрьfгой металлической
крышхой, в коJIIгIестве не более одподневfiой нормы. тебуемой д]я промывки;

- прi,с,вкJ.- проводrт в рg]ЕЕовых технических лерчаткех типа II по ГОСТ 20010-
9з.

3. условия повЕрки

З.l. Всю поверку глубпяомерв. следует проводить в нормtцьньп условиях
применения приборв:

- тешrерацра окрр{ающего возлца- ОС (20t5)
- отяосительнм влаrкпость окр}хающего воздуха- 0/о не более 80

4. подготовкА к повЕркЕ

ГлубиЕомеры, измерительЕые стержЕи и средства поверки по,цотtlвлltвачот к

работе в соответствия с технической доку]!{еrrгацией ва Еих.
Глубlшомеры вьцержFваются в помецеЕии. где прволт поверку, Еа

мЕIaцлической плtiтс не менее l ч ши в открьггых флjuрФi не меЕее З ч.
При поверке глубиномеры и плоскопараллельвые коttцевые меры дrпны (далее -

концеаые меры дпины) слелуег брать при помощи тепrоизолир1,1ощей салфетки.

5. IIровЕдЕниЕ повЕрки

5.1. При вЕешвем осмотре по п. 5.1. (да;lее цiиераlшя согласЕо табfilце l) должво
бьпь устмо*,lеяо соответствие гrry,биноrtеров трбоваяиям техiической доr}мевтаци!
фврмы-лзготовuтеля в часm комплектвости (нaшrtчие иядикатора часового типа сершв 80l
(регистрациоцяый яомер в Фелера,тьном информалвонвом фовде 52415-13). смеl]цьD(
измерительньп стерхней. паспорта) маркировки и вЕепшего вида.

При впешнем осмотре доJDкпо быть также проверено отс}тствйе flа нар}я<пьD(

поверхtlостям глфиномеров лефекrов. портящих Fх внешний ввд аrш в,пияющих ца их
эксплуатацпоЕuые мчества.

5.2. При опробовавии проsеряют плавtlость перемецения цзмерпте,,ьllого cTepжHJlJ

наде}кностъ цреIlления индикатора в державке! дерr(авки в осllовалии и смеппъD(

измервтедьЕLD( стержней с измерительным стержrсм иltдикаmра.

5,З, Шерхоsатость измерительных поверкяостей осttомяия глубиномера п
пзмерштельшьD( стер}{ней определrют сравнснием с dразцами шерховатости.

Параr,rетр шерховагости Ла измервте]ьньLх поверхвостей основапия ц
измеритеJьЕьD( стержвей ве до,пr(ев превышать 0.1 мiсv.

5.4, Огсчетное устройство глубипомера ловеряtот по МП 52415-1З. Ди поверЕr
отсчетвое устройство выяим,цот из освования глубgttомера.



5.5. Допуск плоскостЕост! измеритсJъsьц пов€рхt{остей осttоваltия пryбвflомера
определяот прп помощ! пдосIФй с-теr.цанной пластиrты ttЕгерферепциовrтьтм методом,

На краях rзмерительной поsерхflости па расстоrtЕии ве более 0,5 мм отклояевие m
Iшоскоствостr ве BopМrtpyloT,

Стеш-шя}'tо пластпЕу ЕакJIадывzlют по кортrФму и длцЕпому ребрам осuования.
.[tоrrуск плосtсосгности оЕредеJurют BвyaJъtlo по числу Еаблюдаемьц иmефФевционяьD(
полос (целое tшc]lo полос вJш доrl, полос).

Чпмо полос улrяоlкалог Еа длшrу отсqета поrryволяы - 0,3 Mror.

Допуск плосlФствосм t{змерйтеJъньв поверхЕостей осIlованшl гJryбиiомера,
Еаходлцпхся в эксплуатшlrи, разрешается опредеJUrть лекаJъной Jrt{Еейкой. Ребр
лекаJIьЕоЙ ]ппiеЙки наклаIьваIот вдоль рабочеЙ поверхвости осяовlшяя по ее середин€,
затом - по дlrаювtци. Огклопение от плоскоствостп оrrредеru{ют в}lзуаьво п}тем
сравЕеЕЕя с <rЙразчамп просвета)) (рясунок l) прп вертимльном подожеЕии лекальноЙ
JшtIейки,

l - лекальнм линейха: 2 -коЕцевые меры дли}ъr;
з - Еlоская стtк",lпlЕал п,'Iасгвна

Рисувок l

Просв9т между ребром лекальrrой лияеfu Е Iвмерите]Iьвой поверхrостью
осtlоЕация не долхен првшпrгь 2,5 мкм.

5.6. Определеrrие откловеllия длиrtы цзмсрштсJъньв стер)iGей цризводrт с
помощю гладlФпо мsкрмgФа соответств},lощФо размера. Отклояевяе lшtfilы
пзмеритеJIьЕьD( стержllей от rTx вомrпа.тьtiьц размерв, пе долiкно превьдцагь +0,05 мм.

5.7. Абсолютrтуо погрешность глубиЕомера определяют по ковцевым мерам
длпяы с любьIм из измерительньй стержЕей в шести точках, palвEoмepEo располоrксflньц
цо дпше стебля, при зФкагом п отryценном стопоре.

Рекомендуемы€ тоqФ при провсрке с измергrc,,ьяьIм стеряспем 0-10 лш: 2,0;4,5;
6,0; 8,5; l0,0 мм.

На плиry иля gгекпяЕЕJпо пластину устаЕztь,Евают две концевые меры дlйвы с
размером, соответстs},юItщt{ прверяемому размеру шубвЕомера. Г.lryбияомер

устаrаФтЕмют измерхтеJьllой пов€рхностью освоваýпя Еа IФЕцевые меры и
церемецают измерцт9Jщrый стержень до сопршФсновеЕия с повсрхяостью пrtиты иJти

коЕцеЕой меры длпны.
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Абсоrшогву,tо цогреlпность определяют п)пем пепосредствеЕцоIр сравltеяп,
показаЕrй гJryбпноrrера с размсрамrr концевьD( liер дшr (бпоrвми из lовцевьв мер).

АбсоJпогпая поц)еrrшость глубrвомера ве до.шqrа цр€вЕщагь + 20 мкм-

6. оlФормj|IЕниг рЕзуJIьтлтов повЕрки

6.1. Прп потожгrе,ввоr результагах поверки формлясгся свпJIgтёБсво о
повсрlсс по форме приltокешя 1 Приmза Мивпролгюрга Россш Л! l815 от 02.07.2015г.

6.2. Прr отрилагеrrьяых рв}rьтstа( IIовýрки оФорм,шrется извещеЕЕс о
ЕеприrcдЕости по форме прЕлоrcllия 2 Приказа Мшрмторrа Россиц J,Г9 l8l5 от
02.07.20l5п

Зrrак повершr в sщlе голографической Еакпейди Е/f,Jш в Еиде oTtEcKa клеfi,в
поверптвJи Еаноаятся Еа свядеtельство о воверке.

Заi{. начальника отдсла 20J --4, а .
ИqпmаrcrБного цецтра ФГУП <ВНИИМСD a/4{Иr(Д4..- Н.А. Табащшсова

_чlфбЪ,в-

Велущий ивженер отлела 20З
Фryп(Ениимс), Н.И. Кравчеко


