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Ьстоящая методика поверкв распростраЕяется rrа приборы дш диашостцровашя

самохо.щьв машиЕ (ОХТА 01Д)) (далее - приборы), изгOталIЕв.l€мые и представлеЕЕые
ООО <Охта-Тею, г.Саню-Пегербурц и устапавJrив{rет мето,щ(у ю( пераи.оiой в
цериодцsеской поверки.

Поверка по каrtалам вмерешd устаЕовЕвшепося замедлепия r лофта рцевоrэ
упрашенrrя осущсств]Ursтся в соответстшtи с пуЕктами васющей MeIOlEKri поасрr@, по
квяаrry rзмерепвй коффщевга ослблеввя свеювопо поmка - до докуi.еrry Р 50.2.065-
2009 <<ГосударствеllваJI свстема обеспечевия ед{встаа Емереfr.,ФIМОМЕРЫ
ОПТИrIЕСКИЕ. М9тодика поверкиD.

ИЕIервал между поверками fiе должся превьшать l rOд.

l Требоваsиs бЕзопаýяостЕ
1.1 ПрЕ проведеflи! цоверlо{ должяы собJподатюя тр5овацця беопасносгп при

прв€дении электрrrrесю испшгавd и гjмеревt{fi согласво ГОСТ I2.З.0l9-80
(ССБТ. Испьггания п вмереrrия электрЕчсские. Общде требовашля бgзопасЕостпD,

указашrя\,r эксt!луатациовtlьD( доýrпjеЕгов па поверяемые првборы,
1.2 Персовал, постояЕЕо работающrrй tIJш в!,емевно прrвлекаемьй к повФке

устаЕовкп, должея;
- бьпь атгеgював в качестве поверЕтеля;
- взуwь требовацпя по TexEtlкe безопасвостt|;
- зЕатъ Еztсюrщ)rю методику повсрки и эксшD/аrациоЕныс доý/мсIтты, входтще в

комплект постzlвки приборв, а таюr<е зксплуатащоЁЕые док},меЕгы примевяемьD( ср€дств
поверки.

2 Условия цровсдения поверм
2.1 ПрIi прведеflиЕ пOверI(E должпы бьггь соблюдеЕы сrrед/юц!е Eopltdil]c,Eлe

условЕя:
- тсilпераryра окр)жающего возлда (20 1 l 0)0 С;
- отвосtттеJIьная влzDкЕось (40 - 80) %.

2.2 Прп проведепии поверки долlоrы соб:податься требоваяия Рlтоводстэа по
эксплуатачии приборов.

2.3 Перед проsедеrrием поверr<и прrrборы Е средствs цоверq доJгжЕы бьгь
вьцсржая-ы яе мене€ l часа в $азашъв выше усJIоаЕя)( поверкп.

3 Операчпи п срлства поверrо
3.1 При прведеяии поверкц доJDкны выполюrться операцrl!, у<азаrimlе в табл!це l п

црIпrrеЕяться ср€дства поверки с характеристикамri, указдцrые в таблtце 2.

3.2 Прп поверке доЕускается примеяеп!е друпlх средств вмереr d, шrсющ<
llяaцогrtfiыс характерпсгпкr rr погр€шосш, удоsлsтворяюще требоваlш-пr,
цршедеrпlым в та6.1щlс 2. Используеr,{ыо срсдсгва изilsреЕий долхны быть
повереяы в уст8Ilовлевном порядкс.

таблЕца l

Наименовзние операФrн
Номер
пуmсrа

Гlроведеше оперtчiп прн пов€рхе

) з 4

l. Вцсffi осмот, прверка комцлектности
и маDкцоовкЕ

4.1 да
да

2. опообомше 4.2 да дв
З. Подгверждеше соотsетствпя
пlюпrаммЕоI! обеспечения

4.з
да да

4. Опрделеше дtапшона и цогр€шцости
шмеDеffi усгацовившегося зalмеlulеЕиа

4.4 да дд



з
5. Оtrр€деJrеше диапа}она и погрсшпости
Bмepeffi q.lд.арвого rпофта рулевого
YпDавлеЕия

4.5 да да

Таблrrца 2

Наr{r€ноtаЕве операщl Номaр tryткгз
методliiи

Средсгва lюв€рrн
ri их нормап,вsо-технячесше lарбкrервстйкll

l 2 з
Вsешruй осмотр, првсрка
комtlлектпоqlи и MttDKиDoBlса

4.1 Визуальвrfr осuотр

Оцробовашrе 4.2 ?галоrты не пDшrев-лоrgя
Полrзерr(деtше со{уtвЕtствия
цDоmаммЕоaо оfuпечеЕп,

4.] Эгаловы яс пргмев-поrся

Ошределевие дцацазона и
поц)ешоgгп Е,Jмереflий
Yставоацвшсюся замедJIеция

4.4
Головка оrгмческая де.iпrrеJшrая ОД{0
гг +60"

Опр€делеяЕе диапазопа ш

цогрешости гзмереd
добта ру:rевого упDавлевия

4.5
Головlвоггячесlсаядеrшrеьвая О,Щ{0,
IIг +60"

4 Прведеtlве поверки
4.1 ВЕеffi осмоФJ проверка комплекпlостя п MapIMpoBKr

При впешем осмотре доJt)lо!о быъ уgтаtlовлеЕо;
- fltlJIпчцс rdаркцрвкr (Eаrlt'reнoвaяrre иJх товарЕыfi звак фирrы rrтOк)вrтоIя, тЕп и
заводской Еомер);
- валЦ.Iце чстких на.щцiсей и отмsток ва оргаяах управлеIrш;
- oтcyIcтвиc мехаtЕпIIесIоt поврмевий и лфектов, в.tIпяющ( ва работоспособЕось:
- KoмImeкtEoclт, в соотвsтствии с руководством цо эксп]ц/аrаII!Е.

4.2 Опробовааие
Вкrшощь шЕtше прибора. Проверrгь работу ЖК-шсплея п кругового

пер€кJIюlвтеJlя pe2rgмoB ц}мереяця прибора в соответствцl. с рJководством по
эксЕiryатацЕЕ.

4.З Подтв€рrцевие соответствия прФаммного обесцечения
Идевтцфикация прграммllого обсспечеяия (ПО) осуцесгвляетс, при вкJцочецпц

прпбора в расположепци перекJIючатеrlя в полохевиц <<ffашrе>, При зmм Еа дIсплее
отображастся ororo с номером версии ПО.

IfuеЕrификационIrые давпые ПО привслецы в таблице 3.
Табlща з

нахмепоsаfiие
дрграммЕоm
об€спечешя

Номер версии
(пдеffифика-

цrошfiй иомер)
прграммяого
обеспечения

Цt{фрвой
илеrrпrфкаmр
прграi{r4цою
обеспеченця

(ковтроlьпая сlмма
цсполrяемоm кода)

АJгорrгм вы-
шслешя щфровоrо

плегшфпmтора
Ерграiдшо!о
обеспечеrrиr

ohta 01D 2.1l.ЬьЕвъlце

КоЕгроJьЕая с},iша ПО ве рассчrrгывается (проверке ве пошrсrшт).
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4.4 Определсвие ,щапазова и ошосЕтеJщiой погрецноflи взмереЕЕй

установЕuцегося замедлешя Itо ocдt Х !r y
4.4.1. Усгаяорrь плl{гу поверцrуо в юрвоЕгаJБЕос положеЕпе, коlгtрJIцруя ее

устааовку с по}dощьк} уровЕя по двуir перпеIrдЕкулярЕыI{ осям вдош стороЕ IIлЕrЕ.
УсгаЕовцгь де.IшЕ]БЕ}lо головку на поверtцJую пrчтгу. Всгавшь в пIптЕле.ла

деJЕтеJьпой головt@ !iдппор рулеволо KoJteca.

Усталовrь прибор на rrмrгатор рудевого колеса с поltlоIщю сцещаJIьвоm
крепgжвоm устойств4 входщею в комплект шрrtбора, Talclм образоrr, чтобц ось Y
IlЕцод,цась а tшоскосм вертЕкаJБsого sрлцсниrr гOловки. (Рис.l). На рисlъхе ось Y _

вертsкаJъЕаrr стреJIка, а ось Х - горизовтапьная.

Выqгавrгь па ш<а,ле поворта шtlипдеJrя воцr)г сво€й осr звачевие 1тла 1ввное 0О,

t{a шкале поворота корпуса гоповки - звачение угла 90'.
4.4.2. Вк.JЕочrть штаяяс прибора (ryт,rблср вкпючеЕЕя Iштавия прrrбор уgвяовгь в

положеЕие KBKJII). Установить ва лицевой uавопл прибора переключатerъ кшirлов
вмереrпrй в положеtlие <ТОРМОЗАD.

Крfiкоsремеш]о EluKaTb ва клавпшу <ПУСЮ>, пр, ?том запуститсs прФамма
ш}мереllиrl статиtIескlD( парамсгрв Gx и Gy, показrлающо( устаllоDшшееся замедrc-
ше/ускореяяе по ocя,r Х Е Y, r далее дrяаlrrrческою замедIеЕrя/ускорешя Mss. ПрЕбор
воЁrдЕт в режим цпкJtrt rого *}MepeElrr с вачди парамеФа G& за€м пФsмеФа Gy tr дщее
войдgг в ре)rйм пзмер€Еи, .tщами.Iескоrо замеддешя- fla ,щсшtее прибора прЕ yIoM бу-
дет последоватеJъЕо оrобрФкаться сгрока <Gx = шфрвое звачекпсr), заЕм сцrом (С4/ =

шфровое зяачецие)), далее сrрка (Mss = ццфрвое з{ачеЕпе). Щикл rrзмерввй парамсг-

ров Gх, Gу состаrJцег около 2 шпryт. (При повторrlом Еа(атrЕ sа клавишу (ПУСК'} цt (JI

цзмерснrrй можяо повторить).
Выqгавrпь прибор в вулевое положевие oTEocпTerIbEo головки. Дц 9mI0 после

Еажmпя кJtавиши <ПУСtrO> в цроцессе измереЕия парамсгров Gx и Gy устаповгrь па
гори,Jоsтаъllом и вертика,,ьЕом lш,{бах головки зЕачеЕшl }тлов сх r су, при которш< Gx
= 0 а 0.2, су =0 + 0.2. Пршrяь зпачевия ллов qх и 0у за ЕаtIальяые точкл прц цluереЕпD(
парам9трв Сх, Gу и запестп D( в соотвсгgrв)лоrщле таблщы протокола (Прtложеме 1).

4.4.З. IЪменяя утOл цaKJroBa головки, саять показllflия Gy|lr(D с дисrшея прибора в
диацазове от 90О до 0О с лrrскрегяосгью l0'. IЪмерешя дш каlкдоrо положеЕия I0ловки
провестfl нс мецсе З раз, после чего рассчипrть ср:шее арпфмеrrче€ко€ зЕачеЕпе дrц
мждого поло}кеЕця гоповки (Gу*). РЕзультаты измереЕЕ1 заяесm в таблЕщ/ протOкола
(Лраложевие l ).

Рис)flок l
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4.4.4. Высгавить ва шкаrе поворота цшиIrдеJrя вокруг своей оси звачевце }тJIа раыrое
90О, яа шсале поворотir корпуса головки - зцачевие }тла 90О евý 2).

Рисуяок 2

ВьцIоJ$rrБ операциfi по п. 4.4.2.
4.4.5. Изldевяя уrол яакJIоrа юловкll} сttять локазацЕя Gх|lзх( с Jtисплея прибор в

.шшrазове сrr 90о до 0о с дrскрgгносrью l0o, Измсрвия л.ltя кФкдоr0 положеlltя к)ловки
првестi не меllе€ З раз, послс чск, paccrпlтaтb срлrее арифмеrпческое звачевце дUl
кD(,дого положешtа голоslGt (Gх*), Рчзулътаты измср€няй заЕесгя s таблIпý/ протокола
(ПрвложеЕве l ).

4.4.6. Расс.швть действrге,Бные значеtlи.я GуЕftп я Gх*r.п цо фрмулам;
Gуд.п". = 9,8l{o - оу}з,l4l5/l80, '; Gх*п- = 9,31, 1о - *) ,з,l4l5л80, о,

гдс о - зIuчсrIпя угла поворта де.rrительной голов!сi.
Результаты расччrов заяссги в таблицы прюкола (Приложеlrие l).

4.4,7. Вычiслt{ь отвосrте,,ьпые погрецrяостп измереIшй Еараметрв Gy и Gx по

формулам:

а,=\;!лоо,и а,=\ffлоо,и
Диапазов измереЕIiй доrпкев бьть в предеJI&( (0...9,8l) rrlс', ошосцтФьцм

Еогредrцостъ цзмерсний парамсгрв Gy в Gх ве до']I)lсlа llревьшfiь +4Оlо.

4.5 Опред€леlrце диапазова и погреlлности измер€вий с}ммарного ,,пфта рулевого
упрааления
Выставить mловку в исходяое положение (Рис.l),

4.5. l . Залать уюл яаклова прибора по оси Y раввый 30О (высгавитъ ва шкаJIе поворта
Koprryql юловки отЕоситсJъно юризоЕтали значеiшс 1тла раввое 60О).

ВкJпочгrь пrтгаяяе прибора (тр,rблер вкrпочения пrrтания прпбора усгавовгь
в положеIfiе (ВКJI)). Усгаповить на Jrицевой павели прибора цсреruIючатоJБ каЕадов
Езмер€вIй а положеЕие rdlЮФТ>. Кражовр€менно на]кать ва ккопку кПУСК>. LIa

дисплее прибора появится строка < De5 I_|,ифры>.

Произвссти процедФу калибровки прибора в режиме измереЕrrя люt!та ýтла
поворта рулевого колеса). Дrtя згой процедуры посJIе нажатия tоiоmс, (ПУСКD яеобхо-
дямо медlIевно поверв}.ь вокр}т своей оси имитаюр рулевоrо колеса с устаЕовJIеЕцым па
вем приборм влево ва )гол более l00o, а затем поверяуь вправо от rrачлъяой тот(и от-
счета яа тот ,ке угол. Угол поворота вмитатора рулевого колеса коЕФоJrироваrь по rrrкФIе

IroBopoтa цшшЕделя голоsм. После прцедФы калибрвки и уставовки ца цкаJIе поворота
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шпшдеJUl звачевоI )гла равпого 0О на дlсllлес прпбор чошrтtя стрка <Deg =0'0l..
.0О03>, подгверждающая готовносгь прибора к шшереЕцяu.

На:мтъ клавtшу (Пусю) r медлеЕltо поворstrцвать иrarтаrор рулевого колеса
вокруг сво€й осЕ влево (прсшв часовой cтpe.tttg), задавая уl,:tъ,t поворсrга прпбор p.j"r,
рФЕые l0", 20". 40', а зiгем s€рЕуIь rмцтатор кол€са ! qсходое цоложеЕrlе п
пок)t}ашаь вправо (по часовой сгреJке), задавая аrrдIогЕщrе }TJm Рлейсrв рввые
-l0", -20О, 40" по шалс поsорсга rrшшцеJи половкя.

Прп зтом чрвзводлrтъ отýчетш соогветствуrоrщ( звачевиf, Р* с шсплея прlrбора
прЕ каждом Et задаЕвых углов поворOга иrirтaк)pa колеса Рчзуlътагн взмереd зsли-
сьвак/г в ц)оIOкол. }Ъмерецця дц кшцого задаsаемого )гJra поворOга имдгаmр колесir
грв9стrl Ее меЕее З раз, после чею рассчитать среIFее арпфмstцческое зЕач€Епе PrrTr."o
для t(aкдой поверяемой отмегrql,

4,5.2. ОпредеJшь абсо,пюпr)по погреrцностъ измеi,€Еяя )гла повор{уга рулевоI0 колеtа
цо формуле:

^9=Р"*,т-F*о*,гдс: 9шФ - среlше€ арrфмеп{sеское значешлй }тла поворm рулевоrc копеса, О;

РеrФ - звачевие задаваемоrc гла по деJIите]ъвой гOловке, О.

4.5.3.3адать угол Еакдона прибора по оси Y равшй 60О (выставrь Еа Iц(але по
ворЕ корпуса головкr{ отltосптеJъпо горизоЕтаJIц зЕачевпе Jгла рввое 30").
Выполшь операщ по п. 4.5.1.

4.5.4. Опрдеlшь абсоrдотfi},lо поIрешцостъ Езraерециrr угла поворота рулеsого
колеса в соотв9тствца с п. 4.5.2.

Абсо.шmная погрtшвость rcмсреllця }тла повороl,а рулевого колесlл к) всем ддапа-
зоце вмереЕrй (+ 40') sе дол)IоIа превшдать + 0,5о.

5 Офрмлеше резушгсюв поверюr

5.1 Приборы, trрошещrе поверку с положптеJIьЕым резуJшаюм, прк}ЕаlOтся
го.щfidп п допусмются к прrмепеrrrю. На Ел( выдаетс' свидетеJIьство о повсркс
уставовлевной форrш.

5.2 ПрЕборы, пе удовлетворяющие требовФrип{ хотя бы о,щого tlз пушсm8 4.14.5
Еастоящей методиýлl призЕаются негодlымf, ! к цpttlldetleE ю Ее доцускаютсr,
Отщателъные рgзультаты поверки оформrиюгся вЕдачей ввещешя о
вепрraго,щос,гц.

Начаrьм< лаборатории J,I9445
ФБУ <ФоФест-МосквФ)

Иrжевер по мецtологии
ФБУ <Фосгест-МоскзФl

Вед/щiй rtlжeEep по мстролопm
ФБУ <Фостест-Москва>

А.Б. Аздеев

В.А. к шIовЕs

с.В. паков
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Прrr.покевие 1

Рскомевryемал формs таблtlц цзмерений длл протокола поверкв прrrбора

Таблuца 1 - Опреdепенuе поzреutноспu uзмеренuй усlпаtовuвае?осrl зочейенuя по ос1! Y

Таблuца 2. Опреdеленuе поеречlвосrпч чэлсренuй усrпановuвulе2ося lамеdлевu' по ocu Х

покrзrпяr
oltr
(о)"

усгsповu вшееся
!lмедлеfiпе

(Gхдаз,,), м/с'

Покrздввя прsборд, (GхDJ iilc' 6,, %

1 , 3 ср

s0 00
яп 17
1о ?д
бп 49
ýп 61
40 7s
]п яý
)о s)
l0 9.1
0 g8

Таблuца 3. Опреdеленuе поzречлнослаu ttзмеренй cy.llttapHozo люфпа дtлевою улрав!ленuя
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