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Настояший документ устанавливает методиl(), первичноЙ и периодическоЙ поверки
счётчиков частиц в жидкости PAMAS моделей S 40. S 4031. S 50" SBSS, SVSS
(далее - поверяемый счётчик) и распространяется на ранее введённые в эксплуатацию
счётчики.

Интервал между поверками - 'l год.

1. опЕрАции [IовЕрки
1.1, При проведеllиt-] IIоверки дол)liньi быlь lз1,1Iltl_:IIIetlы с_-Iедчк)щие операции. указанные в

таблице 1.

1.2. Если при провеjlеIlии той и-,lи иноt:t операIl1lll поверIi}l гIо-:Ivtlен отрицательный результат.
дальнейшая поверкtl п рекращается.

2. срЕдствА IIов!]рки
2.1. При проведении поверки должны быть применены средства. указанные в таблице 2.

Таблица 2

Прибор комбинированный Testo 622. зав. Ла 39504708/З07. диапазон измерений
температуры от минус l0 до плюс 60 ОС. абсолютная погрешность +0.4 'С;
диапазон lлзмерениЙ относительноЙ влажности от l 0 до 95 %о. относительная
погрешlIIость +3 %о: диапазон l,t,зьtеlэениli абсо.,lкlтного лавления от 300 до l200 гПа.

Госу,.rtарственный рабочий этаlон e_IиHLIlll)I с.lётttойl концентрации частиц в масле
вдиапазоне от 1,102до 2.4,10'| частлlц/с\I'с раiзttеllами от 1 до 400 мкм (рег. номер
З.|.ZZВ.0099.20l 5), относительная погрешность +8 О%.

Госуларственный рабочий эт.Lцон едиIIицы счётной концентрации частиц в воде в

диапазоне от 1,102 до 2.4,10{ частиц/сьt,l с разN,Iерами от l до 200 мкм (рег. номер
3 J .ZZB_0l 00.201 5). отно9_]ц9,щ191д9Iр9]цд99ц +8_ %,_

2.2. Материалы и обору.лование. при]\{еняеN{ые при приI,отовлении контрольных образчов.
приведены в таб:lицах Б.1 и Б.2 приложения Ij к настоящейt методике поверки.

2.З. Срелства поверки. указанные в таблице 2" до-цrItны быть поверены (аттестованы) в

установленном порядке и иметь действующие свидетельства о поверке (свидетельства об
аттестации).

2.4. !опускается для проведения поверки приN,IеFIять рабочие эталоны единицы счётной
концентрации tlacTl{Ll в жидкострI в соответствии с ГОСТ Р 8.б06-20l2 кГСИ. Госуларственная

6.4

Таблица l

Наименование операции
Нопlер пункта

методики поверки

Обязательность операции при
проведении поверки

Первичной Периодической
Внешний ocN,loTp 6.1 /-(а fla
Подтверждение соответствия
программного обеспечения

6.2 Да Да

Опробование 6.з Да Ща

Опрелеление метрологических
хаDактеDистик

6.4 Да Да

Наl.tпtенование средства изпtерений или вспомогательного средства поверки"
номер документа. регламентируюшего технические требования. основные
технические и (или) метрологические характеристики

Номер
пункта

методики



поверочная схема для средств измерений дисперсных параметров аэрозолей, взвесей и
порошкообразных материалов) с относительной погреuiностьк) не более *10 %.

3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
З.l. При проведении поверки должны соблюдаться требования безопасности, изложенные
в эксплуатационной документации (ЭД) на средства поверки и поверяемый счётчик. а также
требования правил техники безопасности при работе с напряжением до 250 В.

4. условия повIiрки
4.|. При проведенI.1и поверки доJ)Itны быть соб"гIюдены следующие условия:

температура окружаюшей среды (20+5) "С
атмосферное давление от 90.6 до 104.8 кПа
относительная влажность воздуха от З0 до 70 О^

5. подгоl,овI(д I( I]OBEPKE

5.1. Выдерх<ать пt,lверяемый счётчик в поN,{ещении при теN,Iпературе. соответствующей
условиям поверки. не менее 8 часов. В слу-чае. если поверяемыЙ счётчик находился при
температуре ниже 0 оС, время выдержки дол)(но быть не менее 24 часов.

5.2. Подготовить средства поверки и поверяемый счётчик к работе в соответствии с их Э!.
5.3. В случае необходимости осуществить vс],ановкy автономного программного
обеспечения на персональный компьютер, Техни.lеские требования к персональному
компьютеру приведеtrы в Э/{ на автономное IlO.

6. провЕдЕI{иЕ IIовl]рки
6.1. Внешний осмотр

6.1.1. При внешнем осмотре должно быть чстановлено отсутствие внешних повреждений.
влияющих на работоспособность поверяемого счётчика.

6.1.2. Поверяемый с.lётчик долlItен иметь комплектность и маркировку в соответствии с
требованиями ЭД,

6.1.3. Поверяемый счётчик должен иметь исправные органы управления и настройки.

6.|.4. Результаты вrIешнего осмотра считаются положительными. если поверяемый счётчик
соответствует требованиям пп.6.1.2 - 6.1.4. В случае. если в комплектность поверяемого
счётчика входит персонаrrьныЙ компьютер (планшет) с предустановленным автономным
программньтм обеспечением (По) для \,прав,пения поверяеN.tым счётчиком. то требования пп.
6.1 .2 * 6.1 .4 также распространяются на ГlК.

6,2. ПодтверlкденLrе соответствия tIрогра]uпt}Iого обеспечения

6,2.|. !ля полтвержления встроенного По перейти в пункт меню кНастройка системы)
(<Setup>). Номер версии встроенного ПО отобраlI(ается в нижней частиц экрана поверяемого
счётчика.

6.2.Z. {ля проверкI.1 автоноN,{ного ПО запr,стить исполняепtый файл автономного ПО. Перейти
в рiLздел меню кО программеt> (KAbout>). Ношtер версрlи автономного ПО отображается в
открывшемся диалоговом окне автоноN,{ного ПО.

6.2.З. Результаты подтверх(дения соответствия ПО считаются положительными. если номера
версий ПО соответствуют требованиям описания типа.

6.3. Опробование



6.3.1. В зависимости от модели поверяемого счётчика приготовить контрольный образеч
(далее - КО) Ns 1 сог"l]асно прило>ltению Б настояшlей метсlдики поверки.

6.З.2. В зависиплости от модели поверяемого с.lёт,чика осуществить настройку его параметров
измерений согласно рекомендациям п. Б.1.1 или гl. Б.2.2 приложения Б настоящей методики
поверки.

6.З.З. Провести поверяемым счётчиком измерение счётной концентрации частиц в КО Jф l.

6.З.4. Результаты опробования считаIотся по-цожительнь]]\{и. если по окончанию измерений
получены показания поверяемого счётчика ll отс\,тс гв) ют сообщения об ошибках. влияющих
на работоспособность поверяемого счёт.tltк;-l.

6.4. Определение метрологических характерист[lк

6.4.1. В зависимости от модели поверяемого счётчика приготовить КО ЛГ9 2 (КО Nл З при
необходимости. см. пп. Б.1.4 и Б.2.6) соглас}lо прилох(ению Б настояшей методики поверки.

6.4.2. В зависимости от модели поверяемого счётчика осуществить настройку параметров
измерений рабочего эта,чона согласно п. Б.1.1 иллt п. Б.2.2 приложения Б настояшей методики
поверки.

6.4.З. Провести поверяемыN{ счётчрtком и рабочлtм эталоном измерения счётной
концентрации частиц в КО ЛЪ 2. В с;lучае выполнения п. Б.1.4 или п. Б.2.б рабочим этаJlоном
проводить измерение счётной концентрации частиц только в КО Nq 3.

6.4.4. Записать полученные значения счётной концентрации частиц в протокол поверки, где:
Си (частич/см3) -значение счётной концентрации частиц в жидкости. полученное поверяемым
счётчиком: cid (частиrr/см]) - значение счётной концентрации частиц в жидкости. полученное
на рабочем этаJIоне k - коэффичиент кратного разбав"rения КО N9 2. определяется при
приготовлении iiO Ns З (в сл\,чае отсvтствия необходt-lл,Iости в приготовлении КО j\Ъ З
коэффичиент разбавления k принять равным l ).

При считывании показаний прибороlз след\,ет рчководствоваться рекомендациями
пп. Б.1.1. Б.2.2 приложения Б настоящей Ntетодики Ilоверки.

6,4.5. Относительную погрешность поверяемого счётчика 6- (%) рассчитать по формуле (l):

с,, _ k.C"
6 = --:l______j,100 (1)k'Lo

Относительная логрешность поверяемого счётчика не долж}Iа превышать *30 %.

7. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
1.1. Результаты поверки вносят в протокол. форма которого приведена в приложении А.

7.2, Поверяемый счётчик. удовлетворяющlлй требованиям настоящей методики поверки.
признается годным. и на него выдаётся свидетельство о поверке ),становленной формы.

7,З. Поверяеtlлыйt счёт,tик. не ),довлетвOряюtllлIй требоваr{иям настояшей методики поверки.
к дальнейшей эксплуатации не допускается. и lia него выдаётся и,]вещение о непригодности к
применению.

7.4, Знак поверки наносится на свидетельство о поверке.



прило)ltЕI{иЕ А
(рекомендуемое)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ

Наименование прибора. тип:
Заводской номер:

.Щата выпуска:
Рег. номер в ФИФ по обеспечению единства измерений:
Владелец:
Серия и номер tслейма предыдущей поверки:

Методика поверки:
Основные средства поверки :

Условия поверки:
температура окружающей среды
относительная влажность воздуха
атмосферное давление

Результать] поверки:
l. Результаты внешнего осмотра
2. Результаты подтвер>Itдения соответствия програмN4ного обеспечения
З. Результаты опробования
4. Результаты определения метрологических характеристик

Результаты определения относительной погрешности измерений счётной
частиц в жидкости прI{ведены в таблице 1.

концентрации

где D (мкм) - канал регистрации размеров частиц: C'z.r (частич/см31 - значение счётной
концентрации частиц в }кидкости. полученное поверяемым счётчиком; Cd (частич/смЗ) -
значение счётной концентрации частиц в жидкости. полученное на рабочем эталонеr k -
коэффиuиент кратного разбавления: с) (%) относительная погрешность поверяемого
счётчика.

заключение:

Поверитель:

[ата поверки:

Л9



прило)I(ЕIIиЕ I;
(обязательное)

Методика приготовленtIя контрольных образuов
при проведении поверки счётчиков частиц в жидкости Рдмдs

Настояшая методика описывает процедуру приготовления контрольных образчов (далее

- КО) при проведении поверки счётчиков частиц в )I(идкости PAMAS.
В зависимости от модели поверяемого счёт.tика приготовить КО:

для моделей S 40З1, SVSS приготовить КО согласно п. Б.2;

для моделей S 40, S 50, SBSS приготовить КО согласно п. Б.3.

Б.l.Прочедура приготовления ItO для N{одеJIеI"| S 40З1, SVSS

Б.1.1. РекомендуеN,Iые настройклt гIровеления l.tзшlереtlltй для поверяемого счётчика и

рабочего этацона:

канаJI регистрации размеров частиц. индицируюший

Щополнительные настройки пробоотбора устанавливаются в зависимости от модели
поверяемого счёт.tика. ,гипа 

установJенного сенсора. дллlны пробоотборных трубок и т.д.

Б.1.2. Материалы и оборулование. применяемые при приготовлении КО. а также требования
к ним приведены в таблице Б.l.

Таблица Б.l
Наименование материала или

оборулования" номер докуNtента.

регламентир},юшIего тех ни ческие
требования. основн ые техlIиt{ескIlе и

(или ) метрологиtIеские

карактеристики

Стандартный образеrr
гранулометрического состава
(монодl.tсперсны й по,пистиро.lIl,ный
латекс) ОГС- 1 0ЛМ (ГСО 1 005 l -20l l ).
интерва,1 допус каеN,lых аттестован н ых
значений среднего диаметра частиц
(l0 - 14) мкм, границы относительной

шности *5 о/о (лри Р : 0,95
Вода дистиллированная по ГОСТ
6709-72

Стаканы лабораторные термостой кие
по ГоСТ 25Зз6-82

кболее 2 мкм>
10 см]

1-ребования. предъяв-пяеN,lые к материалу или
обор1 лованию

!опускается применен ие стандартных
образчов предприятия (СОП)
N,{онодисперсного полистирольного.
стандартный образеч должен иметь паспорт
(серти(lикат) с указаннь]м в нём
аттестованным значением. Средний диметр
частиц должен находиться в диапазоне (5 -
20) мкм.
!опускается применение воды, счётная
ко}{центраllлtя частиц к которой не должна
превышIать 200 частиц/см3 по каналу
регистраIII{I.{ размеров частиц кболее 2 мкм>.
Ко H 

-t,lltl,; 
t ь ос) tltес,гI]jlяется государствен ным

рабочлtirл ]талоноN,I (рег. номер

Щилинлры по ГОСТ 1770-74



Ванна ультразв},ковая ВУ-09-кЯ-сРЦр-'
0З, рабочая частота ультразвукового

вателя (40t2) кГч
Мешалка электромагнитная US- 1 500.
диапазон задания скоростей вращенIlя
(0 - 1500) об./мин.: диапазон задания

нагDева (20 - з40

Б.l.З. ко J\Ъ l готовится на основе воды дистиллированной без добавления латекса
полистирольного и предназначен для проведения опробования поверяемого счётчика.
Требования к воде дистиллированной приведены в таблице Б.l.

Б.1.4. КО NЬ 2 готовится добавление]чI латекса полистирольного в воду дистиллированную.
Аликвоты компонентов выбираются с таким условием. что счётная концентрация частиц в
приготовJIенной Ко пtl канапу регистрацИи ра:]\Iероts l|асl,иц <<более 2 мкм> должна составлять
(60 - 90) 0/о ОТ ВеРХНего предеrIа диапа,]она измеренлlй lItlверяелtого счётчика. оценку КО JФ 2
осуществлять поверяем bIM счёгчиком.

Б.1.5. В случае. еслИ верхний преде-;I измерений поверяемого счётчика выше, чем у
используемого рабочего эталона. следует приготовить Ко JФ 3. !ля приготовления Ко Jrlb 3
следует осушествить кратное разбавление Ко N9 2 с таким условием, что счётная
концентрация частиц в приготовленной кО по KaHaiIy регистрации размеров частиц
кболее 2 мкпt>> дол)(на составлять (б0 90) % от верхнего предела диапазона измерений
используемого рабочего эта_пона. Оченк1, КО Na З осуцествлять рабочим эталоном.

Б.1 .6. При пригОтовлеI{иИ КО перемешивание осушествлять магнитной мешалкой на срелней
скорости вращения якоря. Непосредственно перед проведением измерений необходимо
провести дегазирование Ко с помощью ванны ультразвуковой. !опускается проводить
дегазацию с помощью устройств вакуу]\{ ирован ия a[I aJ] ити ческих проб.

Б.2. Процедура прIII,отовленл|я Ко д.пя N{оде"цей S 40, S 50, SBSS

Б.2.1. Каналы регистрацилi разN,{еров частиц.1-1я Nlо_tелей S 40. S 50. SBSS настраиваются
изготовителем прИ выllуске из произвОдства I] соответСтвии С международными документами
ISO 4402:1991 и ISO l l l7l:l999. В случае настройки по ISO 4402:199l под регистрируемым
piшMepoм частицы следует пони\,Iать максип,lальный линейный диаметр. в случае
ISO 1 l 17l:|999 - эквивалентный сферический диаметр. 11ри проведении измерений настройки
каналов регистрации v поверяемого с.lётчика и рабо.Iего эталона должны быть идентичны. В
данной методике c"lejlveT считывать показания с KaнiljloB кболее 4 мкм> (настройка по ISO
11l71:1999) и,lилуl кболее 5 мкм> (настройка lro ISO 4402:199l ).

Б.2,2. Рекоменлуемые настройки проведения измерений для поверяемого счётчика и

рабочего этilлона:

KaHaJ] регистрации размеров частиц, индицирчющий
показания после проведения измерений

ffополнительные tlастройки пробоотбора чстанав-lIиваются в заtsисимости от модели
поверяемого счётчика. типа установленного сенсора. д.1Ilны пробоотборных трубок и т.л.

<более 4 мкм>
<<бо,пее 5 мкм>
З() cMr



Таблица Б.2

Б.2.З. Материалы и оборулование. приN,Iеняемые при приготовлении КО. а также требования
к ним приведены в таблице Б.2.

( ил и ) м еlр9д_о,lцl_еjдIý ]ерq5дрil!ц ц_l
Д"""r,l,п,rо;a;;Й,upn" ДМ-rСltL Ю no-[

Наименование матери ала или
оборулования. номер документа.
регламентирующего технические

требования" основные технические и

гост 2з672-79
Масло индустриацьное И-20А по ГОСТ
20799_88

дование из пп. 4

Требования. предъявляемые к материzшу
или оборудованию

!опускается применение масла. счётная
концентрация частиц к которой не должна
превышать l000 частиц/см3 по каналам
регистрации размеров частиц кболее 4
мкм) или кболее 5 мкм>. Контроль
ос\,ll(естI]ляется государственным рабочим

i этаJоl]()\l (рег. номер З.1 .ZZB.0099.20l 5)-йао",,iй 
ъ. t. l -

,l_

Б.2.4, Ко J\b 1 готовится на основе масла индустриапьного без добавления доломита молотого
и предназначен для проведения опробованI{я поверяеN.{ого счётчика. Требования к маслу
индустриальномv приведены в таблице Б.2,

Б.2.5. КО N9 2 готовится добавлением доломита ]\{олотого в масло индустриальное. Дликвоты
компонентов выбираются с таким чсловием. что счётная концентрация частиц в
приготовленноЙ КО по канаJIам регистрации размеров частиц кболее 4 мкм> или кболее 5
МКМ) ДОЛХ(На СОСТаВЛяТЬ (б0 - 90) 7о от верхнего предела диапазона измерениЙ поверяемого
счётчика. Оченку КО J\Ъl осуществлять поверяемым счётчиком.

Б.2.6. В случае. если верхний предел измерегlий IIоверяемого счётчика выше, чем у
используемого рабо.tего эталона, следует приготовить КО }Ф З. !ля приготовления КО Jrlb 3
следует осуществить кратное разбавленlле КО N! 2 с таким условием. что счётная
концентрация частиIl в приI-отовленноli КО по кан&qа\,I регистрации размеров частиц
кболее 4 мкм> или кбо,,lее 5 мкм> дол)кна составлять (60 90) % от верхнего Ilредела диапазона
измерениЙ исполь:]\,е]\fого рабочего эталона. Оuенк1, КО N! 3 осушествлять рабочим эталоном.

Б.2.7. При прлtготовленllи Ко перемешltвание ос\ ществлять магнитной мешалкой на срелней
скорости вращения якоря. Непосредственно перед проведением измерений необходимо
ПРОВеСТИ ДеГаЗироВание КО с поN{ощью ванны ультразвуковой. Щопускается проводить
дегазацию с поN,tоlльIо чстройств вакуyмирования аналитических проб.


