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1 Вводпrя часть

1.1 Настощая мето.ща расцространяется на <Луrь, Itsмерительные

ЛИ_2_8*, JIИ_3_10*, JWТ-З-IOY (в дальнеfпrrем - JryIm) согласно

ту рБ |454 |426.020-99 п устанавливает методшу первиtIноЙ и периодlтческоЙ

поверки луп.

1.2 Методща разрабсrгана в соOтвgтствии с требовшrиями СТБ 8016,

рд рБ 50.8103.

1.3 Повсрку проводят l раз в 2 года в порядще, устанавливаемом СТБ 8003.

2 Еорматпвцые ccbIJIKп

В наgгощей методlшсе используются ссьшки на следуюrщие нормативные

докумеЕты:
ГОСТ 8074-82 МrшсроскоIш ицстррIентtlпьlше. Тигш, основные шарамегры

и р{rзмеры. Технические требовшпля
ГОСТ 1З095_82 Объекгшы. Мегодщ ш}мерения фокусного расстоянн,I
СТБ 8003_93 Система обеспечения единства измерешЙ Ресrryблшси Бела-

русь. Поверка средств rBMepemlri. Оргшплзшщя и порядок проведениrI
СТБ 8016_2001 Система обеспечения едшства Iтlмерешшl Ресттублжлл Бе-

лФусь. КлассифlжаIц{я Еормаtивньtх и методиtIескIlD( докумеЕтов системы обес-
печения единства кlмерения

РД РБ 50.8103_93 Сиgгема обеспечения единства кlмерений Ресrryбшпсл
Беларусь, Методlпси поверки средств шмерений. Поироение и содержание

ТУ 3 - З.0|2-73 Огrгические скамьи. Тиrш, основные парамgтры. Техrпrче-

ские требовшп.rя
ТУ РБ |4541426.020-99 Лугш и}мерительные JIИ-2-8*



Таблппrа 1

Наименовапие операции

Номс,р
пyIп(-
тапо
по-

верке

ЕЬпдеповдrrsе офвчовоm средсrва rвMepe-
rd втrц эоаоаrоЕтеJtьвою ýредgIва поЕ€рreц

Обязатеrьность прведе-
ние опfiхtции пDи

Еомер доrумсЕlЁ, IЁrJщýцrлр)/рUlЕlч rEш-
чесше трсбовавrя х ср€дсгЕу: разрfiд по госу-
ддрсlвеввоf, повсрочной схаrе, rдетролоIrFI€-

сше п осЕовЕые техпIltlесЕr€ шрап€рпстжд

ЕшIусхе IEl

чроI*!вод-
ства

вшIусх€
IIоG,Iе

р€iiоЕI8

эrcIцуат8-
щшв

ФtневЕп

Ввепплшl (юмотD 5.1 визчально да да да

Опробование

5.2

Мшсроскоп инструментаJьньй
ИМЦ-100х50,

ГОСТ 8074, погрешностъ не
более * 0,003 мм

да да да

Опрелеление метроло-
п{ческLD( характеристик 5.3

Опрлеление фоцусного
раýстояния 5.3.1

оптическая скамья

OCK-2IUI ту3_3. 012

Фоr<чсное Iвсgгояние 1б00 мм.

да да нет

Опрделение увеJIиче-
ния

5-з.2
Расчетнымгtугем

да да нет

Опрделение диоптрий-
ного Dасхода

5.з.з ffиоптрлйmя трубка КЮ 23З,
пDедеJш измсDения * б дгпр да да нет

Опрлеление цеЕы дсле-
rшя линеfoъпr uIкаJI из-
меритеJьной шпсшы 5.з.4

lйжроскоп инстуменrалrыъй
ИМЦ-100х50,

ГОСТ 8074, погрошность не
более * 0.003 мм

да да нет

Опрделение погрешно-
сти rсокдой .rпrнеЁпrой

IIIкЕlJIы 5.з.5

Мlшсроскоп инструментапьньй
ИМЦ-l00х50,

ГОСТ 8074, погрешноfiъ не
более * 0_003 мм

да да да

Опрлеление значешп;

углов шкапы *

5.з.6

Мшсроскоп инструментальlъй
ИМЦ-100х50,

ГОСТ 8074, погрешпойъ не
более * 0.003 мм

да да да

3 Операчпп п средствl поверкп
3.1 При проведении поверки доJDкны бытъ выпоJIнены следующIе опера-

щ{и и применены средства поверки с характеристиками, укщанными в таб:ппде 1.

Прrлr,rечаrле
*-для луп ЛИ-3-10*-У

3.2 Разрешается щ)именение другID( средств поверки, обеспечlшilюIщD( из-
мерения соответствуIощ}D( параметров с доrryскаемой погрешностью.

3.3 Применяемые средgгва повФки должны иметь действующи€
теJьные KjIer{Ma glwм cBIцeTejIьcTBa о поверке.



4 Ус.лrовsя поверкц п цодготовкл к пей

4.1 При пров€дсtflм пов€,рки доJDкffiil соблподатъtт следпотfF{€ условfiя:

- тешIýратура окружающего воздух4 ОС 2ОЛ
- опIосителъfiбI влакII0ýть оцрухffiющего воздуха" Уо до 80
- gг-АдофеФяо€ дsвдеш{е, кГIа от 84 до 106

4.2 Эталонные ýредýтва пФед прввдýнием поверки доjDкны бьrь подо_
товл€БI в €оgIвgгGгвIц{ с требовашямя ж€шIуатgщ{ошюй док]м€ЕrаIsц fiа IпD(.

4.3 Лугry пgред пове,ркой необходшrло выдчрDкатъ в уýловшD( п.4.1 fiе менес
l чgсs для вяравIшв9дд{я те {перsтур Iюверяеьдrх луfi fi €ryужIощgг€ вGЕlдуха.

4.4 Огггпчеýlше дста]ш перед шроведsЕпем пOверlш прсrгерgгъ баmчговой
салфеrкоfi.

.ffih
п,;i;оРпаUttИ.. lз

tr ПoplraтrrBвoй r(
:охъ:пеВТаu)l|оЬ



5 Проведение поверки

5.1 Внешний осмотр
при проведении внешнего осмотра должно быть установлено соответствие

следующим требованиям :

- на поверхности оптических деталей не должно быть следов чистки, оста-

точной матовости видимых невооруженным глщом в прямом проходящем свете;

- поверхности оправы окуляра и корпуса со шк€rлой не должны иметь за-

боин, вмятин и других дефектов.

5.2 Опробование
При опробовании проверяют:
- плавность переМещения окуляра относительно корпуса со шкutлой. Само-

произвольное перемещение окуляра относительно корrryса с сеткой не допусI€srcя;

- прочнОсть крепЛениrI оптичесКих деталей, линзы и оптические дет€Lпи не

должны проворачиваться в оправах;
качество изображения при просмотре шкалы через окуляр лупы должнО

быть не хуже, чем при просмотре шк€tлы на микроскопе имц_100х50.
5.3 Определение метрологических характеристик
5.3.1 Фокусное расстояние лупы измеряют на оптической скамье ОСК 2ЦЛ

по ГоСТ 13095 согласно методике 1, выборочно не менее 5 % от общего количе-

ства луп поверяемой партии.
Фокусное расстояние лУпЦ lM-2-8 * 

должно быть (31,25+0,б2) мм, луп

JIИ-3- 1 0* и lfu1r-3,|0*У - (25,0*0,5)мм.
5.З.2 Увеличение лупы определяют по формуле:

250
г-

ft
где Г - увеличение лупы, крат;

250 - расстояние наил)чшего видения Jryпы, мм;

l - фокусное расстояние лупы, мм.
Увеличен". ny.r", Iwт-2-8 * должно быть (8,00*0,1б)*, луп JIи-3_10* и

JIи-3_1 0-у _ (1 0,0+0,2)*.

5.3.З ,ЩиоптрИйный расхоД окуляра лупЫ определЯют при помощи диоп_

трийной трубки.
окуляр лупы перемещают В крайнее верхнее положение. Окуляр диоп-

трийной трубки настраивают на резкое изображение сетки. ,ЩиоптриЙнУю ТРУбКУ

устанавЛиваюТ сооснО с лупой. ПеремеЩениеМ объектива трубки добиваются

резкого изображения шк€lлы лупы и снимают отсчет по продольной шкале в ди-

оптриJIх. Затем окуляр

ряют операцию.

(1)

ff_*чъOT,rer научьо-'\,'i]
тЁ\Ничtскtli; 'rЭннформац;tr; ! r l

H+top.ltaTиBHoii 
JЕj,;о*_r,,.r.пr.ц"" /J

,

лупы перемещают в крайнее нижнее положение и повто-



5.З.4 Цену депениrl шlмерIrгеJБных шкzш оцредеJIяют Еа инструме}пuшьном
пшцФоскопе. При коЕгроле цены деления ш}меритеJьных пIкап луIш к}меряют
расстояние между парами соседil{х IIITpLD(OB в IUIти точках предела к}мерения
IIIKaJш.

Кащдое IвMepeHHoe значение цены делениrI измерительЕьIх пIкал доJDкно
быть в цределФ(:

- на светлом фоне с непрозрачными штрIDсaми NIя JIИ-2-8* - (0,10 *0,01) пм;
- на темном фоне с гtротачными штрLD(llми дIя JIИ-2-8" - (0,5}t0,01) мм;
- на темном фоне с црозратIЕыми штрLD(ами дя JIИ-3-10" - (0,l0+О,0l) шrл.

5.3.5 Погрешность каждой шмерительной шкzlпы оцредеJuIют на инgгру-
мецтzшьном микроскопе.

При определении поrрешности к}меряют следуIощие расстояния:
- ме)цду миJшиметровыми штрIDами (L) в четырех точках цредела измере_

ния шкiлJы;
- ме)цду начаJБным и конечным штрID(ом (/*);

5 мм, l0MM (|э, |п).

.Щля определениrI погрешЕости выполtulют не менее шух приемов ltlмepe_
шЙ на кФкдом из укiх}ilнных расстоянlй. ОпредеJuIют средЕее значение к}мерен_

НЫХ РаССТОлilпi (l *, i , j ,, i ,о). Погрешrость на кФцдом из к}меренных расстоя_
шй огtредеJuIют по формуле:

Ь : l*n, (2)

где А - погрешность на кzDкдом к} измеренных расстояrпй, мм,
l"on - номинаJьное значение расстояния, мм;

i - сре.щее значение, определенное по результатам кlмерений на Knlrc_

дом ш} измеренных расстоянldl мм.
Погрешность какдой rшсаlш не более *0,02 мм.
5.3.б Проверку значеrплй углов IIIKaJБI угловой JryIIы JIИ-3_10"У осуществ-

JUIЮт с помотцью круговой шкшlы угломФной головки Ir{икроскопа_ Значения уг-
лов доJIlкны бытъ l3, 30, ЗZ, 36, 38, З9, 4а, 4|,45 гр4дусов.

Огклонеrше действигеJьного значениrI углов от номинаJьного не доJDкно
быть более +5'.

5.З.7 Результаты набrшоденlй при проведении поверки зilносят в гIротокол
по форме согласно припожеlпшо А.

т



б Оформление результатов поверки

6.1 Положительные результаты поверки оформляют записью результатоВ
поверки в эксплуатационной документации, заверенЁгую подписью поверителя и

оттиском поверительного клейма иlили выдачей свидетельства о поверке по фор-
ме согласно приложения В СТБ 8003.

б.2 Лупы, не удовлетворяющие требованиям настоящеЙ методики, к выпус-
ку и применению не допускается. На них выдается извещение о непригодности с

ук€ванием причин (приложение Г СТБ 8003), клеймо гасят, а свидетельство анну-
лируется.

'ý i инфор,ttацрiи l]



Пршложение А
фекомеlrлуемое)

Форма протокола поверкrr

J}щевая сторна прсrгокола

протокол
поверки лупы измеритепьной

J{i

изготовитель

1 Заводской Ns

2 Условия поверки:- 
температура

_ вл:lJкность
атмосфрное давление

3 Поверка прводилась по методrдсе J{b

.Щата изготовления

с0
%
кПа

наимеЕtоваппе оргOюд}аIsпi, аттестilг аккремгшцд.r

4 При поверке црименены этаJIоIIные средства измерrшй, приведенные в таблице А.1.

5 Резуштаты поверки:
5.1 Впешшпшl осмOтр
5.2 Опробовiние
5.3 Определение метрлогических харшсгеристик: результаты поверки Jrупы приведены в таб-
шшде 2 на бортной сторне.

6 Заюlючение: на оснокtнии результатов поверки Jtупа
бьвол)

Поверку прводил
(подrrись, дgга) фасrrrифровка rюдшаси)

кприменению.

Таблица А.1

наименование, тип заводской иrм инв.ль
Метрлогические харакtе-

Dистики ,Щата поверrcr



Оборо,пrая стороfiа протокола

Таблица 2

Рез5rльтаты поверки JIупы

Наименование кегрлогпческой
характЕристики

Ценаделения линеftrой цIкаJIы, мм:
- на светлом фоне с непрозрч-

ными штрID(aми;

- натемном ф"е с прзрочнымй
штрихами

Погршность rпшrейной шкалы, мм:
_ ме)I(Ду мшшиметрвыми штри_

хами

- между начаJьным и конетIным

Значеrrия углов шкаJIы, град.:


