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Госуларственная система обеспечени я еди ll с,гва измереII и I"|.

Анализаторы металлов в сплавах MiX. l МП 113-251-2016
методика поверки

fiaTa введения в действие: авryст 2016 г

1 Область примеIlеIlия
Настоящая методика поверки распространяется на анаJIизаторы металлов в сплавах

MiX 5 моделей: MiX 5 500. MiX 5 600. MiX 5 900, выпускаемые фирмой KFocused Photonics
Inc>, Китай, и устанавливает методы и средства первичноЙ и периодическоЙ поверок.

Поверка анализатора должна производиться в соответствии с требованиями настояЩей

методики.
Интервал мех(ду поверками - 1 год.

2 Норма,I,ивIIые ссLIJIки
В настоящей методике поверки использованы ссылки на следующие документы:
ГОСТ |2.2.007.0-75 Система стандартов безопасности труда. Изделия

электротехнические. Общие требования безопасности
Приказ Минтрула России от 24.07.2013 N З28н кОб утверждении Правил по охране

труда при эксплуатации электроустановок))
Приказ Минпромторга России от 02.07.20l 5 N! l 8l5 кОб утверil(дении порядка

проведения поверки средств измерений. требования к знаку поверки и соДеРжанИЮ

свидетельств о поверке).

3 Оllерации поl}ерки
3.1 При поверке должны быть выполнены операции. указанные в таблице 1.

Таблица l -Операчии поверки

Номер
пункта
N{етодики
поверки

Обязательность проведения
операций пDи

первичнои
поверке

периодической
повеDке

2
,J 4

8.1 да да

8.2 да да

тик 8.3 да да

стеи

эовои доли

8.3.1

8.3.2

да

да

да

да

з.2 В случае невыполнения требований хотя бы к одной из операций проводится

настройка и градуировка анализаторов в соответствии с руководством по эксплуатации (лалее -
рэ). В дальнейшем все операции повторяются вновь, в случае повторного невыполнения

требованИй хотЯ бы к одноЙ из операцИй поверка прекращаеТСЯ, аНZI]'Iизатор бракуется.

з.3 Щопускается проводить поверку в ограниченном диапазоне измерений, а также с

применением только тех матриц стандартных образцов, для которых предполагается

использовать анализатор. ffанную информацию приводят на обороте свидетельства о поверке.

4 Срслства llot]ерки
4.1 ПрИ проведенИи поверкИ приN4еняlОт следY}оЩее средства поверки:
- стандарТные образцы состава стапей углерод}-lстых и легированных ГСо l0231_201з

(интервал аттестованных значений ltассовой доли эле]\{е}lтов от 0,00l9 % до 0,96 о/о, интервал

Наименование операции

l Внешний ос

З.1 Проверка относительных погрешносте
измерений массовой до-lи ")лемеIlтов

3.2 Проверка диапазона измерений мас

элементов



границ абсолютной погрешности аттестоваtIных значений при Р:0,95 от t0,0002 О/о 
ДО

*0,01 %);
_ стандартные образчы состава сталей легированных ГСО 8876-2007 (ИНТеРВаЛ

аттестованных значений массовой доли элементов от 0,010 % до З8 уо, интервал границ

абсолютной погрешности аттестованных значений при Р:0,95 от +0,00l8 % до +0,3 %),

- стандартные образцы состава латуни марок Л70, Л68, ЛбЗ, ЛО70-1, ЛО62-1 (кОМПЛеКТ

VSLЗ) lO142-2016 (интервал аттестованных зtlачений плассовой доли элементов от 0,0046 % дО

74 О^, интерваJI границ абсолютной погрешности аттестованных значениЙ при Р:0,95 от

+0,0006 % ло *0,6 %).
4.2 [опускается приN,Iенение других стандартных образчов утвержденных тиПоВ СОСТаВа

металлов и сплавов на основе Al, Mg. Cu, Zn, Ni, Ti. Fе, Со, РЬ, Sn, Au, Ag, Pt и др., иМеЮШиХ

аттестованные значения в интервале массовой доли элементов от 0,2 О/о До 99 0^, граниLlы

относительной погрешности аттестоtsанных значений при Р:0.95 не более от + 0,З % ДО

+20%). При этом необходимо обеспе.rить запас по точности не более l/j.

5 ТребоваIIия безоlIасIIости
При проведении поверки должны быть соблюдены требования Приказа МинтрУЛа

России от 24.0].2013 N 328н кОб утверждении Правил по охране труда при эксплуатации

электроустановок), требования ГОСТ 12.2.007 .0.

6 Условия поl}ерки
6.1 При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:
- температура окружающего воздуха, ОС 20 * 5

- относительная влажность I]оздуха. (при Г-, 20 "с).од не более 80

6.2 дна,тизатор устаНавливается вда-цлI от источнИков магнитных и электрических полей.

днализатор должен находиться на ровной и устойчивой поверхности, без возможности тряски;

необходимо соблюдать дистанцию мех(ду задней панелью анализатора и стеной в соответсТВИИ

с РЭ. Анализатор не должен находиться в KoIIIHaTe химического анаJIиЗа.

7 Подготовка к IIоверке
7.1 Ана,чизатор подготовить к работе в соответствии с РЭ.
7.2 Стандартные образчы. используемые при поверке. подготовить в соответствии с иХ

инструкцией по применению.

8 Провелецие tIоверки
8.1 Внешний осплотр

При внешнем ocN{oTpe установить:
- отсутствие видимых повреждений ана.пизатора;

- соответствие комплектности, указанной в РЭ;
- четкость обозначений и маркировки.
8.2 Опробование
8.2.1 Проверить работоспособность органов управления и регулировки анализатора при

помощи встроенных систеNI контро.IIя в соответствии с РЭ.

8.2.2 ПроВести проверку идентификаtlионных данных По ана:Iизатора.

илентификационное наименование по, номер версии по илентифиuируется при

включении анализатора путем вывода на экран номера версии во вкладке о программе.

наименование По анализатора в зависимости от модели должно соответствовать приведенным

в таблице 2 илентификационным данным.



Таблица 2 - Идентификационнь]е данные программного оСtеспечения

Илентификационные данные (признаки ) Значение

Илентификационное наименование ПО FPI MiX5
Номер версии ПО (илентификачионный номер ПО) 2.з.1.4| и выше

I_{ифровой идентификатор ПО
8.З Проверка метрологических характеристик
8.3.1 Проверка относительных погрешностеЙ измерениЙ массовоЙ доли элеменТоВ

8.3.1.1 Проверку отIlосительных погрешностей измерений массовоЙ доли ЭЛеМенТоВ

провести с использованием стандартных образшов утвержденных типов, привеДенных в 4.1.

8.З.1.2 Для кахtдого ГСО провести не менее пяти измерений массовоЙ доли элементов на

анализаторе (время измерений устанавливают 15 с, в случае анализатора MiX 5 900 выбирают

индивидуfu.Iьнук) катrибровку в зависимости от матрицы ГСО). ПрименяеМЫМИ ГСО
необходимо обеспечить наJIичие хотя бы одного элемента в каждом из поверяемых

поддиапаЗонов. РассчитатЬ относительные погрешности ках(дого результата измерений

массовой доли элемента по формуле

6, , =|Х,,,,- 
А,,,l 

,оо .l]l' 
| д,, 

I

где Х,, - j-й результат массовой доли u-го элемента в i-M ГСО;

(1)

l, - аттестованное значение массовой доли u -го элемента в i-M ГСО.

Полученные значения относительных погрешностей по формуле (1) ДЛя ВСеХ

результатов измерений долrкны находиться в пределах допускаемых значений относительных
погрешностей измерений массовой доли элементов, приведенных в таблице 3.

8.3.2 Определение дIlапазонов измерений пtассовоЙ доли элементов
За диапазон измерений принимают данные по таблице З, если для всех резуЛЬТаТов

измерений массовой доли элементов значения относительных погрешностей не превышают

пределов, указанных в таблице 3. В случае. если проверка проведена не во всем диаПазоНе

измерений, то за диапазон измерений принимают тот, в KoTopoN{ была проверена относительная

погрешность измерений по 8.З.1.
Таб З-Мет ч е с цд 9_I 9рgý]9! I.1 с т и_к илица J -

ХарактеристI{ка

Модель аIIалlIзатор

Ntодель
Mix 5 500

модель
Mix 5 600

lлtодель
MiX 5 900

Регистрируемые элементы ,гi...U Mg ..U Mg...U

[иапазон измерений
массовой доли элементов,
%

от 0.20 до 99 от 0.20 до 99 от 0.20 до 99

Прелелы допускаемой
относительной погреш-
ности измерений массовой
доли элементов для
диапазонов *,О^,.

от 0,20 до 0,50 вкл.
св. 0.50 до 1,0 вкл.
св.1.0 до l0 вкл.
cB.l0 до 50 вкл.

св.50 до 99 вкл.

+80
+60
+35
t 1_5

+ l0

+80
+60
*35
+ 1_5

* 10

*70
*50
*30
* 10
*5

при времени измерения l 5 с.



9 Оформлепrrе результатов повсрки
9.1 Оrфрмляют пртокоп проведения лоаерки по фрме Прlrлох(ения А.
9.2 Попожительные резуJътагы поsеркt! оФормrtяют выдачей свидетельствii о по8€рке в

соотвgrсгвии с Приказом Млнпрмmрга Россип от 02.07.20l5 Ng l8l5. Знак поверки нанослтся
на свцдеЕльстао о поверке в ва анаJIизатор а соотвqгствии с рис}тllФм шIешfiего вида,

прив€дешюм в опвсапии типа.
9.3 При отричатеrьншх р€зульта]?х поверки адализатор призЕают вепригодным к

дsльцейшей эксtшуаmции, анвудIrруют свцдЕгельство, гасят клеймо и вьцаrот извецение о
веприmдiости с Jaкlrlaниc}l гриrйя в соотвстствии с Приказом Мt,lttпрмторга России от
02.07.2015. ! l8l5.

Зав. лд6. 25l ФГУП <УПИИМ>, K.r.rr. 2+'п.собшfis



tIриJIожЕIIиЕ А
(обязательное)

ФОРМА IIРОТОКОЛА ПОВЕРКИ
ПРОТОКОЛ N9 ПРОВЕЛЕНИЯ ПОВЕРКИ

Анализаторы металлов в сплавах MiX модель . зав N!

Щокумент на поверку: МП l l3-25l -20lб ((ГСИ. Анализаторы металлов в сплавах MiX.

Методика поверки)).

Информачия об использованных средствах поверки:

Условия проведения поверкIl:

- температура окрух(ающего воздуха. ОС

- относительная влажность возлуха. 0/о

Результаты внешнего осмотра

Результаты опробования

Проверка метролоfических xapaKTepIlcTIl к

Таблица А.1 - П й чдельной поверхностица д. l - llpoBepka относительнои погрешности измерении улеJlьнои lluagpxнul;lи

Элемент Результаты измерений

массовой доли

элемента- о/о

относительная

погрешность измерений

массовой доли элемента.

о//о

Прелелы допускаемой

относительной

погрешности измерений

массовой доли элемента, О/о



Таблица А.2 П ка диапазона измерении массовой доли элементов
азон изме

массовой доли элементов

Результат проведения поверки :

Выдано свидетельство о поверке (извещение о непригодности)

от( 20 г. Nc

Поверитель
Полпись (Ф.и.о.)

Организация, проводи вшая поверку


