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Настояцая мсгодика поверки распрострааяется lla машины испьпательяые С, Е приз-
_волства фrтрмы <MATEST S.р.Д. Uпiрегsопаlе> и устаЕzвливает методику их первичяой и пе-
риодлческой пов€рок.

Иятервал между поверками - l год.

1 операцпr и средсгва поверкп
При прведешп поверки дол>кяы быть выполяевы следуощиq операции, указаляые в

табJrяце l.
таблица l

2 Условrrr поверкп lt подrотовка к rlе*
2_1 Операппи по всем пувктам настоащей методики проводить при следующих

условбп испьпаний:
- темпсратура окружающсго воздуха, ОС 

. -. от плюс l !до плос 35
- относитеJъваr! влlDкность, У0 .,,.....,,..... ..,................от45до80

2.2 Для надежЕого вырzlвппвltЕия температуры этаJlонного ]IцЕамометра и оrФркающе-
го воздуха. диЕitмо (ет должсЕ бьпь досгазлеЕ ца место поверкц rlе меЕее, чец за 5 qасюв до
ее 8ачaца.

2.3 Перед lцюведепием измереЕЕй диваvомсгр вагрузить трtr раза максЕмаJъвой
вагрузкой. Продолжггельность ка]iкдого предварггеJIьЕого lлагружевпя долкяа сост,tвлятъ от l
]!пrЕугы до 1,5 мипtт.

3 Проведеrце поверкш
3.1 Ввешняй осмотр
При внешtlем осмотре должно быть устацовлеЕо:

- соотвеrcтвше требовашпяv Руководства по эксплуатации (РЭ);
- отс}тствие мехаfiических деформаций и сколов;
- сохралность лакокрасоФых покрытий:
- наJrичие и сохравность всех вадписеЯ маркировки в соответствЕп с РЭ.

3.2 Опрбоваяве
При опробовании прверятъ праsп.Jъностъ прохохдепия теста прп акJIючевши.
3.3 Подтверlкдевпе соотsсгствия ПО
В л€вом ни}r<Еем }тлу дпсплея отобракается помер версии ПО.
Номер версЕп ПО должен быБ Ее tшже, yкzl:taпIloгo в описапип mпа.
3,4 Определеmле отяосительвой погрешностя
Если у маr,гпrты пмеется довоrlяательltьй диапазоЕ t|змерений, то поверку следует пр-

водЕть для каждого ,шапазоflа+ .

*Примечмне: По просьбе заказчика, доIryсмется проводить поверку в Ееполяом
диадазоЕе с соотастствr,lощсй зшшсью в свидетсдьстве о поверке.

Устаtlовить диЕамометр в рабо.rий уч€tсток мдIlипы, ншрузить диtlllмомЕтр тр9мя ря-
д,lмЕ силы с возрастающtlми и убьвающми значеЕиrIмв.

Заргнстрвровать соответстъуощие показавrtя динамометра и машины.

Нмменоваяие опералии Номер пуякга МII Сlrелстм поверlо
Ввешнrrй осмотр з.l
опробовапtlе з,2
ПодгвеDждение соответствия По з,3

ОЕр€делевriе относFгельвоfi по-
грешЕостй

lfuвамометры 2-го разряда чо
ГОСТ 8.640-20l4 (прсделы допускаемьп
}Еачений доверительных Фitнцц отяоси-
гельной погрепцrости а диапазоЕе
Io З МН включ. - 6 = 0,24 oZ, в,шапазоне
;в.3МН_Б=0,45%)



КажJIый рrд tlагруr(еЕпя долкеЕ содержать це мевее Bocbмti ст]mевсй, по возмо!Gостl,
. pllвBoмepЕo распредспеЕпьD( по дlапазоЕу Езмq)ешй от нtшмецьшего предела измереffi до

наибольшего прсдела измерсЕий.
после цолвого разгружевия дшrамометра следует рсгпстрирова,lъ ltулевые показаЁlt t

цацrЕы пOсле ожlulllrlия в течеЕяе, по крайrlей мере, 30 сек}qд.
Результаты измерпtf; завестц в цртокол.
.Щля кажлоfi сryпепв вагрухсlrпя отяосхтеJьц/ю погреrrтЕость расс.rrгьвать по форму_

ле:

а =Х " - Х, . toooь
х.,

где Xu - показаяия динамометра;
Х" - показаflия машивы.

огносггельlrм цогрешность IцlЕ каждом Iвмерении Ее доII)кна пр€вышать звасеЕпй.
указацньD( в таблице l.

Таблича l - Прле;ш доIryскаемой относггельflой поrрешlосIr ма,пяя

4 Оформлепне результатов поверкЕ
4.1 положrггеJБные резу]Бтаты поверки оформлrь выдачей свЕдqIеJьgгва о цоверк€.

Знак повqlr<п наносrтся Еа корпус блока реryлирвдшя.
4.2 Огрrцательшrе Iезультаты поверки оформJlять извещецием о непригодпости.

В дпапазояе до 3 МН включ. В дпапазове св. 3 МН
Пределы допускаемой отЕосr-
теJьяой погDешlостп машшr

+lVо +2уо


