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настоящая методика пов€ркх распространяется яа сист€мы для к}ме-
решrя следов l,tзпоса IAS, пзготавJIиваемые фирмой Ducom IлStrчmепв
@urope) В,V., Нидерланды, и устанавлив{rют методы и средства первIЁвой и
периодЕческой поверки.

Иrггервал межлу поверками не доJIrкен составляь более 2 лет.

l операчш.r и средствir поверки
При прведении поверки выполняют операцlи и прЕмеIrяют средства

поверм, укцtанные в таблице 1.

Таблrца l

При поверке можно использовать друп,rе средства" имеющие анаJIогrч-
цые характеристики п погрешности, удовлетворяюrщiе требованияrr, приве-
денкым в таблице. Используемые ср€дства шмерений долlюlы бьrгь повере-
ны в установленном порядке.
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l Внешlшй осмот 3.1 Визуально да да2 Опрбоваяие системы,
определеIше диаметра из-
меритеJьного торца штыря
калибровочного блока и
пдеlrгнфикаrия По
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.Щвухкоорлинатньй измери_
тельный прибор .ЩIП- l. Пр-
делы измереншй 200 х l00 мм.
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3 определевие приведен_
ной погреrrпrости измере-
кпй

з.3

Объекг-микрметр, разряд 2
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2 Условия проведенпrI поверки и подготовка к вей
2.1 При проведении поверки должны быть соблюдены следlющие Еор-

маIьЕые условия:_ температура окруж:rющего воздца (20 + 5).С;
- относительная влаlкность (30 - 50) 0/о;

_ атмосферное давление от 86 до 106,7 кПа;
2.2 Перед проведением поверки систему и средства поверки следует вы-

держать на рабочем месте не менее 1 часа.

3 Проведекие поверки

3.1 Внешний осмотр

При внешrем осмоте должно быть устаноыlено:
Отсугствие Еа наружных поверхностях системы дефектов, влцяющIлr( на

его экспФlатационные характеристики н ухудIцalющие внешпий вид, а также
забоrшr,I, сколы, цlещЕны, следы коррозии.

На;п-rчие четкой маркировки.
Огс5пствие на поверхностя( оптических детмей системы пыJIи, пятеý,

загрязнений, царапин и выколок.

3.2 Опробование системы, определение дпаýrетра измеритеJIьноm
торца штыря калибровочного блока и идентификаrцrя ПО

Подготовr.rть систему к работе в соответствrи с руководством по экс-
шryатации,

Проверить отс)пствие качки и смещений неподвижно соединепЕых час-
тей и элемекгов. Проверить соединения всех кабелей и проводов.

вкrцочить налряжение питalния и установить на стол системы стеклян-
ную цкапу и;lИ объекг-микромеЦl. Затем провести скаI {роваtтие цIкаJIы, по-
л)Еить результаты скalнирования. При этом все механические и элекIрFIе-
ские узJIы должяы работать согласно руководству по экспJryатации.

_ Дц определениJl диаJr{етра измерительного торца rmыря калибровочноm
блока_ калибровочный блок устанавлив:лют на измерительпый прrrбор ,r-"
.Щ,IГI-1 поД глом к осИ визирногО микроскопа до поJDлlения форлн измери-
тельного торца цтыря В виде окружности. Затем измеряют д!lаме,тр IlJмери-
теJIьного юрца цтьryя в двух взаимноперпенJtикулярньD( паправлеЕия( и вы-
числяют средний диаметр торца штыря.

По,rDленное значение вводится в По для каJIибровки системы в соответ-
ствии с руководством по эксплуатации.

Llдентификаrrия ПО происходит при загryске программы. При этом появ-
лJIется окно загрузки, в котором должно быть наименованпе и версия ПО.

3.3 Определение приведенной погрешности измерений системы
приведепная погрешность измерений системы относится к верхнему

предеJry измерений. Перед определением погрешности необходпмо выпол-



нrгь каJгибрвку системы с использованием каJIибрвочного блока в с{ютвет-
сгвии с р)ководством по эксплуатации системы.

при определении приведенной погрешности измеренrrй системы в дlа-
пазопе до 1000 шш используется объект-микромегр, а в д.rапазоне до 3000
мкм _ мера длияы штрю(овм.

При этоМ необходимО с использованием по]шрграммы дJlя пзмерения
линии выполнrгь следlющие шаги:

3.3.1 В диапазоне измерений до 1000 мкм на калибровочном блоке за-
крешurется объекг-микрме,тр, на котором призводятся вмерения расстоя-
вr 1 от Еулевой точlсt до точек 300, б00 и l000 Mnr.

Дц ках<дого из указанных интерваJrов прводят измереЕия 3 раза (Ai) и
вычIIсJIяют среднее арифмстическое измереЕных значеЕий (Дiсе€J.

3.3.2 Затем на кмибровочном блоке или на приспособлении устанавли-
вают мерУ длины ппрю(овУю под определенным углом к Iшоскости стола и
измеряют расстояния от начальной mчки до точек 2000 и 3000 мкм.

Для ка:кдоm из указанньD( интерваJtов проводят измерения 3 раза (ý) и
выtlrсJlяют среднее арифметлческое измеренных значений (А;"*).

3.З.З Значение прпведенной погрешности измерний для ках(дого ин-
терваJIа опредеJIяется по формуле:

yi = (Ai.p*- Аь,-) / 3000 х l00 %,

где Аiiал - действитеJIьное значение нзмеряемого интервала.

4. Оформление результатов поверки
4.1. Результаты поверки системы удостоверrlются свидетеJБством о по-

верке, заверяемым подписью поверитеJIя и знаком поверки.
4.2. Результаты поверlо действительны в течение межповерочноm ин-

TepBаJIa.

4.3. Если система по результатам поверюl, прведенной аюФедrrгован-
ными юридЕческими лицамя иJIи индивид/аJIьными предприниматешши,
признана ими вепригодrым к примецению, свидетеrьство о поверке а}п{ули-
ру9тся и выписывается извещение о неприFодноспI к применению.
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