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настощая MeroJO Ka распрострtlllяется аа л!лчааmры углсрд, с€ры @ lcARUs,
пре,щазЕачеЕЕы€ дrя измереsия массовой доли }тлердл с€ры в металлах, спftвах и

Ееоргав{llеqФ( твердьD( материлIаJ(! и уста8аs.,Iцваsт методц Е сIr€дства ее первЕT Еой

Е пФЕо.щческой поверки.
ИЕтсрвал мel(д/ rrовqркаiш l год.

l ОIIЕРАЩИ ПОВЕРКИ

Iфr првспеш поверки выпоJIнякrт операrýш, уrезаrпшс в табrццrс l .

Та6.rша l - Операш повсрки

2 СРЕДСТВЛ ПОВЕРКИ

При прведеЕш noBepror примеяяют средстм пз!dереЕвЙ Е вспомогатеJIъЕые

устрйств4 прив€денвrе в таблrце 2.

Табrща 2 - Средстм и-jм€реяий

JЕсг 2
всего rпсгов 6

На!цrевоваяие операции
Номер

uувкга НД
по поверке

Обязатеrьцоgrь прведешrя
оtrеDшIпи пDи

первцщой
пов€рке

перио,шческой
поверке

l. По.щотовка к поверке 6 Да ,Ща

2. BHerM осмотр 1.| ,Ща Да

З.Опробоваше. 1.2 Да Дэ

4. Определеше отrlосггепьвого СКО
слiча.fu оЙ составляощеЙ погрецtности, Уо

1.4 ,Ща Да

5. Офрм.rrевве р,зуrьтатов поверкя 8 Да Да

напiеновацпе

Номер
пункга
НД по

поверкс

08кп (ИСО У25);
гсо ll81-9lп _

08кп (УЕЛlФ;
gгdЕдартньЙ образец состаrа сталrr углер.щстой тша

гсо ,и64-91п - Фаýдарпьй образеч состава сталr углер.щgтой тша 20

(У15);
ico zBoB-zooO - стаядарпrъй образеч состава qгши углершсtой
Ст3св (yl9);
гсо 10396-2014 - стаiдартЕый образец состава стzци лепtрваяпоЕ

38ХГН (ИСО УНЛl9);
гсо 7987-2002 - стаЕдаргБй образеч состава стали }тлер,шстая тша 45

(Y2l);
ico'totsз-zotz - .rч"дартцый образец ýт},Ira псредеJБЕого тша m (ИСО

ч1-1).

ГосударствеЕЕыс ставдартЕые образцы состава сплавов:

гс0 l0ll4-20l2 - сrапдартвъЙ образец состава стали }тлеро.щстой тша

,l,з
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Всего лпсrOв 6

П р в м е ч аЕ п е - Допускirется припiенеа{с друпrх средств пов€р@ с
мfiролоIтIrесхЕми хара.rсrерпстякамв, обсспсчивающ,lв цrcбуаьте mшостя
Еtм€реffi в соотвsтствцц с прхмеЕяемой мсюдкой rзмерffi (МИ).

- ДопускастЕ{ поверка по одому элемсЕгу по заявкц владсlъцд.

3 ТРПБОВЛЕИЯ К КВДЛИФИКЛЦИИ ПОВЕРИТЕJIПЙ
З.l К пIюведеЕпо поверки дотryскают поверЕтЁлеЁ в}чицпю( яаfiOщ/ю

методдку повqжи и р}ководство по экспJryатащlц, ш,rеющх свж работц цо даццол.у
в!д/ измереffi Ее меЕее о.щого rод&

4 ТРЕБОВАIIИ,I БЕЗОПАСНОСТИ

Пр, проведеши поверки sваJIиlаюра доJDкпы сф.дюдаться тебоваяия
бсзопасностп согласЕо эксп,ltуа]ацЕонной доку}rеtпации) а T?ttoкe цравипа техяикп
безовасяостп, пршялые Еа предпряятиt ! 9ксплуатируощем аsаJшsюры }тлерда, с€ры
G4IcARUs.

5 условпя повЕркIl

5. l Поверка aвaJmaтopa доrпкна прводlться црIi сл€ддощдх BBеIIIEл( условlл(:
тtrrпераryра окружаюцего возýr(а, ОС 25 ! 5,
(lгцосптеJьЕм вла]кЕость, ОЙ отЗ0 до 80,

ЕаЕрлкеше шrашя, В 220t l0;
частота, Гч 50 t l

5.2. В помещ€циц, гдс прrзводllтся поверка, Ее доrолшо быь поЕцlдеЕЕьD(

)DовЕей элеrцюмапйтвого взJDценпя, ш)ь.{а и ввбраrщ.
5.З. Не допускаегс, попадllнх€ на aiirlrrlirюp прямьD( colвerrпIл( ,ryчей.

6 по.щотовкл к повЕркЕ

6.1 ДдящоЕедешяпоrеркr прсдспlв]uпогследдоцýдодоýл{еrпащо:
- руководство по эксплуатации;
- оImсапrе типа;
- Еастощпо методику поверки.
6.1. I1о,щоювгь апалваrcр к работе согласво ру(оводýтва по его экспJryатшвr,
6.2. Вrcчо.шь и прогрсгь его в течсние 30 мин,

7IIРОВЕДЕЕИЕ ПОВЕРКИ

7.I Внешццй осмотр
ПрЕ ввешем осмотре доJЕrоiо быгь устаяовлеяо:

- оrсугtтвце мехаsцческt ( повреждениfi корцусэ, ручек Jaправлеtпl,r s
сюе,щцЕтсJБЕD( проводоа;

- в:lJIичIlе марI@ровrп (Еаимеsование или товарЕьй зЕzк :Elвода-ЕtготовиIеля, тип Е
заrодской Eord9p aaaJвaюpа).

7.2 ОпIюбовrше.

7.2.1 Для опробовалItJl аяаJIизsmра под-готовить прбу образца ГСО. Прв€спt
прбяое вмерше.
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При опрбоваtrши должЕо бъfть устааовлецо;
- щ)itвиrrьЕосIъ рбсrгы упразлшощеfi лрограrдбъц цравЕJьвость отрабопо аrарdЕшa
собщеffi uри uрведевЕи измФеttrifi;
- правЕJIьЕость вывоJIлмой на.шrсплеf; иЕфрмаIш.

7.2.2 Провесгв идеЕrrфпкачию ПО ва соотsсгФвпе ПО поверяеriому СИ.
IIрп печаш рзуrьтатов измеренпя на блаахе цечатаflся пдеrгвфвкатор ПО, которьй
доJIжев совпадать с заsодскrrt Hoмepor4 СИ.
Резуrьтат опрбовашrя сtlитастся положитеJьцшllt ecjrв задашrая црграмма измерсЕия
вьцrолвяеtся без сбоев п плеrгификатор ПО соответствуег повсряемому СИ.

1З ОщrедеJrеЕхG отпосвтеJIьшого СКО
погрешосгп вмсревшй.

с.гучдfuой составJrяюцей

7.3.1 При опредедешm погрешвостц измереЕЕй угл€рдц сýры использ}aют

стдцарпIыс образrЕt состава сплавов метalrlлов в соответствии с прпм€Еяемой МВИ.
В соотвgтствцц с руководством по экспJryатащЕ п.6.7 првсстЕ построеflие

фа,щaЕровошой криrой в координатах С - Х, где С- кощеЕIраlшя эл€меЕта в

йразце, Х - ипгеграл вьD(о.дпого сигнала дu д€lшlого элем€Ета.
7.З.2 Для ка]кдого стацаргного образча сделать цо 5 опIlеделеЕцй массовой доли

элемевтов. Коlпtчсстзо образцов долtкtо бьпь не мевее трех.
1.З,З ДJв какдою стацарIЕого образца рЕlссчптать р€зуrьтат пзмереflrчl

кощегграш Cj как средIее арифмЕттческо€ из iцти rвrдереffi:

LL"
е=L.%rдасс.доли

п
где п - чисJIо ЕабJIюдеlпй, п=5.

7.3.4 Рассчтгать оI!осllте,пыlое ско оrу,иfuоt сосЕвляющей погрепшоgt,l

lвrr€реffi дIя r(ахдою обрзtв по фрмуле;

оско

шсло Еаблюдецrй 5,

- сре.шее арпфмЕпrческое из 5 резуrьтатоs цзмерей

Припять за oIBocETBJIbaoe СКО слу,йfuоЙ сосгавJIяющ€Й поцхцrцостп ЕJмер€ниfi

мaцспмаJьЕ)aю в поJryчешьD( по серии Езмерешй.
РезуJьтfr! товеркЕ счrпЕтýя положитешЕцм, если оmосЕIельЕое СКО оryчаfчtой

сосfавJtяощей погрещоФи измереЕиfi ве прсвъшает указашого в табдшIе З .

rисг 4
всего листов 6

l00
с

tl-
г
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Таблица 3

rист 5
Всеr0 лцстов 6

ДЕацазоЕ измеренпй, Уо

массовой доrцr

Определяемьй элемеrrт

Углерод Сера

от 0,00l до 0,0l0 l0,0 10,0

свыше 0.010 до 1.0 5,0

свьше l .0 до l 0.0 3.0

свьше 0.0l0 до 0,50 5,0

8. Офрмл€вrе рсзультrтов trоасркв.
8.1. При полоlсrгеьвLп рсзультатах поверки аrаJrrваюры цлерод4 серl G4

ICARUS прпзяаются подЕымя, rr аа Ецх вьцаегся свидЕтелrФsо о поверке по форrrе,

согJвýЕо прЕr&зll l El5 Мшrпромгорга Россrtи.
На свпдсгсJьсfво ваносrтся зtlsх trоверкц в впде пашейки.
S.2. Апалватор1,1 }тJIердл серы G4 ICARUý, не удовJrетrорподше хотя бы

о,щому в тр€бовsffi п.п.7.1 - 7.3 ttастояцсЙ мgmддка, прпзЕаюIся

вепрrто.Фlмi и к примеЕенцю Ее допускilются. Огрицаrcшвые р-зуrьтатн поверIс

оформляIогся выдачей извещеЕия о непрrюдlости.

}ЪчаJьвхк лаборOюрЕ! N9 rИ8

ФБУ <<PocrеcT-MoctcBa> А.в. кяачsв

ИЕкевер по мЕгродогпх
l мтегориц лабораmрrr 9 ,И8 в.А. МехаяЕикова
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Средство измерений
Заводской номер
Принадлежащее
Средства поверки:
Условия поверки:
Резупьтаты поверки:

.гп,лсг 6
всего листов 6

IIРОТОКОЛ ПОВЕРКИ NS

]. Вналлtй остчюmр 

- 

юdен ( бщ< )
2. Оmобmше 

-zoaeq 

(бш<)

3. Оrреdаtаtие относительного СКО сlryIайной
составляющей погрешности измерений, 0/о

ЗЖЛЮЧЕНИЕ

СВИДЕТЕЛЬСТВО

Поверитель

.Щиапазон измерения
массовой долп,Yо

Относительное СКО сJryчп;r. "

состilвJIяющей погрешности измерений, О/о

Определяемый элемент

Углерол | Сера

ПОщ"lgц. ,Щопуст. Полгуrен. .Щопуст.

от 0,001 до 0,010 10,0 10,0

свыше 0,010 до 1,0 5,0

свыше 1,0 до 10,0 3,0

свыше 0,010 до 0,50 5,0

Гоdен / HezodeH


