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Н8стоящая шстущия расtrроqцr&uется ва аа€чмзаторы кцслорда ТМ2000 (далее -анапrзаторы), изготавlшваемые фирмоfi (Дmеtеk Process ЬгчmепЬ>, СШД, и устанавлива-
ет методпку вх первичяой и периодической повсрк.

Интервал ме>t<ду поверками - l год.

1 ОПЕРЛЦИИ ПОВЕРКИ

_ _ l . l Прr провелеЕии поверкй вьполняют операции, )rказашrые в таблице l .

Таблица l

л9
п/п

_t

?

i
4

llаимеrrование операцпп
Номер

пункта ме_
тодики

внещlцЁ ocмom

опробоваtтге 6.2
I1ров€рка идеЕтифЕкациоЕцых дацньц ПО

Определеняе мЕтрологпческих харакгеристик

6.2.2

6.з

1.2 Если при пIюведеЕиrr той или иrrой операциц поверкЕ полуlеа отрtlцательвый ре-зультаъ поверку прекращают.

2 СРЕДСТВД ПОВЕРКИ

_ _ 2.1.Лри цроведеЕии поверки прхменлот средств4 ,тазапtше в табrцце 2.
Таблица 2

2.2 .Щопускается примеЕечие друп х сtЕдств измереЕий, обеспеwвающтх опр€делевие
мgгролоrтlесккх харакrерЕстик с требуемой точltостью.

Nе
п/п

Наимеповацие п обозgачеЕЕе средств
поверки Метрологяческие характеристики

Государствеяrтые стапдартпые образцы -
поверчцые тазовые смеси (ГСО-ПГС)
сочгава О2 в азоте в баIлоЕах под давле-
нием по тУ 6-16-2956-92

Перечеяь ГСО-ПГС й ях мgгрлогические
xapaKTepEcTEI@ приведен в таб,lrrце A.l
Прилохевия А

4

йрометр-аrероил БАММ- l ,Щиалазон измерешл1 атмосферного давле-
ния от 80 до 106 кПз, пределы допускаемой
абсолютной поцlешости + 0.2 кПа.

Термометр рryтlьй лабораторньй стек-
ляпньrй Тл4 по тУ 25-2021.00з-88

I_{eHa делеrтпя цка,ш не менсе 0, !ОС. диала-
зон измеревий от 0 до 55 ОС, погршпость +
0,1 ,с.

5 Псrхромqтр

ý
,l

?отаметр типа РМ-06 по ГОСТ tЗМ5-8l Верхuий прдеrr ве меЕее 2,5 ,1,/мин

Поверочвьй нулевой газ (IIНГ) - гелий
марш (AD по ТУ 51-940-80

8 Азот газообразпьй особой чистоты сорт
l-fi по гост 9з92-74



2.3 Все средства поверкй долкtlы иметь дейсв},Iоцие сввдетеJъства о поверке, а ГСО-
ПГС в баллопах под дае,IеЕIrем - дойствующие паспорm.

3 ТРЕБОВДНИЯ БЕЗОIIАСНОСТИ

з.1 помсщение, в которм проводится поверка. должЕо быь оборуловапо приточltо-
вьгяжЕой веЕтиляltией.

З.2 Прш работе с газовыми смесrми в баллонач под давлеЕпем доJDкtlы соблюдаться
"Правила усц)ойства ! бe3опасаой экспJIуатации сосудов, работаюulих под да8лением.,
}тв€рl(д€Ецые госгортехяа,lвором.

4 УСЛОВИЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

4.1 при проведеruи поверки соблюдают следующие условия:
_ темпертура окружающей срлы, "С
- отllосятедьцаrl влФкЕость, %
- атмосферное давленио, кПа
- анешнее маIтЕтцое поле

5 ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ

5.1 П€ред прведеЕием повсркп выполпяют след},ющrе подготовmедьные работы.
I) Поверяемый газо,tЕ,цизатор подготааливают к работе в соотвстствии с Р}ковод-

ством по сго эксп,туатlчlliи: вьцерживают при норммьной те!rпературе пе менес 3 часов. а
перед испытаtltlями Ее мекее 30 минл во включевЕом состояЕии;

2) ПГС в бмлонах выдерживirют в помсщевltll, в которм црводгтся поверка, в течс-
вие 24 ч;

3) Прилолвость пвовьтх смесей в баJцояах под дtlв]lеЕием цодтверждают паспортами
па нrIх;

4) Вlоlючают прггощо-вьпяжflую вснтиJIяцию.

6 ttровЕдЕниЕ повЕрки

6.I Внешкпй осмотр
При внеrшвем осмотр устаrааJlивilют:
- отс!тстэие BllelllEиx повреждений, &1ияющих tta работосцособяость анализаторв;
- испрlлвность устрйств управления:
- четкоfiь Еа,ццис9й ва лицевой паяели.
Аналязаторы сttитаlютс, въцеря(авшими внешнцй осмоIр, ecJm вьполнеllы перечис-

лснные ашшс трсбовапия.

6.2 Опрбовавпе
При опробовакии вьtполвяtот проверку общего функцЕоIтпров lия Фrмизаторов в со-

отзетствии с рукоЕодством по эксплуатации.
Авализаторы сwrтаrmся вьцержавцими опробоваrше, есlш отсJтсгвует информачия об

отказaD(.

6.2.2 Прверка идеггпфикаrшонвьн даrrкьц По аяаJшзаторв кяслорода тм2000, в
соответствии с р)цоводqгвом по экслJryатации при вкJIючеtlии аяа]шзатора отобраtкается
ипформация о его прцвммном обсспечении.

20t5
до 80

от 84 до 106
поляое отс)тствие
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Рqзультат прверки счmается положительным, если отображаемце идеяшфЕкациоЕ-
Еы€ даlЕцые cooTBeTcTB},roT указанвым значеrlиrм приведснцымЕ в таблице З.
Таблшrа 3

6.з Определение метрлогических характервстик
6.З.l Оrред9леЕие приведеltной !! относитсльной погреrцflости аgilлпзаторов
Опрделевие приведенноЙ я отвосительной погрсшностlt аrалrзаторs про8одIт прs

поочередном проrryскании соотаетствуtоцих ПГС в след},lощеЙ последовательностrr 1-2-]-2-
1-3, Номиrrа.'ьные зВачсниJI содержания анtцизируемых комПонеrпов Гсо-Пгс приведсцы в
таблще A.l.

Звачеция_прtfведеЕЕой погрешЕости (dno,) ана,шзаторв в каждой тот.е врверки pilc-
счrгьвают по формуле (l)

tr -,6,, = ", , 
"о ,,оо. (|)

3начеlllе относmел*"О **u]"*- 
'' 

) "",*".n"ro, 
no форпrуп" (Z)

6=!!-Д.юо,

где ,4 - rrоказаяия а.Еалцзатора, объемная лоля, млн'l (ррm) или Уо;

,{о - зяачеш{е объемноf, доли измеряемого комловснта, указапяое в паспорте ва ГСО-
IГС, млв-l фрm) илr %;

,{ - верхsес звачеtlие диапазона щмереялй аЕа,тизатор4 млв-l (ррm) иrгr %.

_л . Поrцпевные значеявя приведевной погрешности шiдеренхй объемной доли кпсJторда
(О2), ве доlп<rы првышать зпачеЕий, приведенвых в таблицЪ 4.
Таблща 4

(2)

Идентифш<аrиояr"rе да"ные (признчкл) Значеgие
I,iдеIrтифш<aциоццо€ ваимеяовавие Пб Fiгmwате Тhеrmох
номер версшr (идевтификационный номср по) Не нцже 2.20D
ццфровой пд цтификатор По
Друше rrдеятификачионr"lе дЙньв (Йли пмББ

[иапазов взмерппй обьемвой %

Ф 0,1 до 10 млв
св. l0 до l00 млн
св. 0,0l до 0.1 %

св,0,1 до l %
св. l до l0 0Z

св. l0 до l00 %



7 ОФОРМЛЕЕИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1 Результrты поверки апaJшзаторв заносят в цротокол.
7.2. Положrrгельшrе р€зультаты поверки аЕал!заоров офорrrляог вьцачей свrдgте"ть-

cTB{l в соответствllи с Порядком пIюведеви, поверкr средств Езмерений, требовавия к зtlаку
шоверки и содер]каrию свидетельстаа о поверке ()тв. приказом Минпрмrcрга Россиа Лs
l8l5 от 02.07.2015 г.).

7.З. Анализаторы, ве удовлетворяющие требованиям Еастоящtrх рекомендаций, к экс-
пJryатаIци ве допускаются. ДIIализаторы изымаtотся из обращевия. Свидетельство о поверке
вылrают и вьцают извещеЕие о вспригодtlости с }тазаfiием лричин в соотвgtствпЕ с Поряд-
ком црв€деtIЕя поверки средств ЕзмсреЕий, тр€6оваIия к зваrу цоверки rr содержаЕию сви-
детеJIюIва о поверке (утв. приказом Миппромгорга России М l8I5 от 02,07.2015 r.).

7.4. После рмоrrrа аваJrЕзirторы подsергают пов€рке.

Начаrьш< секrора ФГУП (ЕНИИМС), О.Л. Ь,теябрг



Приложение А
(обязательное)

Перечень ПГС, используемьD( при поверке анаJIизаторов кислорода ТМ2000
ТабштцаА.1
Определяемьй

компонент
.Щиапазон
измерений
объемной

доли

Объемная доля анrшизируемого компонента
в ПГС. пDеделы лопчскаемого отклонения

Номер ГСО

пгс J\ъ 1 пгс J\ъ 2 пгс Jt 3

Oz. от 0,1 до l0
nnrr"-l

пнг ПНГ гелий
(5,00+ 1,25)

nnnr-l

(8,0+ 2,5)
nnrr"-'

гсо 9708-10

св. l0 до
l00 млн-l

(25+5) млн-' (45+ 5) гсо 9121-08
(90*l0) млн-' гсо 9122-08

св. 0,01 до 0,1

%

(0,050*0,006)
%

гсо 10532-
20l4

(0,094
*0,006) %

гсо 10531-
20|4

(0,100+0,0l0)
%

гсо 10532_
20l4

св.0,1 до 1

%
(0,190*0,010)

о/о

гсо 10532-
20l'4

(0,475t0,250)
%

гсо 10532-
201'4

(0,95+0,05)
%

гсо 1053l_
20l4

св. 1 до 10
%

(2,50+0,25)
%

(4,75t0,25)
%

гсо 10531-
2014

(9,5+0,5) % гсо l05з1-
20|4

св. l0 до l00
%

(20tl)% (50t2,5) % (90t4,5) % гсо 10531-
20l4


