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Насгощая rdеюшка поверкц распрстравяетýя Еа дозаюры в€совце веЕрsрываок)
дейФввя K-SFM (далее - дозаторы), пзкlювл€ввые фирмоfi (Сореriоп К-Тюп (sйЕ€rlшd)
LLc), lIЬШ8рвя, и устанsши&rет rdеюдяцl их пФвrчной и периодичесrоf, пов€рк.

ИЕrcрвэл меr(д/ поверками - 1 год.

l ОIЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
1.1 Прп прв€дсвЕи повсрюr лолжtты бьть выполнены слсдуюцше опсрациЕ. },хшttяЕце

в табJЕiце l.
табrдrца l

Приrrечавле - Срлсгва поверки, rа которые даца сlшл<а в таблице l, могут бýгь замеtlевы
апалогиtrнььfi , o6еспе,rrrваюIllими трбусмую To.lвocтb.

2. ТРЕБОВАНИЕ БЕЗОПАСНОСТИ
При провелепии поверки соблюдают требоваяия фюпасности, }тsзiцнýе Е

эrсrllIуавццонЕоf, докумеЕтацrtr ва поверясмые дозаюры, а так]ке Еа Iiспользуемое
пов€рчпо€, цспьaта!ельво€ и вспомопlтеJъЕое оборудовацuе.

З. УСЛОВИJI ПОВЕРКИ, ПОДГОТОВКА К НЕЙ
Оперщlrя по sсем п},вктам Еастоящеi шетодrкц проводЕт пltи ;шобом сочетавп!

звачеЕий вJилоt@( фаrсорв, соответствующrх р8бота( условиям экспJryатацпнлповеряемш(

дозаторв. Теriпература во вр€мrх пов€рюl ве доJDква измевятъся более чем lls + 2 "С.

4. IIювЕ.щниЕ повЕрки
4.! Вн€швпf, осмогр
При вшечtнем осмотре проверяют комlrлектность пов€рrемьо( доз{lторв, отсуrcтвве

Blilиllm( поврФкдений, валиtqе необходrд,rой маркировки, соотвsтствfiе вliешнек) вида
требовалиям эксп:rуатацltопвоИ докумеЕгациt и ее соответствис угверхдеrlному типу.

4.2 Подгв€ржденliе соотsетствЕя программвого обсспечениrI
4.2.1 Перед опрсделеаием мстрлопlческкх характýристrк, прх поверке, Ееобход{мо

прsерять rдеЕшФикацхоlrrrъD( даrrвьп ПО.
Илеrгпrфикачпя прграммы: воfrts в парамсФ (МеяюD, зrт€м <CBcTelrol, затем trВерсия

ПО>, заrэм вахать КлавЕItrу (Enten, r па дисплее ffiразштся Еомер версяи ПО. Номер версЕя
по долхев быrъ rl€ tпо{е, J.ка:ýвкого Е опЁсаtlЕп твпа.

4.3, Определешrе погрсшцости дозатор
4.3.1 Уqгавовrгъ еrд(оgь ,для отбора прб. Настрrгъ ва}дlеЕыrDло прпзводIrтеrъЕость

дозшора ПрЕзвест1l отбор пробы мат€риала за б мrнл. Вреraя пзr.ерrь секундомерм.
Опрлешrть массу прбы.

Пршrечапrе:,Щоrrускается производrь отбор коЕIршцыr( цроб частямп

прдоlDкитqJъItосью l - 3 мин с последлоIдlм суlrмrрваЕием массц.
4.З.2 Поrгоргь исгшгst{ия по п. 4.3.1 пprr наибольшей производ!теJБtlости дозаюра.
4.З.З ПрхзводIrr€льность дозатора рассчrtтать по форidуле:

Налrеномдrе опершши Horrep
пуrпа
мп

Средсrва поверкr а вх вормативво-техl lческяе
хараl(тервстикЕ

l. вfiеппЕfi осмоm 4.1

2. ПолrsсркдеЕие
соотзcIиаЕя Ергр9ммвок)
обеспечеrrяя

4.2

4. ОпределевЕе
погрешвостя дозагора

4.4 В€сц средяего класса то.оrости по ГОСТ oIML R
76-1-20l l, сек}тдомер мехаriичесЕrfi СОПпрЪ-2-
0l 0 вrоDою класса точttости



л 60.и9'= ,
где: й -,вl|ереЕЕая rracca прбш, т,

' 
- время оrборs цробьц rm.

4.З.4 Погрещrrоgть до]атор рассшта:ть по фрмулс:

6=q-8,.|фу.
а,

гле Q - залашая проrзволrтеrъвосrь шаtюрс
погрешость дозаmрs прq Kacкrloм в!{еЁЕrц ве допqа цревъшать * 0J %.

5. о(к)рI\{JIЕниЕ рЕзуJътАтов повЕрIс,l.
5,1 Попоrогтелъвrе р€зуrБтатfl пФвrчtrой Е цериоrщческой поверк форшlлот

вцдsч€й свЕд€теrIьства о пов€рк9. Звак !оs€рtп п8ЕосЕтс[ Еs rrарЕrрвоЕ{ую МIиЕ.у,
расцмо]кецв!по Еа rорпус€дозцрующею усrрйФва

52 ,Щозвюр, Ее удовлеtвор!ющrй уgтавовJIешд. тсбоваsrяl, к выцуску Е
црЕхеqеЕцю Ее доЕусrают l вцдают вв€щеЕце о Еепlrrюдостl в устslовлешоri цоlrяде.


