
утввлкддю
3ахссштеш прсворо

stsI*lимСл

ицiцвмова
у oe|i>r/ д15 ,.

То;rщппомерш рrдпоrзотопЕЕе F2ý00

МЕТОЩ(AПОВЕРКП

                

MocIGo, 20rб



Насгощая rdsтодaка поверки предIазначена дtя проведення псрвйчflой и периодrче-
ской rrов€рI@ толщвомерв раJиоизOтопньв F2500 (далее по тексту - тоlщомеров), изrо-
товлешл< фврмой <МЕSДСОN Messelektronik GmbHD, Гермацця, предназЕачецнъп< для бес-
коЕIакгшл( IвмсреЕцй толщины JIистового прката в процессе призsодстм.

иЕrервал мехд/ поверками - l год.

l. опЕрд[[ии повЕрки

l , l . В Таблrце l прпвсдеItы операции обязательныс прп проведении поверки.

1.2. В слуqае отрицательного результата при прв€депип ошой !з операц{й, поверку
тоJщомера прекрацitют! а толщиllомеры призflают яе пршедшей поверку.

2. срЕдствА повЕрки

2. l . [ля поверкв толциломеров прим€впот средства измереЕrrй, указаgвые в mбjще

2.2. ,I|оrryскается прпмевеЕйе срсдста, ве пряаеденцьD( в перечrе, но обеспечrваючцх
оIтредеJtеппе (коЕтроrь) метрлогяческих характеристЕк поверяемьD( средств ЕзмерgвItЙ с
требуемоЙ точЕостью.

З. ТРЕБОВАНИЯ К КВАJIИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕlUI

З.l. К проведепгю измсрений прrl поверке и к обработке рзультаюв взмереЕпй до-
rryскаются лЕца, Емеюцве квалифлкацию поверrтеllя и изуIшвшие тоJчilшlомер в rrриЕцип
еrо работы по экспrryатационпоЙ доц.мсвтации.

аблица l - ()пеDацпи, обязатслъные п
Напмеповапяе операцпв Номера

лунктов
методики
повеDкя

Проведевие операщ при

цервичнои
trоверке

периодической
повсрке

l. ВЕеIшrЕй осмотр 6.1 да да
2. Опробоваяис да да
3 . Прверка дапазопа ll пределов
доIryскаемой освовЕой отвосmель-
Еой погtr ешtrости lвмереЕtrй тол-
щI (цовеDхяостuой плотЕости)

6.з да да

4. Опрлелеше лиапазоаа измере-
fr и пр€делов допусхаемой ос-
новfl оЙ погрешlости измерениЙ
юлIlIвЕы цин(оаого покlrытпя

6.4 да да

2.

абпrца2 - си п

Номер пункга
методики поверки

Наименоваяяс и обозначеuие средств поверкЕ; осЕовЕые техпи.Iескяе
и метрлогические характýристикп средстм поверкЕ

6.4

Комплскгы мер толIины F2500 (Набор мер (ст€шь l>: диапазоп
помин€цьt]ьп значений толlцины от 0,05 до 2,00 iдr; преде,ш
допускаемой погрецности воспроизведеtlия толщиtlы ца шапазоЕllх;
от 0,05 до 0,50 мм вклоч: *0,6 мкм, св. 0,5 до 2,0 мм: *0,1 %. набор
мср (cтaJlь 2>: диапазон номиваlIьньц зцачеrrиЙ толщипы от 6,0 до
20,0 мм; пределы допуска€мой погрешЕости воспроизведеЕия
толщвпы t7 мкм).



4. трЕБовАниJI БЕзоtlАсности

4.1, Пря проведеягп поверки до,тlкны бьпь собJподены требовашя СП 2.6.1.799-99.
4.2. освещеявость рабочего месга поверитеrlя долrФа соответствомть тФовани-

ям саниtirрЕьD( Еорм СП 2.2.1.tЗl2-0З. При проведении поверки пеобхо.щrмо озЕакомиться с
руководством по эксплуатацЕп.

5. УСЛОВИJI ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКД К НЕЙ

5.1. При прЕедении поверк!l толцлlномера должпы быгь собrподены нормtцьвые
условяя по ГОСТ 8.З95-80.

5.2. Поверяемый тодщиЕомер и средства повсрки следу9т по.щотовЕть к работе в
соответствдп с технической док}фlентацией на вих.

6. I1ровЕдЕниЕ повЕрки

6,1, ВвеIшпй осмоцr
При BIteImeM осмотре проверяется:

. соответствис комплекпIости поверяемой толщиномера техпп.rcской докумsнтации, )п-
верждеЕЕой в ycTaяo&tIeEBoM порядке;
. отс}тствЕс ва элемеFгах толlциномера и соединительвьD( кабепл( мехавцческих повреж-
дсЕиЙ, вJlиrtюlщх Еа работоспособность.

6.2 Опробовавие
При опрбовапш вкпюtиют толщиномср, проверяют работоспособносгь органов

}травленшl, истоtrнлков питаЕця и источяиков изл}^rевия. прверлот фуmщtояцрваняе
системы иЕщаш. прверясrг работоспособность толщивомера прr вgуФеtrвей каJrябрв-
ке.

6.з ПрверкавлеггпфикационЕыхдакньппрграчýrпогообеспечсЕrя
Провестя прверку идентифпкационньц даllЕьD( программного обсслечепия @О) по

сдедl,rощей мсгодпке:
ВIг,поиь тоJщшlомср. В программе визуirл{злlии BirBecTи кlрсор ва иконку (Свой-

ства) и r(JIикн)ць правой клавrrшей. В открывшемся окне считать идевтпфш<ашовное ва-
именов{lЕие и Еомер верии ПО.

То,lщномер с(итается годньш, если идеrrпrфикшlпоЕЕые даЕЕые соответств}.ют
таблице 3, а уровеяь защиты от flепредllsмеренньн и предяамерсцнъD( измеяеЕпй соответст-
вуЕг уровЕо (сре,ший)) по Р 50.2.077-2014.

6.4 Проверка диапазона и пределов допускаемой осЕоввой rоfрепЕости измере-
пrй то:шl (поверюrостной плотвости)

Диапазоц Езмереций r пределы допускаемой основной погрешяостtl ,змеревий тол-
щпвы опредеjIяют следлощ].lм образом,

6.4.1. ПомеIцают образец толlllины lta измеритеJlьн}.ю позицию, соответстаующ)aю по
высоте проходу пзмеряемой долосы. При этом луч должеll прхоrить через цеЕIрапьlI}то
часть йразца толlцlцы. проводгг не мене€ l0 измеренrй толIц.lЕы Еа каждом образце тол-
IIlицы Еа вс9м ддапазове с повторвой устаttовкой образцов каждого ЕомицаJlа. остальные
звачевия прв€ряют с цомощью весколькях мер соответствуоцей то]щt, ЕаJIожевцых

абJмца З - данные ПО
Идеrrификациовяые даяные (призваки) Звачешlе

идеггпФпtациоявое яалмепование По ТйпсАТ
Номер BeDcш (вдеЕгЕфгкацqоввьй номер) ПО 2.11.0 и вьще



ДР)т Еа др}та.
6.4.2. Дп кФкдого изм€ренrrого значенltя толцшны определrют среднее арифмстцче-

ское зllачевrе (rср) й пределы доrryскасмой пофещноgти,
Обработку рвультатоs прводят в соответствии с ГОСТ 8.736-20l l в слелlтощей по-

следоватеrъilости:
l ) Вычцсленпе срдвего арвфметпческого результатов наблюдевий - lr"o

л =1*l,р l\a'
где й; - резулътат i-го ва6;цодени.я.

2) Опрлсллот основную абсолютнуо погршность измереrrий - /о5"

lo6r: h"p - h,

= JъIсеЕко В.Г.

БабаФкавом М. Л.

КорtошФЕа Т. А.

(l)

(2)

где й. - зцачецие провсрясмого парамеФа образч4 мм, й"р - срелнес арифметлtческое рвуJБ-
татов ЕзмереЕий цраеряемых параметюв в поверяемой то.о(е. i,rм.

3) Прсдеrш дотlускаемой погрешносги вычисллот по формуле:
h -h

^ 
= t -_:(______1.100%

h,

где -/ - осЕовЕа.r отаосlrтельпая погрещность, 7о, й, - звачеяие прверяемого парамегра об-
разца, riм, lt"o - срлвее арифм9ттqеское резуJътатов пзмерений rц,оверяемьтх парiмеrрв в
цоверяемоfi Totкe, мм.

ТоJщомер счцтаsтся прошедшпм поверку, есл! для каждой меры ToJtTImHы

осяовЕzи погрelццостъ толщивомера не превышает }.казаЕФоо в таблqце 4.

Таблида 4 - Пределы доttускаемой осЕовиоf, погрешности измерепrй Iолttияы

7. оФорI\4лЕни Е рЕзультАтов повЕрки

7.1. Результаты човерки зацосят в пртокол поверки, форма которго предстаалева s
прхлохеrlии l к наqrcяцей маодике повсрки.

7.2. В слуsае цоложитсJъньD( рgзультатов поверки вьцается cBиJIeTeJrьcTBo о поверке.
Звакл човеркв в виде оттиска кпеf,ма и наклеf,ки rаяосится яа свидетельство о поверке.

Доступ к }злам реryлйровки (или узлы реryлировкr) отсуrстъует, пломбпровка тол-
щrЕомера яо предусмотр€Еа.

7.3. В сл5лrае отрицательньD( результатов поверки вьцаётся извещеЕие о веrrрпго,що-
стп с указаlием прIтlaцн.

НаsаJБЕик отдела 203

Начаlъпвк лаборатории 203/З
ФГУП КВНИИМСЛ

ИФкеЕер отдела 20З

(з)

Исто,цlик и диапазопы Погрешrость
дm-24l (д]Iя стали) длл диапдlона:

от 0,2 до 0,5 мм вкJпоч.
св 0,5 до 7,0 r,дr

tl,0 Mlс}t

lo2 %
Cs-l37 (для сrаJш) для диaшазоЕа:

от 5,0 до 80,0 мм включ.
св. 80,0 до 120,0 мм

t0,2 О/о, яо яс менее *20 мкм
t0.5 %



Приложение 1

Протокол поверки
толщиномера радиоизотопного F2500

лъ

Принадлежит:
Эталонное оборудование:
свидетельство о поверке Nч от

Поверка проведена по
Температура при поверке:
относительная влажность :

1 . Проверка идентификационньIх дЕlнньD( программного обеспечения

Илентификационные данные (признаки) Значение
идентификilIионное наименование По
Номер версии (идентификационньй номер) ПО

2. Проверка метрологических характеристик толщиномера

Ns

.Щействительное
значение меры
(комбинации

мер), мм

Результаты измерений, мм Среднее,
мм

Абсолютная
ПГ, мм

fТ,Уо
l 1 з 4 5 6 7 8 9 l0

l
2

J

4

5

6
7

8

9
10

ll
|2
lз

Поверитель


