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насто@ ДОКrlt{еЕТ УСТаНаВJIивает мсmдику псрвшшой Е перiо.щческой Еоверк
маяомегрВ дфферсшальпшХ l09UE-l0-(FTU)o (далее - мавометры), гJгоювлеЕЕьц
(Mid-West lnýtTulцgntD, СIIЬ Е пред!азЕачеяньц дlя измеревrrй разЕосm дав,,IеЕd газов в

состsве устаЕовки разделецля возд}та PL4HN г. Тольятпt.
ИIлервал меrцу поsерками - l гол.

l. оIЕрАции повЕрки

1,1. ОпеЁtцrи, произsодимые при поверке мдlометрв, доJDI@ы соответствовать

указаявьш в табrrипе 1,
Табrшца l

Еомер пrтцсов

BEeIшi осмотр 5.1

Проверка положqiия ст€JIки у вул€вой отметки llкалы.
Уставовм стDеrlки па яул9вую отметку lцкaшы

5.2

отmобова.gпе 5-з

ОпD€делеме оФtовпой чогрsшвости и вариации 5-4, 5.5

2. срЕдствА повЕрки

2,1. .Ilля поверкп манометров должЕы примеIulться след/ющ€ Е}мерпте,]ъЕые

приборы, и устlюйстм:
Мапомецrы грузочоршrlевые МП-2,5; МП-6; МП-60; КТ 0,02; 0,05;

УIюБеrrь с цепой делешя не более 2';

TepMoMsTp с вIrеделаrлr измерrrий l5-25 "С, ТlГ не более 0,1 "С;
Газожпдкостяые разде.дцтсльdые кllмеры
дru сл_Yчая, когда рабочие среды поверяемого t' этаJIоЕвою првбора шrеют разшlе

фазовые состоЕmя: (газ ц жцд<ость ЕJIи жидкость и газ);

2.2. Эта.поlrшле пряборы, примеяяемые прх пов€ркс, долrош быгь поверецы ц

аттестоваЕы в устаяо&псЕпом поряlке.
2.З. Мог}т бьпь яспользованы и друпlс СИ, прп обеспечеЕия соотцошеЕв,I:

у- S 0,25 t*
где 1f - цредеJIы допускаемой основIrой абсолютвой погрешостп 9тllлова в ка]кдой Itз

поверяемых точек (по модулю).

тс, - предеJlы допускаемой основной абсолотriой погрешностп пов€ря9мого СИ в ка'(дой

шl поверяемьD( точек (по модулю).

З. ПОДГОТОВКА И УСЛОВИJI ПОВЕРКИ

З.l. TeмnepaTypa окр}.к ощего возд.ха должца бьrь (20 + 5) ОС.

ЕслЕ ЕормаJьца, температура дJrя эталона flе соответствует Еорма:Бвой тецператл9 дIя
поверrемого маяомФра в показЕttlия этаJlоtlного tIрвбора доJrЕ(ва бьrь введепа поцравка fiа

в,пшшrе tемперат}ры.
3.2, В;браци, tе доDква вызывать размах колебаций стрrпо, првъшающий 0,1

предеJIа допускаемой осЕоввоfi поФешв(юти Mllнoмeтpa.
3.3. .ц.ля прпборов с верхцпм пр€делом измеревlrй до 250 кпа вкJtюtмтеJьЕо давлевце в

првбор сле,ryег созлавать возддом или нейтральвым газом.
З.4. Рабочце среды эталоввьоt приборв дол]l(яы соответствомть их докуйеЕтацf,л,
3.5. Погршяость, вяосr{$аrr, раздеJllfтельной к!мерой, Ее доJг,кtlа првышать 0,2

предоладопусмемой освоаBой поfрешаости маrlомgгра.
3.6. Маномегры, прсдЕазначенпые дu измерепtя дalв.пеяltя кпсJtорода, до,'DкЕы

сопровождатьсЯ tIЕсьмеяноЙ mрантией обеrкирЕвания, без кgIорой Ёх поверка запрсцева_ В



качеств€ рабочей среды, передаюцсй давленше прtt6орам дrи измереЕдlI даlл€Епя кисJ!орода,

рекомеядl9тся вода EJt воздaх. Не дотtускается среды, загря}fiеЕllые маслом Е орmЕЕIIескцми

приI,Iесями.

,Щотryскается поверять такце маномsтры без примененяя раздеJшгельuой камеры, ,ф,tя

этого вцугЬкrrс полостц усФойства для создztния далrеrlия и этatлоЕвого прибора долrrшr

бьть обезlrоrрешr и зzшоJIвеЕы iцлстоfi водой. Обезжириваriие долдцо бьшь подтверждепо

"оо*"r"r"уrоЪ* 
документом, В качестве этаJIовного прибора долкен быь примеЕеrr прябор с

ва.щсью (кислород),

!опускается вместо водъ1 (воздfiа) использовsтъ другие жидкост!r (газы),

взаgirодсйgтвпе которьц с кислордом безопасно.
3.7. Устройство для создаltlu давJIеЕия доJIriкно обеспечивать IшавЕое повышеЕие и

поllЕr(eвие давлеttиJl, а также постояцство давлепиJt во время отсчеm показавий ц вьцер,о(е

прибор5 цод даsлеЕпемl ра!Еым Еерхвему цределу взмереlrий.
3.8. Если рабочей срлой при повсрке я&пяgrcя жиJкость, ю торец цrццера

поверяемого маsомsтра п торец lгг}цера эталонного деформаrиоЕного мlшомЕгра шш mрец

порItвя ф}зопорtIIЕевого мatяометра дОлжЕы вaцодaться в одноЙ горrзоЕааJБtIой пJlоскоqш с

допус(аемой Еогреlшостью:

AHll0'3T (P,nn* /r,g)

где Y - цредеrlы дотryсt(аемой основвой погрецrпости поЕерясмого MztEoмeтpa в црцеЕтах

от верхяего предс.JIа пзмерецяй Р*;
r - плотЕость рабочей среды;
g - ускоревце свобоJЕок, падеЕltя.

3.9. Прц отсу!ствип техJiяческой возмФкностп выполlеЕпя трбоваrий п,3,8

цасmяцсй мgгодпкп в показаяи' зталонвого (или поверяемого), прибора доrпоrа быь ввесева

поправка 
^Pt 

уsrпываюIцаrr влцяние столба рабочеfi среды: 
^р 

=тg 
^Н,Поправка прибавляется к показаниям того прибор4 }товеЕь расположеЕшl торц4

которого выпе.
Ппв.rечаше. Доцускаgтся }^rштывать поправку п}тем устацовки стрелм Еа вулев},ю

отметку после подсосдпвеlIця к этllлоЕвому прибору.
З.l0. МапомеФы, предgrавленные ша поЕсрку в комплекте с раздеJ!ите]БЕыiм

устойсгвами, цоверяот с rrfiом допоJIвrrте,,ьной погрешяоgtи разделцгеля_
З.ll. Мавометр доJDксн прсдвари,гсJъно вьцержпвагься в верабоqем состояЕltп при

темперЕтуре окрухающего воздух4 указаJtяой в п. 3.1., не Merree:

12 ч - прts развице температур возд}ха в помещеЕЕя для поверкЕ rl местом, откуда

ввосrттся tтрпбор, болс€ l0 ОС;

1 ч - при разнице температ}? возд.(a в помещенuи дUt поверки в месгом, откуда

впосЕтся Matцoмeтpl от l до l0 ОС.

Прп разrrЕце }казаяных тсмлератур меЕее l "С вмерш<а не трбуется,

4, трЕБовАниJlБЕзопАсности

4.1. ТребоваЕия эксцлуатацlrи
4.1.1.3Ьреввется создавать давJlение, превышающее верхЕrтй предел и,JмереЕItй

прибора.
4.|.2, Запрещаегся сЕимать прибор с устройства ддя создllпия дzlвленця при зЕачеЕи,й

даапеЕЕ'l более:
-l00 кПа,пля приборв с верхвим пределом измереЕий более l0 МПа;

- 50 кПа для осrальrrьв приборов.



5. IIровЕ.щниЕ повЕрки

5.1. Ввешшлй осмотр
5.1.1. Прп Blrfllmeм осмоте должно бьпь уqтаiовлево отс}тстаие мехilцических

повр€ждений корпуса, шт},цера (преrцтствуюцих присое.IIЕЕеЕию и не обеспечива!ощЕх

герметичность прочllостъ соедипеяия), стр€лки, стекда Е цифсфдат4 вlrияющих Еа

эксплуатациоЕные свойства. Стекло и защитвое покрьгrие циферблата долхяо бьпь rrистьп,л и

не иметь дефеrтов, препягствуощих правильвому отсчёту показа.Епй.

5.1.2. Соединепие корпуса С дер}кателеМ долrкво бьЕь проч$ым, Ее допускающrь{
смещения коршуса.

5.1.3. Мапомегрьц забраковаяяые Ери вЕеЕаем осмотре, даJьвейшей поверке fiе

цодлежат,

5.2, Прверка цоложеЕtt' стрслки У кулевой отмек!a шкаrш. Уставовка стрелкIr ва

Еулевую отметку ш(аJrы
5.2.1.Персд прверкой полохеllця 9тре,цкх у вулевой отмgг!(п мацомсФ веобход,мо

вьцержать под да&пеIшем в предедах (90+100)% вер)frеrо прсдела измеревпй, в течение l+2

ми8}т, подаааJr дазлецие в (Ф,пюсовую камеру)).
5.2.2. Стрелка маяом9тра прl-t отс)тствии давлевия до.lгхна бътгь устiлновлена по цеtпру

яулевой отмсtкй шка,'Iы коррекгором нуля.

5.3. Опрбоваяrе
Опрбовавие провОлят, под!вzц давлеНие в (пJIюсов}aю каМеру)) трв раза от (lупя)) до

(максим}аrаr, jшапазоЕа показаццй, отмечаJl характер измеЕеЕЕя полоrк€вия стрелкя вокр}т

Еулевого значевяя, а тalюi(е пзмевеЕве вьцодного скгЕаIа у маЕомЕaров.

5.4. Опрлелепяе осЕовЕой погрешности в мриашм
5.4.1.осповвм прпв€деttвФr поrрешtlость маЕомЕта опIrеделяется, как максимaцьво€

отношенис освоввой абсоrrrотной погрешности к .шlапазоЕу измореЕвй, вырФкенвое в

процеtrтах.
OcнoBrr}ro абсошотвую погрецrяость маflометра следует опредеJцть как максимаlБцую

разность между показ€ttlиltми маяометра в значеЕием давлеЕпя, определяемого по ?талону, при

сообщенпи <мипусовой> камеры с атмосферй.
5,4.2. Поверка мавомегра доJDква првод}пься одЕЕм из способов;

а) задавяое даапевие устанавливllют по эталоняому прибору. а показания с!итывают

с поверяемого MaJtoмФpa;
б) стропсу поверяемого мавометра устiшавJIп&rют Еа прверясм}'ю отметку шl<алы, а

действительпое давJrеЕие отсчитьвtlют по эталовпому прrбору.
Позшшя (а) и,ш (б) выбчрастся в зависимости от соотЕошеЕвя погрешцост мапометра Е

цеаш делеЕпя цIкаJIы.

5.4.3. Число прверяемых точек шкalлы мапомегра доаIGо быь Ес i,reнee 5,

Прверяелше To,1o доJгжаý бьпь распределеrБI uримерЕо paвBoldepнo в пределах всей

шкалы.
5,4.4.Прu поверке лавлеЕие ttJIitBHo повьtшают Е прводят счптываЕие покдзаяий, Затем

мапометр вьцержявдсг в течеtше 5 миr}т под давпеЕием, равrБш верхЕему предеJIу

и"""рвий. После чего давлеЕие плавно понижztют и прводJaт с!штыDа8sе показаlй при тех

жс значенlUD( давJIеЕця! чтО и црЕ повышеllии давлевuя. Скорсть измеЕения дамеяrrя яе

долхна превышать 10Ой дЕапазояа показавий в секунду.
5.4.5. Дпжеяие стрелкп долхцо присходЕть плавЕо, без заедаций и ска,{ков. cтp€Jп<a пс

доджяа касаться цифефлата lt стекла, а такх(е друпrх стелок,
5.4.6.3пачевие освовuой приведенЕой погрешяостп Ma}loмeтpa яа Jдобой (i) отмстке

шкlшы как при прямом тах r обратвом холе ст€лкff опр€деJIяЕгся по формуле;



,. = 4 -р- .lo0%'" Р* -Ро

гдG Tl1- прпв€денrlая погрешrtость мавомета s (i) точ(с, в % от диапазонЕL
pl - показаtlие повсряемого маяометра в дtшвой тоtце.
Рт - показаrйе эт8лоЕпоrc прибора в даняоl тOrце.
Рм - Р0 - дпапазоЕ измереfiий мадометр.

5,4.7.Пределы освошtоf, доrrускаsмой приведеяной погрешriостtt Malloмgтp4
вцрая(еяноf, в Уо от дrапазоЕа пока!анuй, по модулю рsцы макспмалыrому зЕачеrlию yi.

Вариачия показаяиЙ дц каr(дой прв€рrемой oтl\{eтK1,i шкаJIы, крме з!ач€Еt{й,
соответýтвующих верхнему и нюквему преде.пам из}rерений, не доJDкна превышать значсЕпй
освовноf, погреццоfiи.

Погрешrость при поверке MаHoMeTpoB, выпускаеi(ых аз прIвводствiл ll ремонта ве
долrоiа превышать 0,81, а при воsерхе MaEoMsTpoB, нФ(одящlхс, в экспJryатациrt - },.

5.4.8.При сliшf,еlrrr дlrвлеЕхя до Еуля после поверки cтpeJrкa должЕа llаходllтъсi на
Еулсвоfi отметке шкаJIы с откпонеЕием, Ее прсвыtцающrtм, пределов довуска9мой осЕовной
погрешвости.

5.4.9. Кислорлный мавомqгр по окоачаяllц поверкr встрл{пвsют lцц/церм вllхз яад
rистым лtlстом 61,rrали. Если после высю(аltи.rl Еа бумаг€ будуr обЕарухеЕы )rсrровые rurтflа,

idalroмcтp бракуют, а кисJIородпая раздеJIите,пьная камера доlrхrа бьггь обез'оrрена_
5.5. Операцffи поверкЕ мавомстров с сигвализирующвм устрйством
5.5.1. Опрлелевие погрешЕости tr sарп IItи показанвf, мавомсIрв должпо

проrlзводпься при отв€дсшlых за прсделы шкzцы $азатеJUIх тоtки срабатьtsаsия (ADIl (BD на
цифефлате.

5.5.2.Одределепие погреlцriостп и варsлши србатыванпя сигвалЁ}пруюцск)
устрйства доrrriоrо призводиться в соответствии с требоваrrил,rи ГОСТ 2405-88.

5.5.3.Осцоввая погрсщвостъ и варвация срабатываяия свгЕализЕрующего устроf,сгм не
ДОл)КПЫ ПРеВЫШаТЬ ВОРМ, УСТаПОВЛеНЯЪО( В IСХДОКУr,{еFТаЦИЯ Ва МаЦОМеТР.

6. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЪТАТОВ ПОВЕРКИ

6.1. Прл полоrоrгсльных результатах поверки flа Marioмeтp Е.lIи Еа паспорт flавосят
повервт€лъное клеймо и,пr оформrиегся сввдетельство о поверке.

6.2. При огрвцате.льньt( резу]ьтата)( поsерюl (Ееsыполнении трбовавий Еастоящей
irетодtrш) маЕометр не доIryскается к выпуску l(l прrt:}водства и peMotTT4 а fiаходяrцдйсr s
эксплуатациs Е}шмается из прпмеяеяия. ПоверrгельЕое клеймо на маяометр€, нiD(одившемся в
эксплуаmции, при ?том гасЕтся !l в паспорге иля док)меfiте, ек) замеЕIюцем, де.лalют з{llп{сь о
вепрптоJIности маяометра.

начальЕш( отдела 202 ( А.И. Гоlrчарв


