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Настощая методцка поверкrl распросФаrurется на мдцицы mмeprтeJrbmlc Кс-

поча МЙ*с Line (да,,rее - машшны) призводсгва Кеlсh GmЬН, ГермаЕия й уqгацаэJц_

ваеr rдею.ФI rr средства их перsи'шой It перl{одической поверк,

ИЕгерва,1 мея(ry поверкllми - l год, Поверка таrхе вМходпdа посде проведе_

впя каr(дого peмotrтa,

r. ОIIЕРАЦИИ И СРЕДСТВЛ ПОВЕРКИ

1.1. При прведепИц tlоверки маlцив долtсны бьпь выпо,IЕеtIы операц{и и

,,р^r"""r- "рл"оч 
rroвepкп, }казаяяые в таблrце l,

Таблща l
Номер

п}чкта ме-
тодики
поверки

Ср.аства
пов€рки

Пров€деЕие оЕерацпи
при

N9

п/п
Нац{еIlовайе операции первпцrой

поверке

перводиче-
ской повер-

ке

l D-_,Е,* л.млfr 5.1 визуальЕо да м
5.2. Визуально да да

2 опробовдlце

з

ОцределеIце ,щаrrазо-
ва пзмереяйй машшвы

5.3.

Меры длшlы Korr-

цевые плоскопа-

рaurпе,lьtше кJIасса

To.пrocTrr 2 по
гоaт 90з8_90

да да

дд да
4

Опрлелевlе абсо;чот-
вой погречшосfя

5.4.

Меры длиrш ков-
цеаые Iцоскопа_

ра,'lл€rыlые кпассll
то.поств 2 по
гост 90з8_90

5

Илеггификашrя про-

гралллвого обеспече-
вцlI

5.5. да да

,ЩопУскаегся пРвмепятъ дрУпl€' ввовь разработанЕые иJlп вахоД'ш{иеся i__эксп'T 

-а._

'аr-о фо*ч доверкп, удовлетsоряющие по точвоqги требоваgиям настояцеи

методпки и црошедtцве поверку в оргallах метрлогическол сJtркоы,

2. ТРЕБОВЛНИЯ БЕЗОIIАСНОСТИ

2.1, Прд проведевии поsерки прибороЕ, меры безопасвосги доJlжЕы соответ"

"*""; 
;;;;Ь по техпшке'бсзопаЪвости согласно зксшIуатациоIrной док}T"rсвта-

;;;ы; ; поверочное оборудоsмие, лравила}l по техцше безопасности, дей-

ствуюIц!м яа месте прведеItltя поверкп,

З. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3.1. Поверку сле.ryст прводить в вормаJьяьй условЕJIх прIrмеЕевяя приборов:

- температура окрухчrощa,о "о,д"",;С 
20t5;

- допустЕмое rtзмевенпе температ)ры во время цабJподеЕпй *l'c;

- отвоситеJIьвая влаясшосгь воздуха, Уо 55t25;

- Еапряr(еrtЕе пrтгация, В 220t5i

- чllстота тоаа пцтаяия, Гц 50,0t0,5,



4. подготовкА к повЕркЕ
В помещевив, где прводяI поsерку, доJпквu отс)тствомтъ в!брацпп, тряска,

удары. дололцительЕые электрические и мапlЕтвые поля, я&тIяlощеся пстоllнIlком ло_
грешпостЕ выцолвяеriых хзмеревий.

Машшr п лрупrе средства поsерки вьцерживtlют яе меЕее 4 часов прi посюяll-
вой теr,шератлrе, соотвегсгв},lощей нормальЕым условиям работы мrтrrиFв.

Пера прве.аеrтием пов€рки до'lnкttы быь выпо]пlевы слеryюпше поJIготовитеJIь-
шlе работы:

- Првергь яапrчпе действ}tоцшх свrдетелъств о trоsерrе Еа средсгва поверIfl;
- Машы и ср.аства поверкя привести в рабочее состояtlце в соотв9тствпв с пх

экспrц/mацrlоЕпой доIýтентацией.

5. провЕдЕниЕ повЕрки
5.1. Проверка по п. 5.1 (далее r}аlерация согласво таблице l) вЕешrеm вида ма-

rrrrrTн ос)щестмяется визуaцьво.
flрп впешем осмотре проверяют соответствrе ввешtl€го вида маrrrиFь] эксtцу&"

таI-ЕоЕной докумеЕтацип, комплекгllость! маркировку требовшrиям технической доку-
мевта{иц фпрrш-изготовителя.

Проверлот отсутствие механических повр€меiий машIlяы, вjt!яопIID( аа €е ра-
ботоспособность и уryдшаюцих ее вrrешний вил а таюl<е цеJIоствость кабелей связп fi
электрического пцтllЕия.

5.2. Опробоваше
Перл опрбовашем !tа,Еивы должяы быь проЕедеЕý подготовrге,шшс рабо-

ты согласЕо экссцlатаппокной докумевтацхи! в том IIЕсле вlоtlочеrtltе прибор п пр-
rрев.

flplr опробоsдши цроверяется рботоспособность в соответствt{и с требоваяпя-
ми е€ техIIической док},r!rеЕтации.

МrпIrЕа сштас.IЕя пов€рснной в части опробовsшя. есJш уqтlцо&пецо, .ITo оЕа

фркчионирует в соотвgтстЕllи с тсхнической документащей.

5.З. Определевие диаfl;!зона измерений мадшны
Определеsие дпапазона измеревий мдхияы проtiзводгrcя прЕ помопц коЕцевых

мsр дIЕFы плоскопараллельных (далее по тексту КМД.
ИзмереЕие длицы призводится при помощи двlх блоков КМД, размеры кото-

pbD( соответствуют нижнему и верхцему пrrед€лам ди8пазопа Езмерений длццы машцЕ,
Устаповгrь блок КМ,Щ предметвом столике машины тах, щобы пзмерtlтельЕые поверх-
вости КМ,Щ бьrтп пар&,rлелыtы плоскости столика. Призвсстп гзмереЕие лrивы,

Измереппе диаметра лризвод}tтся при помощи бдоков КМД, размеры которых
соответствуют EIriKпeMy и верхнему пределам диsпазаrlа измереЕй диамЕIрв мщццн.
Устадовгь блок КМ! на прдметном столике мЕlшины тщ чтобы ЕзмерительЕые по-
верхвости КМ,Щ былп перпен,ll}1кулярliы ruIоскости столика. Вращая повортнцй столtrк
веобходrпао опреде:шь цапменьшее значенпе КМД. Проsзвеспr пзмереЕrtе jцaмeтpa

М trиrU измергIельlтые Кепоча Measur,e Line счrгаются успешо прошедшими
поверку, еслrr ддапазоа язмерений дли8ы й диаметр соотвстствую,г зпачевиr!{, указаIl-
цrmrt в таб.лЕце 2.



vHE 2l l7

от 8,t до 8lот 4,3 до 4з
от 3,4 до З4

от 2,1 до 2l
от 1.7 до l7

,Ilяапазоп измеревd, мм:

длиЕа

5.4. Ошрелелевие абсоltrотttой погрешности

ОпрЙсr*е абсо.lпотвой поФеlIrвостп машltцы произво,штся при помоци

кмд.
АбсоJпотЕуЮ погрешliость мациrr опреде,]rяют Еа трех )rчастках шкалы, раапо-

меDно оzlсположеuяШ( в ,IlЕапцtоне измеревиЙ дтивы и ,шамgФа,
"'-""" ъ;;;;;;;;;спо* lо,tд Hu пкдrетном столпке осуIцествить согласно п,5,3,

На каr(дом ласпсе пр""".п no 5 п,л"р"rtий в среЕем с€чеЕип блока КМ,Ц,

Абсолотпаяпогрешцость!'tЕlшtныопределяsтсямкразвостъмежДlпоЩElе!t-
ными звачевиями Еа каждом поверяемом }^racтKe и действЕтеJъвыu размеро}| cooT8gт-

ствующ€го блока КМД.
Абсолютвая погреgшоgtь машин измерительЕьD( Кепоча Measute Liле пrпа VHE

lle доlDква превыпlать щ)едепов допускаемой абсолютпой погре!шiосшr t 0,00З мм,

Абсошо.rпаяпогречшостьмашияизмерительцьD(КепочаМеаsчrеLiпетипаvс
не должЕа превышать предслов допускаемой абсолютЕой погрешЕоgrи * 0,005 мм,

5.6. Илептификачия программноrо обеспечеЕия

ИДеrrгификачиюпрограммвогообеспечевия(По)прволrгпослеДлоЩейМето.
дикеl-'---] 

оро""оar" влеrтгификачиоввое вtцмевоваЕие програмriБого обеспечеяия и его

аерс!tю;

- устаноsllтъ лювевь защrrты ПО в соотвсrcтвии с Р 50,2,077-2014,

МашиБI сшгаотса повереяЕыми в iйстц прграiдшrоm обеспе_чевия, если их

пр..р"лr"""i" Ь"ечешя OASЬ INSPEcTloN ýYSTEMS п по kопе Ртеmiчm Lite, а

их версии не яюке 4,х в не виже l,х соотвегственяо,

6. оФормлЕtlиЕ рЕзультлтов повЕрки

Пря полохоrгеьrrьо< р€зультатах поаеркд вьцается свидетеJьство с ук,Lздшем

факгических резуrьтатов определения погрешностей прибора, даты в пменл поверите-

ля, действуюций протокол подтверхдаЕтся клеймом,

Прп отрЕцатеJьцъD( результатах повсркц клеймо чогашаетсl, вы,дается извеще-

нпе о вецрItго,цЕостg прпбора с утазанвем пришв,

нача,тьIш( отдола 203

испьггатеJБного цеЕгра ФГУП <ВНИИМС>

Исполни:гельвый шрекгор ООО <r.IIипкс-Раша>

в.Г. JIяс€Еко

А,В. Старостин


