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IIас-ющая rrсгоЕк8 поверкп распрстраItяgтся Еа мпrФоско!ш вмq)шеJьЕrе Nkon

ММ (даJrее - rдцq,оскоIщ), пзготааJIвваемце комцаЕrей Nikon Сотроrаtiоц Яцощя, п

усгапавлицrет iaсю,щ(у Ех цсрвиtво* и периодrческоf, uов€рId.
ИЕr€рвал между повсрками l год.

l Оцеращ п средства повершr
1.1 ПрЕ Еровсдеш пов€рки доJIхцы выпоJtняться оЕеращ, ,,казаЕцые в табrще l и

примеЕrIться средства пов€ркв с хsрактерпстпr(амr, указашЕ в тб:ще 2.
1.2 Прп поверке допускаsтся прЕмевен!е другФ( средqтв цзм€рсd, шt еющ(

tцlалогstlФIе характервстики ц погрешЕостцt удошсfворяюIше трбовашпл,
щrиведеЕццм в таблице 2. Испоьзуемые средсгвs Езм€реffi до.шквы бшь
повер€lrы в ycTaIloBлeHIloM Еоряд(е.

Табlща l
Hanrcвoвa{Be оперrци

Номер
п}mсга

Провед€ше опер tФ прЕ пов€рке

l. ВЕеffi осмотр, прверм комцдектrlоспt
Е MaDKEDoBкп

4.1 да
да

2. опrобоваяпе 4,2 да !а
З. Полгверкдевие соотвgIсгвця
цlюгооммвого об€спечеЕпя

4-з м да

4. Определсше .шапазовs g погрешsости
пзмеоевпй JmefuD( RзмеDов по осяаl х и Y 4.4 д^ да

5. Опред€леmrе д!алазоЕа r поrр€цЕоств
гзмеDе# JmefuD( DЕ!змеDоа по оси z 4.5 да да

Тбlща2
Hor.T Фш(в

!еmджв Срaдства пов€рrц ш raсrрологlFlaсхЕa я 1ЕпIчесrие хараlсr€рЕстш

4.4 меDа д,шr щгrЕ(овая. DазDяд з по гост Р 8.76з-20l l
4.5 меDы дIЕны коtщ€ац€ tцоскоп4яJrлельпые, разряд 4 по Гост Р 8.763-20l l

2 Требовашr бgзоцасцоств
2.1 ПрЕ прЕедеш цовФкIl доJDкпц собrдодатюя требовашя безопасвосrи щrв

црведсвш злектрЕtlесt(д( Еспыгаявй и вr4ереЕий согласЕо ГОСТ 12.3.019-80
<€СБТ. Истьпаяпя и Езмеревия элекФпчесlсrе. Обrше требомшя беюuасвосrв>,

$&зrЕяrм экспrryfiацпоЕllш( докуllеЕтов ва поверяеidЕе ldцкрскопы_
2.2 Персояал, цосюявцо работаюппrй хли времеЕЕо прrвлекаемъй к поверке

мпкIюскопов, до]Dхец:
- бшгь &ттестован в качествё поверитеJUI;
- шушь требоваt{ия по техаике безопасностп;
- зяать g€ютощдо MemIolкy по9ерки х экспJц/атаIшоЕЕые доý.меЕтъц входще в

комIшект доспвкЕ микроскопов, а таюl(е эксцJIуатацlоше доýrrdеЕты прЕмемемьD(
q)едств lloBePKE.

З Условпя Ерв€дqlия поверкц
З.l Прп проведеЕrа поверки доJlrкtlы бшь собrподевы след/юIцЁе ЕормаJьвые

условsя:
- теiдерагур окрукающсго воздгlа +l8..,+25 'С;
- qтЕосЕте,,ъвая ала]кЕость 40...80 %.

З.2 Прв проведеsrи дов€ркrt доrппош со6.податься требовашя Руководсrва по
эцсIIJIуата.щи raцкроскопов.
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З.З Перед прведеЕием поверки микрскопов и средства поверки доrtт(Eы бьпь
вьцержаны Ее меЕее З часов в }таздlных выце усJIовпл( поверки.

4 ПрведеIlие поверки
4, l ВвеIщий осмот, цроверка комплекгrrосrЕ в марI@Iювки

Прц вЕешttем осrдотре доrпюrо бшть устапоцIеЕо:
- BatJlцtиg маркирвкп (паrпrеrrоваяие ltзгOтOвптедя, обознаqсцце rdякtr оскопа,

заводской номер, дата изготовлевия);
- отсугствис мехаЕиqсскр( поврщдФrrd п дефекгов, в.шtяющ( Еа

рабоюспособность;
- комIшектность а соотЕsтствии с эксплуатацrоЕЕой документацией.

4.2 Опрбовшrие
Подгоmвять мшФоскопы к работе согмсЕо р)rководФву по эксплуатащrл.
Првсрить плавЕосIъ вращснця орг lов )цpaвJleнtlя rt пq}€мещеЕце

ЕзмсрЕтеJъного стола.
Прв€рrь sсе ф}ъкциовалыые режrмы !шФоскопов.
ПеремецеЕием по осл.r Х и Y усгаяовlть даJБd левъй угол сгекла стода в полG

зрешя. HacФorfib рgзкость пзображевия стекла_ Устаповгь в поле зреяшr поочере,!IЕо все
ocтaJtьEыe углы стекпа, при этом ве ltроизводя фокусирвrол ва cTorr,

Результаты поверкя с!штilются положлiтелыtымtt, gcJIIt во всем дrапазове работы
по осям Х д Y на6.Еодаflся чсгкое изображенпе cTeKrra gюла- Если р€зульташ цроверм
оц)ицательвы, m Ееобхо,дпiо пpoвBecтrt выравЕЕваше ст€кла стола в соотЕетствЕц с
Р)п(оводсrвом по эксшryатirцш

4.3 Полгверж,чевпе соотsетстЕrrя профаммЕопо обеспечевиJl
Идеитпфикаrия прграiдdfiого обеспечешя (ПО) осуцествляетýя црп ец) запуске,

дrя чего веобходямо отч)ьrгь вкладry (Help> rr вьбрать пуякт <Abouý. Прв этом ва
дисплее отображается окво с вttименоваlием r номерм вериrt ПО.

Илентификашпошrе давпые ПО привсдены в таблще 3.
Табrица З

наrдrrсвоваяпе
прфаммного
обеспечеяпя

Номер верии
(влеrгпrфика-

щошпi помер)
прграммЕого
обеспечени,

Ц!фрвой
идеЕIrфш(атор
прграiддого
обеспечеяця

(коЕгрльЕая сумма
rспоJвяемогo кода)

Алгорrп,t вы-
числеЕия щфрвоm

rrдевтифIцатора
прграммяою
обеспечевйя

Е_мАх 7.0l п въше

Контрольвая сl,ллла ПО Ее расс,fiтывасгся (проверке ве подле)rсm).

4.4 Определелие диапазона и погрешности измерений линсйrrых размерв по осл'r Х и Y
Дuапвов uзмеренuй мuкросkоlа забцсцп оm muпа усrпaмоеме л!оzо uзмерurпаlьвоzо сlпоJaв.

С помощью руч9к дrя псремсщcrlия по оси Х усгмовить стол в Kpa.fuee левое
положевие! а по осЕ Y - в сре,шее цоложеllие. УстаЕовгь Еа сюле в поле зрешя мФу
дпЕы цпрrповую вдоrь оси Х. С помощью py.oci ючIой фlсуспрвкп настрЕтъ
рсзкосгь изображешя mIpID(oв мФы. ВысгавЕть меру параlцеJьно осr Х. С trомоцью
ручск дtя псрсмещеЕия по осям Y и Х совместить пср€кресгие ria огшческой головке с
rrудевым цприхом меры. Обtтуlшлть показшlrя мrкрскоЕа

По оси Х прпзвести серпю измереrшй мерц содержащ)ао Ее меЕе€ шести
сгупеЕей, рsrflомерЕо распределеIIнш( по дrrацазоЕу в!dер€ц!й, в пряrоrr и обратвом
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яаправлеЕил(. В каждом полох(ении призводгтся отсчЕг показанЕй мцкроскоII8,
ИзмереЕr{я прводятся не меIrе€ трех раз.

Затеia с помощью р)гчек дIя перемецеЕвя цо осдr Х r Y усгадовЕгъ
и-змерггельньтй стол в ЕачllJIьЕое поло{ешlе по осu Y и в средцее поло2к€вЕе по осЕ Х.
Устаgовrть ва столе в поле зр€flru цпрю(овую меру qдоJь оси Y. Высгавrь rrсру
параJшеJrьцо осr Y. С помощю ручск шrя перемецеЕпlI по ос8,{ Y и Х совмеgгrь
перекрестие ва огlической к)ловке с Еулевым rгцлrхом меры. Обlrулrть показаяпя
мцкрскоп&

По оси Y пр!:tв€стп серцю llзмереЕd мерЕ4 содержsщ},ю ае меЕ€е шестr
сryпеrrей, paBttoмepEo рспрсдеJIеrшых по дrапазоЕу пзriер€шй, в прямом п обрвтвом
яапрашеяия(. В кш(дом цолохеtlци производrlтся отсчет показаций микрскопа.
Измеряия прводятся Ес r4€Iiee трех раз.

Афоrпогцвя погреIпность измерения линсйцьD( размерв опредсляется дUr кажцой
ося дlя прямоrc Il обраtвою ншравлений как даrбоrьшее откJIоЕеЕЕ€ средцею
арифrrчгпческого резуrп,там пзмсрrrиЙ мцкрскоца в каждом !змеряемом полох(еЕип от
соотвgгств},Iоцеfi действЕr€JьЕой длиrrы меры.

Дшазоfi вмереffi длrеr!вьD( размеров должев быь Ее Metlee, а погрешность
измереяий линей8ьD( разi{ерв яа к8ra(дой сгупеlrи Ее до.tDшlа прсвь,lшать зЕачемй,
указаяньоl в табrrшlе 4.

Таблица 4

4.5 Олределенпе дапд}оца и погреtltцости rзмер€шя лшrейвш( размерв чо осв Z
Провоdumся mоjlько dм lllцкроскопов моdфlл<ацuй MM400/L, ММ4O0ПМ,

MM-400БL, MM-800/L. MM-800/LM, MM-800/SL.
Опрделенrе дЕапазоЕа и погрешЕости ЕзмФ€d прводт с испоJБзоваliяем tl€

меýее плти мер дlIицы концевьD( Iцосколара,JIдеIьцьо( разлиrдlъD( зtlаче8lrй вомпЕаJIьЕьD(
дlш, распредеJIеЕllых по дапазопу цзмерений. При tlзмеревиlп меру устанав]IиваIФ на
стол в измерrrтсJьЕом црострlшстве микроскопа ц оцрсдеJlяIот измереЕЕое зsачеяяе
дйвц меры. Кш<дое вмq)еiие повюряют trе мсЕее ц)ех рл}.

Ъ абсоrпотпую поцrешЕостъ ltзмер€Еий прпЕrмаот ilлсцмаJIьяое отк.яоцеЕие
ср.шсго арифмегrческою 1rзуlьтrта язмеревшй дипы меры ва мш(рскоЕе s каждо}l
положсцltи от дейсIаитеJъвого зпачеIlия ес длцны.

Диапазоfl измsреЕd ,шейЕ,D( размеров доlп(Фr бьгь Ес Metlee:
- для мод.rфикаций MM400/L, MM400/LM, MM_400/SL _ 0- l 50 мм,
- шя модифЕкаIшй ММ-800Л, MM-EoO/LM, MM-800/SL - 0-200 мм.

над,{еЕование
характеристики

Модификацпя лмкроскопа

мм
_200

мм400,
MM_400/s

мм-800,
MM_800/S

мм4O0л,
мм4O0лм,
MM,400/sL

MM-800/L,
ММ-800Лlч[
MM-800/sL

ДпапазоЕ
вмеоеqий|
-поосrхмм 0_50 G.l00l 0-150 o.200l 0_250l 0-зOо 0-100l 0_150 0-2001 0-2501 0-300
- Ео оси У, мм 0-50 0-100l 0-100 ы50l 0-1501 0-200 ы00I 0-100 0-150l 0-150l 0_200
Пр"депц
доцускасrdой
абсолютцой
погрецIно9ти
вмеDеЕиfi:
- по оси х. мкм +(2.5 + L/50)
- по оси У, Mlor +(2.5 + U50)
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Абсодотпая погtЕщость rзм€ре8ий Еа кахдой стуцеЕIl в€ до]Dква щ)евцшать
+(l5+U20) MrФd, где Ьпзцсряеrсй рsзriер, iдr.

5 ОrФрмлевие резу;ьтlrтов цов€ркl

МЕкрскоIш, цропе.щс пов€рку с положЕIеJIыlы}l pезyJrьтaтoм, прЕ}Еакrтся
юдЕыrдц Е доц).скаIотся к шршrсвешпо. lla ш< вýдаетýя сввдетеIьсrrо о поверке

уqгаiовлеЕrой фрrш. Звах поверки, в виде оттцска цов€рЕrеJЕЕого шейма,
вавосЕтýя ва свидсtе]ъство о поверхе. В свЁдеI€JБсrr€ Еа хчrФоскоц )arсазtваsтс,
тш Фазм€р) уставоалевцого lt}м€рЕте,IБЕого sтоJIа.

Мшроскошq Ее удовJIетворяющпе трбовашлt хотя бц одrою в пушгов 4.1_

4.5. Еаqющей мето,щq, прrвваотся ЕегоlЕлп{п и к прЕrrекевию Ее доцускаются.
Отпцате,БIrые резуJътаты повсрки офрrллотся въ!цачей Езв€щеЕЕI о
яецрцrодЕосгtr.

НачаJьяш( лабораторIв rt9445
ФБУ (Росгест-МосквФ)

Зацrестfi€JБ вачаJБЕпса лабораюрш Nd45
ФБУ <(Pосr€ql-мосl(вФ)

А.Б. Авдеев

_-,- А.В. Боюмолов

5.1

5.2


