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Настощая мgгодпка распростраяяется ва прпfuры лазервые ,&rя измсрений пере-
мещеЕий с€рпц ZS (дФtее - првборы) и устанавJIивает методпку его первrцной и перпо-
дическоЙ цоверок.

Иятервм меrкдl поверками 1 год.

l. опЕрАции повЕрки

l .l. При провеленпп первrчrlой и периодiческой поверок дриборов лазервьц дUt
IlзмереЕirЙ перемещеЕFЙ серЕв zS, вьmолнsют операцuи, ,тазаЕtIые в таблице l.

таблl!ца l

2. срЕдствА повЕрки

2.1. Пря провелеш поверки приборов лазерЕьDt д,lя язмер€ний перемещений се-

рии ZS необхолимо примеЁять основttыс и вспомогательЕые сIЕдства поверкиl приведеrr-
ные в таблице 2.

нммевоваше
оцерацди

Номер
пункm

Проведение
опеDчtции пDв пов€Dке

первЕ:шои пеDиоllической
2 4

Внешний осмотD 7.1 м да
Опробование 7.2 да да
Олрделеяие осповвой при-
ведеяной погреIIIЕости из-
меDеЕий пеDемещеЕий

7.з да да

Опрделевие дополкитель-
ноЙ прив€деЕЕоЙ погрешо-
сти измеренхя лиrейяьй пе-
Dемещенпй

1.4 м нет

lДеггиф}1кшшя прграмм-
ного оfuпечеяrя

,1.5
да м

Таблица 2
Номер пlткrа

повýркц
НадцеЕоваIiие и тип основЁого иJtи всtrомогатеJьного средства повер-
ки, обозпачеяие док},tиент4 регламентир},rоцего технич€ские требо&l-
ния Е (или) мgгDологические и основные техЕпческпе хараrтеDястикп,
Система лазер1:ая пзмерrтгельная XL-80 с прделамп допускаемой аб-
со]поIЕой погрецttlоств диflейньц измеровяй +0,5L, MrФr, где L- пзме-

ряемм веJшчЕяа. м (ГР N9 З5362- !З).
Прибор }нив€рсальlrый для цзмереfr .шшl DMSI000 с пределом
допускаемой абсо,тютflой погреtццостью цзмереяиП (0,2+Ul000), M!$l,
где L- в,змеряемая велиtlин4 мм. О? fi9 З6001-07).
Спстема лазеряая взмерительна, XL-80 с пределами допускаемой аб-
соJтютЕой погрешности лиrIейцьD{ ЕзмереЕЕй +0,5L, мкм, где L- изме-

ряемм величйна. м (ГР N9 З5З62-IЗ).
Прпбор уFиверсальный для измереЕd шшt DMS1000 с пределом
допускаемой абсолютrrой погрешвостью измереЕий (0,2tl"/l000), мкм,
где L- измеряемаJl величина, мм. (ГР М З6001-07).
К,пtмаlтческа-я камера MHU-800CSSA Ns Т80704;
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2.2. ,Щотryскаегся прЕ{еrштъ другие средства поверкя. rr9 приведенные в перечце,
но обеспечпваюrше определепие (ковтрль) метрологЕческID( характерпстик поверяем5lх
срсдств измереffi с трбуемой точвостью.

З. ТРЕБОВАНИJI К КВАJМФИКАIII4И ПОВЕРИТЫЕЙ

З , l . К поверкс допускаются лица, пршедшпе обучевяе п Rмеющие свидет9льство
и аттестат поверптеJш.

4. ТРЕБОВАНИJI БЕЗОIIАСНОСТИ

4.1. ПрЕ прведеш пов€ркп должfiы соблюдаться требования безопасЕости, уgта-
новленные в эксп-ц/атациовяой док}меитации OMRON CORPORATION, Яповил.

5, Условrrя проведеrrяя поверки

5.1. Прrr проведении поверки должвы быть соблюдеЕы следуюцис условиJr;
- температ}ра оrр}rкшоцего воздц4 ОС 20 +2
- оlтосительпая &пlDKIlocTb окр}r<aющего воздуцУо 60 +20
- атмосфервое лавлеппе, кПа l0l +4
- ншрл(еЕЕе ясточвика пlfтlцlия поверяемого прпбора
должво соответствовать зЕачеваю, )'I(a3аllяому в техяп-
ческой докумеЕгации иа этот прибор

6. Подготовка к прведеЕию поверки

6.1. Прв подотовке к прведению поsеркr доrDtпо бьtть устдlовлено соотвgг-
ствие прибора след},lощим трбованиям; отс}тствЕе мехаЕиIIесrcо( повреждеЕий корrryса,
соединктельЕьrх кабелей Е элекtрrrчесртх разъемов;

6.2. В сщчае песоотвЕтствия прибора хотя бы одпому яз указапяьй в п. 6.1 требо-
ваний, ов сlштается Еепригоден к применеявю, доверка Ее цроизвомгся до устрацевшr
Bbt t&пeEllblx зaмеqаш,!й.

6.3. Все flрцборы должвы быть пргрты и подгqговлены к работе а соотвстствttп
со своим р}ководством по эксплуатации.

7, Прведенце Еоверкй

7.1. ВнеЕЕий осмотр
При впешем осмотре устаriаsлиsают соотв9тствие KoMIIJIeKTiocTa и маркЕроакц

требоваrхд{ эксшIуатациоIшой докуr,{еЕтации, а тдоке отс}тствrе меx:шич€ских повр€-
ждениfi корпуса. соед{нительньп кабелей и разь€мов.

7.2. Опробоваше
7,2.1. Прверлот работоспособЕостъ прибора в соответствии с эксплуатационЕой

документацIrей.

7,3. Определев!е основной прлведенной пофешности пзмсреtтий перемещений.
Включять прибор, испо,пьзуя дополнительrтьй исто.пtик цrтФйя.
Измеревяя для молификачий ZS-HLDS2T, ZS-HLDS2VT, ZS-HLDSST, ZS-

HLDSI0, ZS_LD2OT, ZS_LD2OST, zs_LDlOT, zs-LDlOGT, ZS-LDI5GT, zs_LDso, zs-
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LDsOS, zs-LD8o, ZS-LDI30 и Zý-LD200 проводят при помощи прибора рrшера,:ъпого
для цзмереrrий дrшЕы DMSl000 в 7 точках, располохеIlЕых равЕомерпо в диапазоне изме-

реtrий лиllейяьD( перемещений, вмючая верхние и fi}tжцЕе Фавицы д,rацазова. Закреrrггь
яа предметяом стOле пркбора универсаrьtrого дul измеревий длинц DMSI000 датлтк lи-
gейЕьD( перемещеЕий прибора в соотаЕтствующем положенr{tr для зеркаJьяого иrм диф-
фузЕого отражевия, На конце измерительного стержня прибора уЕиверllJьЕого дJIя изме-

решй д,тrвы DMSI000 закрепить объекг. от которого булег отzlliкаться лазерЕьй луч
даттtка лшеfuiьй перемецевий. При зеркальвом отрахеflиц ЕсIIоJIьзовать объекг с зер-
кмъЕой поверхностью (объекг должев rБ.teтb шерховатость поверхяостя яе хlже Ru 0,05
мкм), при лиффузяом отФкении с матовой поверхностью (объект должеп шlегь шерхо-
ватость поверхаости в прделах от R. 1,25 мкм ло R,0,32 мкм). Попfiостью задвшугь,з-
мерителънъй стержеЕь Е отодвЕfl}ть па стlцlиве переднюю бабку Еа расстояппе раввое
мгебраrтческой сlмме расстояниJl до центра зоны измеревий и верхЕей грап{цЕ дrаазо-
Еа Irзмерений. Обнуrплть показаяия прибора лазерного д,rя шмсрецd перемецеd серш
ZS и прибора },яиверс.lльного для rrзмеренrtй дливы DMSI000. Персмещать последом-
теJIъво измерrtтельньй стержевь прибора универсального дIя изNtер€нхй длшщ DMSl000,
уставаlвливая 7 значений ливейяого перемещения в точках, раrtlомерво расЕолокевllьD( в
дичшазоЕе измерений прибор от верхней границы диапазона измереlшй к ЕФtоlей. ПрЕ
достtDкецrlи Еqr(ней граяяцы диапазона измеревrrй лпвейttых персмещевцй прЕбора об-
HyrBTb прпбора лазерrrого дJUl измерений перемещеяий серrи zS и прибора увlr8ерсзлъ-
ного для измереяий дливы DMSI000. Првести измеренйя в обратвом поряше. Провеств
измерния 3 раза для прямого и обратяого хода (от верхrrей граяЕIы диалазова шмеIrеffi
до ви)tъей грдrицы в ваоборт).

Измеренiя дя модификаций ZS-HLDS60, zS-HLDslso ц Zý-LDЗ5OS прводят
црп помощ сцстемы лазервой измерrгельвой XL-80 в 7 тоtцах, расtrолохеЕвых piцBo-
Meplto в диaшalзояе измерений линейньL\ пер€мещенлй, вкJrючаJI в€рхвие и ЕпхЕпе граяи-
цы .шaшазова. Закрепrь на оптической cкllмbe датчик ливеiшън цсрсмещеffi прЕбора
лzlзерgого для uзмерений перемещений серии ZS и лазерв},rо головку свстемы лазервой
измериепьяой xL-80. На рейтере оггической скамьи закрепить отая<аюшй йъекг дат-
чцка jIЕIiейцъý( перемецений и свfiоотажаюцryю призму из KoMtцeKT€L счстемы лазерцой
измерительяой xL-80. Отражаюцrий объект датlшха лЕЕейЕьD( перемещевий прЕ зеркаъ-
Еом oтztlкeEltи должея имsть зеркаJtьн},tо поверхность (бъект должен иметь шерхова-
тость поверхяости яе х}же Ra 0,05 мкм). при .шrффузном матовую повер:шость (объекг
доDкев Еметь шерховатостъ поверхности в пределlD( от Rz 1,25 мкм до Rz 0,32 Mror).
Передвигая рейrcр оптrческой скzlмьи устllвовить расстояние от датчика лЕuейвьц пере-
мещенай прибора ао отражающего объекг4 равное аrrгебраической с}алме расqтояrlшl до
цеЕrра зоЕы ЕзмереЕяй r, верхflей границы llиапазона изllсрсний JпrнейвьD( перемещеЕЕй.
Обпуrпrть показания прЕбора и системы лазерtlой шмервтелъной XL-80. Последовате:ъпо
задать 7 значеиий в точках, располоr(енньж palвHoМepнo в диапазове цзrrереций прибора
от верхяей гра8ицы диапазоЕа измерений к вижней границы. используя покzrзавия систе-
мы лазеряой измерятеrьной XL-80. В какдой задаrrной с помощью сЕстемы лазеряой из-
мерrrеJБsой xL80 Totкe призвести отсчёт по цпфрвому ивдикатору прибора. Прв до-
стпжеЕиЕ llюiквей граfiицы диапа:}оllа пзмсрсний прибора заяово обrтулrlь показаrrия
цифровьD( вlтдткаторов прибора и сист€мы лазерноfi измерительвой xL-80. Провести из-
меревия в обрат!rом порядке. Првести измерения 3 раза для прямого п обратвого хода (от
верхЕего црдеJIа измереЕий до нижЕего предела п flаоборт).

За результат измерений брать срелнее измеренное 3начение.

Срднее измереяное значение оflределяют по формуле (l):
D*,=lE:,=rD, (l)
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Где: ai измереrrЕое зЕачеЕIlе лпtейного персмсщеЕия прr i вмер€нии, определяемое по

цифрвому trltдикатору коtrтрJlл€ра прибор4
п- чясло пзмереяЕй,

Прrтвелевпlто погрешЕость и]мерений лrнейFьD( леремещений опредепяют по

формуле (2):

л D*, - D,,,6= -,, ,н,100и
(2)

где:
Dfuо - заачеЕце задазll9мого пер€мещенrrjr по прибору )шерсаJьцому дJи ЕзмереЕЕй
дливы DMSl000, сисгеме лазеряой измерлтельвой )С-80, мм;
D"a, {рдlее пзмереввое зпачеflие линейного перемещеFпя, расс(mmнное по формуле
(l), мм;
D:- -диалазоЕ ЕзмереЕЕй прЕбора, мм;

ПоJryчевные резулътаты пзмеревхй зацестg а таблццу 3:

таблlrца 3

Праборы лазервые для измериий перемещений серии ZS считаются прошедшп-
ми пов€рку, если flол)лlеяпые зяачеltия прпведенной погрешвости Ее цревышtltот зЕаче-
пий, указаЕFьD( в табjще 4:
Таблица 4

Заданяое звачеяпе переме-
цеЕпя, мм

Срднее измерскяое зваче-
впе линейЕого пер9мещеЕяя

(средяее из 3 хзмерений),
мм

Приведеuяая погрешвость
измеревия, 0%

МодиФикацпп поп пиtьtьлзяом оmажеяпи пDи зеокальfl ом оmоIФнцц
zs-HLDS2T * 0.05% t 0,05%

zs-HLDý2vT + 0,2о/о

zs_LD2OT + 0,1% + 0.1%
zs_LD2OsT * 0,1% * 0.1%
zs_LD4OT t 0,1% + 0,|о/о

zs_LD loGT r 0,1yo
ZS_LDl5GT + 0,1%
zs_HLDS5T + 0,1% + 0.1%
zý-HLDsl0 * 0,1% + 0,1%

zs-LD50 + 0"l% + 0,1%
ZS-LD5Os + 0,1% + 0,1%
zS-LD80 + 0,1Yo + 0.1%
zS-LDlз0 + 0,1% + 0,25о/о

zs-HLDs60 + 0,1%
zý-LD200 + 0,1% * 0.25о/о

zs-LD350S + 0.м%
zS-HLDSl50 + 0,2уо
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7.4. ОпределеЕrе дополшrrеrБной приведеЕвой погрешЕосги измер9Епй дивейньп
перемецсrий.

Прябор лазерный для измереriиf, пер€мецеш!й серип ZS помещаrсrг в к,lиматиче-
cK},Io ка.\{еру s вьцержuвают при темлераý,ре 0"С в течепш ,щlх часов, после веобходи-
мо выпугь прЕбор шмерlrгельный лазерньй и лрвести цзмереЕЕя аЕалогЕщо Ir}пKTy
4.2.1

АяалогЕsо призвесlи измер€ния прtл температr,ре п],чос 50ОС.
Пршедеш}то поrреЕIность измерений ,п{нейБD( размеIюв олределяют по форму-

ло (l).

IIриборы лазерпые для измереЕrтй персмещеЕпй серЕп zS сигаются прошедшими
поверку, есrш получепllые зflачевия приведенвой погрешности Ее превышают значеЕr{й:

дrя мощфкащй ZS-HLDS2T, ZS-HLDS2VT, ZS-HLDSST, ZS-HLDS 10, ZS-HLDS60, ZS-
HLDslsO, ZS-LD80: + 0,010/о, Еа loC, лля молификачtd zs-LDlOT, ZS-LD5o, zs-LDsOS,
ZS_LDIзO, ZS-LD200: + 0,02%, ва 1"С и лля молифшка-шй zs-LD2OT, ZS-LD2OST, ZS-
LDlOcT, ZS-LDI5GT, ZS-LD350S: * 0,04%, на loc, чrо cooTB9TtTByeT зпаченцям }таз&I-
Fым в табляче 5:
Таб.тrrца 5

Мо.шфпкашп
пDи темпеDатуDе 0ос Пои телдrеоапое 50оС

Прп лиффрном
отDахеЕяи

При зеркмьном
отрФl(еl!ии

IIрп лиффlзвом
оmажевltи

При зеркаль-
Еом отDlDкеяяи

ZS-HLDS2T + о_2зуо * 0-2зо/6 + 0.зз% + 0,зз%
zS-HLDS2vт + 0,зЕ% + 0.48%

zS_LD2OT + 0.82% ! 0,82о/о + 1.22yo + 1-22yo

Zs-LD2OsT * 0.82% r о-82уо + |,22уо +. |,22уо
ZS-LD1OT L 0-46о/о r о,46о/о + 0,66о/о + 0,66уо

zs_I-DlOGT + 0-82о/о + 122%
zs_I-DlJGT r о.82уо + |,22уо
ZS-HLDS5T + 0,28уо + о_28о/о + 0.з8% + 0_]8%

zS_HLDsl0 + 0_28% r 0,28о/о + 0.38% + 0.з8%
ZS-LD50 * 0.46о/6 * 0,46% + о,66уо + 0.66%
zs_I-DsOS х 0,46уо + 0.46о/о * 0,66% +0.66уо

ZS_LD80 * 0,28% + 0,28% + 0.з8% + 0,38%
zS_LDlз0 + 0,46уо * 0,46о/о + 0-66о/о * 0.66%

zs-IlLDs60 + 0,28% + 0.38%
Zs-LD200 + 0,46о/о + 0-46о/о + 0,66% + 0-66уо

Zs-LDз5OS +0;76% + 1,16%
ZS_HLDS150 * 0.з8% + о,48уо



1

7.5. Идевтификация программвого обеспечения
-Проверяется ЕаимевоваIIие прФаммtlого обесЕечеFпя и его верия;
-Прверяется идеятификацпонвое нalимеяование прграммЕого обеспечевия и его

версия;
-Устаяавливается ypoBerrb заш:1rты ПО в соотвЕтствив с ГОСТ Р 50.2.0'17:2014.
Приборы лазеряые для измерений перемецеЕЕй серии ZS стпаются проше,шпмп

поверку, ссJш цдеЕтифrкатпrояные данцые булут совпадать с }тазаЕвьцrд дашЕ,fя в таб-
лtце (4);
Табrмца 4

8. Оформление рзульmтов поверки.

8.1. На прпбор лазерtше для измерсний перемецений серви ZS, признмБй год-
вым дри повсрке, выдают свидЕтельство о поверке по форме, усrаповлеяпой в ПР l8[5.

8.2. Прибор лазервые для измеревий перемещеЕrй ссрFя zS, ве удовлsтворяюtшй
требова irr, ЕасIояцеЙ методикл, к прпменевию ве доIryскают Е выдают ЕlвецеЕпе о
Еепршодцостц с указаlием прrвlн по форме, устаяовлеяной гIР l 8 l 5.

Зам. Нача;ьвш<а отдела 008

Заuл вачапьцика отдела 203

А.Г. BojпerlKo

н.А. Табаш(ом

ИдеЕшфш(aцЕоЕЕые дапныс (признаки) ЗяаsеЕие
ввешЕее по Встроеппое По

идеsтпфикаццоЕпое налменовавие По smart Модitог fiгmwаrе
Номер верпи (идýвтифвкациояЕый но-
MeD) по

vl.xx (не нюке) Vl.:o< (пе шже)

Цифровой пдеrrафикатор ПО

,Щрlтве влеrrвфпкачвоЕные даЕцые (если
есть)


