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настоящая методика поверки распространяется на твердомеры Виккерса via-s, via-F
(далее - твердомеры) фирмы KMATSUZAWA СО., LTD.), Япония, и устанавливает методы и
средства первичной и периодической поверок.

перви,пrую поверку проводят при ввозе твердомеров по импорту и после ремонта, перио-
дическую поверку проводят один раз в год. Поверку проводят организации, аккредитованные в
данном виде деятельности.

1 Операцпи поверки
1.1 ПрИ проведении поверки должны бьпь вьшолнены операции, укff}анные в таблице 1.

Таблица l

Наименование операций
Номер пункта

методики
поверки

Проведение операции при

первичной по-
верке (ввозе по
импортY)

периодиче_
ской поверке

l Внешний осмотр твердомера 7.1 да да
2 Внешний осмотр t}лмазного нЕжонечника 7.2 да да

3 Опробование 7.з да да

4 ОпределеЕие относительной погрешно-
сти нагрузки

7.4 да да

5 Определение абсолютной погрешЕости
измерительного устройства

7.5 да нет

6 Определение абсолютной погрешности
твердомеров по шкtlлtlп,l Виккерса

7.6 да да

7 Определение абсолютной погрешности
твердомеров по шкалtlп,l Бринелля

7.7 да да

8 Идентификация програп,rмЕого обеспече-
ния (ПО)

7.8 да да

1.2 В СЛУrае полrIения отрицательного результата при проведении одной из операций
поверку прекраrцают, а твердомер признЕlют не прошедшим поверку.

2 Средства поверки
2.t Прп проведении поверки должны быгь применены средства, укtвЕlнные в таблице 2.

Таблица 2
Номер пункта
методики поверки

наименование и тип средства поверки; обозначение нормативного
докр(ентq реглап{ентирующего технические требов ания, и

основные технические характеристики средства поверки
7.2 Микроскоп по ГОСТ 8074-82, общее увеличение не менее 30х

7.4 .Щинамометры электронные переносные АТЦС, кJIасс точности 0J по
гост р 5522з-2012

7.5 объект-микрометр омО У4.2 дпапжон (0-1) мм, пределы до;ускаемой
абсолютной погрешности + 0,0001 мм, МИ 253-87

7.6 ЭталоннЫе мерЫ твердостИ МТВ; госТ 9031-75; 2-го разряла со значе-
ниями: (250+50) FIV; (a50t75) HV; (80}t50) НV
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Номер пункта
методики поверки

Наименование и тип средства поверки
докуilfента, реглtlп,lентирующего технические требов миц и

основные технические характеристики средства поверки
,1.7

Примечания:
1 .щопускается применение других средств измерений угвержденного типа, прошедших

поверку и обеспечивtlющих измерение соответствующих харжтеристик с требуемой rьооar"о.
2.Щопускается проведение поверки по отдельным шкалаI\,l твердости, укtr}ilнным в таблице2, в соотВетствиИ с заrIвленИем владеЛьца твердОмера, с обязательным укшанием в свидетель_

стве о поверке информации об объеме проведенной поверки.

3 Требования к квалификацпи поверптелей
3.1 к работе допускtlются лица, аттестовtlнные в качестве поверителя в данной области

измерений, имеющие необходимую квшификацию, Обу"rенные прtlвилЕlп{ техники безопасности
и полностью из)пIившие руководство по экспJryатации (РЭ) на твердомеры.

4 Требования безопасностп
4.1 При проведении поверки должны быть соблюдены кПравила технической эксплуата-

ции электроустановок потребителей>, угвержденные Минэнерго России 13 января 200З года,
кмежотраслевые правила по охране труда (правила безопасности) при эксплуатации электро-
ycTElHoBoK. пот р M_016_200l), утвержденные Министерством энергетики РФ 27 декабря
2000года и МинистерствоМ труда и социttльного рiцlвития РФ 5 жваря'200l года (с поправкаtr'и
от01 июля2003 гола)

4.2при проведении поверки должны бьrгь соблюдены требования безопасности согласногост 12.3.019_80 и саfiитарньD( норм СанПин 2.2.|l2.L 1.1200-0З (yTBepMeHHbIx главным госу-
дарственным санитарным врачом рФ 25 сентября2007 года).

5 Условпя поверки
5.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
_ температура окружающего воздуха (23 t 5) "С;
_ относительнЕIя влажность окружающего воздуха - (б5 t l5) %.

6 Подготовка к поверке
6.1 Перед проведением поверки необходимо-привести в рабочее состояние средства по-

верки в соответствии с укtв€lниями, излохенными в их эксплуатационной докуI!rентации.
6.2 Поверяемые твердомеры должны бьrгь установлены на столtlх, обеспечивающих за-

щиту от воздействия вибраций.
6.3 Поверхность рабочего стола и посадочная часть винта должны быть чистьпли, поверх-

ности рабочего стола и рабочей части нtжонечника должны быть обезжирены.

7 Проведение поверки
7.1 Внешний осмотр
7.1.1 Проверить соответстВие заводского номера твердомера с записью в паспорт€, Ц€-

лостность соединительньIх кабелей, комплектность твердомера в соответствии с главой 9 рэ.
Поверхность твердомера не должна иметь видимьж трещин и повреждений. Сенсорный дисплей
панели управленияили монитор компьютера не должны иметь видимьгх трещин и повреждений.
ПрИ подкJIючеНии твердомеров к сети питания должеЕ засветиться цифровой индикатор твер-
домера.
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7,|.2 РезУльтаты поверки с!Iитать положительными, если выполнены требования
п. 7.1.1. В противном сл)чае твердомер бракуется и направляется в ремонт.

7.2 Внешний осмотр алмазного нtlконечника
7.2.1 Внешний осмотр алмtвного наконечника проводят при помощи микроскопа в отра-

женном свете.
7.2.2 Снпмtlют индентор (наконечник), следуя рекомендациям РЭ. Для осмотра рабочей

части поверхности накоЕечника, прилегающей к его вершине, нtlконечник устанавливtlют на ра-
бочий стол прибора вершиной вверх, рабочий стол поднимают и двигают тчlким образом, чтобы
Вершина алмаза, а затем прилегающие к вершине поверхности его граней бьши четко видимы.

7.2.3 РезУльтаты поверки ctrиTaтb положительными, если рабочuI часть нЕжонечника не
имеет рисок, трещин, сколов и других дефектов.

7.3 Опробование
7.3.1 Проверить работоспособность твердомера в соответствии с главой б РЭ.
7.3.2 Результаты поверки считать положительными, если выполнены требования рtх}дела

6 рэ.

7.4 Опредепение относительной погрешности нагрузки
7.4.1 ИЗМеритЬ все используемые в твердомере испытательные нагрузки посредством ди_

Htlп{oмeTpoB.
7.4.2 Относительную погрешность нагрузки опредеJIять следующим образом :

- установить образцовьй диналлометр на рабочем столе твердомера;
- УСТаноВить отсчетное устройство динап{ометра в положение, принятое за ноль;
- ТРИ Ра3а нагрузить динаil{ометр максимtlльной нагрузкой, развиваемой прибором;
- РаЗгРУзитъ динtlп,{ометр и установить его отсчетное устройство на ноль. Невозврат

Стрелки в положение ноль Ее должен превышать 0,5 наимоньшего деления шкЕrлы;
- нагрузитъ динtlп{ометр три раза дJuI кахдой нагрузки и вычислить среднее арифметиче-

ское значение / в делеЕиях шкalлы..
- выtIислить относительную погрешность нацрузки ý по формуле (1):

6: !.-'= .100 %, (l)
L- Lo

ГДе / - среднее арифметическое значение измеренной испытательной нагрузки, в делениJгх
шкtlJш;
Z - показание индикатора динtlIчrометра, взятое из его свидетельства дJuI поверяе_
мой нагрузки, в делениях шкЕlлы;
Ip - покtвание индикатора, ненагруженного диЕtlп,{ометра, принятое за ноль, в де-
лениrrх шкалы.

7.4.З Результаты поверки считать положительными, если значения относительной по-
грешности нагрузки находятся в пределах, указанньD( в таблице 3. В противном слrIае твердо_
мер бракуется и нrlпрtlвJulется в ремонт.

Таблица 3

,Щиапазон испытательньIх
нагрузок F, Н

Пределы допускаемой относительной
погрешности нагрузки

%

0,09807<F<1.961 t 1,5

F > 1,961 t 1,0

примечание - F - испытательнЕuI нагрузка (статическuul сила)
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7.5 Определение абсолютной погрешности измерительного устройства
7.5.1 Шкала измерительного устройства допжна быть отградуирована таким образом,

тгобы позвоJIяла производить измерения длин диагоналей отпечатков в соответствии с требова-
ниями, указанными в таблице 4.
Таблица 4

.Щлина диагонали, d,
мм

Разрешение микроскопа Предельная погреш-
ность микроскопа

d < 0,040 0.000 2 мм 0.000 4 мм

0.040<d<0.200 0,5%oTd 1,0 Ой от d

d > 0,200 0,001 мм 0.002 мм
Примечание - .Щпина диагонаJIи отпечатка определяет необходимое увеличение V
микроскопа в соответствии со следующим условием:
Vxd)14MM,
где V - увеличение измерительного устройства
,Щпя отпечатков с длиной диЕlгонЕrли d < 0,035 мм это условие может не выполняться,
но обцее yвеличение микроскопа должно быть не менее 400х.

752Прп поверке измерительного устройства по объекг-микрометру измерения выпол-
няются, как минимуI!{, на шIти интервалtх для каждого рабочего диtшазона.

7.5.3 Результаты испыганий считать положительными, если значения погрешности мик-

роскопа не превышают значений, указанньD( в таблице 4.

7.6 Определение абсолютной погрешности твердомеров по шкztлtlпil Виккерса
7.6.1 АбсоJIютную погрешность твердомера необходимо определJIть при вертикtlJьном

положении твердомера к поверхности меры.
7.6.2Измерения проводить при той же нагрузке, для которой присвоено зЕачение эталон-

ной мере. На каждой из мер (п. 2.1) провести по 5 измерений. Определить среднее арифметиче-
ское значение Нср и занести его в протокол (Приложение 1).

Вьгчлrспить абсолпотную погрешность твердомера по формуле (1):

А: Нср - Нн, (l)
где Нср - среднее значение твердости меры, измеренное твердомером;

Нн - значение твердости меры, присвоенное поверяющей организацией.

Результаты измерений занести в протокол (Приложение 1).

7.6.3 Поверку твердомера выполнить при пяти нацрузк.lх: 0,981 Н (шкала НV 0,1); 9,807 Н
(шкала НV 1); 98,07 Н (шкала НV 10); 196,1 н 294,З Н (шкала FIV 30); 490,3 (шкала

Hv 50).

fuя каждой из шкшt выбираются две меры твёрдости из трёх диапвонов: (250+50) НV;
(450+75) LГV; (80}t50) НV.

Примечание:

.Щопускается проведение поверки при других нагрузкtlх, используемых в тВердОМеРе.

7.6.3 Результаты поверки считать положительными, если значения абсолютной погрешно-

сти твердомера находятся в пределах, приведенньIх в таблице 5. В противном слуIае твердомер

бракуется и нtшравJuIется в ремонт.



Таблица 5

обозначение
шкtlлы твёр-
дости

Интервалы измерений твёрдости HV
от 50
до
l25

от
l25
до
175

от
|75
до
225

от
225

до
275

от
275
до
з25

от
з25
до
з75

от
з75
до
425

от
425
до
475

от
475
до
525

пределы допускаемой абсопютной погрешности измерений твердости,
НV, (*1

HvO,1 6 11 lб 20 27 35 40 50
нч0,2 4 8 l2 18 24 30 зб 43 50
нV0,3 4 7 10 l4 l8 23 28 34 40
нч0.5 J 7 10 13 l5 l9 24 27 30
Hvl J 6 8 10 l2 |4 16 20 25
Hv2 J 5 6 8 9 n lб l8 20
нч5 J 5 6 8 9 l1 12 l4 15
нч10. Hv20 J 5 6 8 9 11 l2 l4 15
Hv30. HV50 з 5 6 6 6 7 8 9 10
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продолжение таблицы 5цы
обозначение
шкatлы твёр-
дости

Интервалы измерений твёрдости НV
от
525
до
575

от
575
до
625

от
625
до
675

от
675
до
725

от
725

до
775

от
775

до
825

от
825
до
875

от
875

до
925

от
925
до
1075

от
1075

до
1500

пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений твердости,
НV, (*1

Hv0,2 58 66 72 77 86 96 l02 108
нч0,3 47 54 62 70

,75
80 89 99 ll0

нч0,5 36 42 46 49 56 64 68 72 90 l42
Hvl 28 30 з2 35 42 48 51 54 60 77
нч2 22 24 26 28 30 32 38 45 50 77
нч5 l7 l8 20 2l 23 24 26 27 40 52
НVlO; НV20 l7 l8 20 2t 2з 24 26 27 30 з9
нV30. нч50 1l |2 lз l4 15 16 19 l8 20 26

7.7 ОПРеделение абсолютной погрешности твердомера по шкttлЕlп,l Бринелля
7.7.1 АбсоJIютную погрешность твердомера необходимо опредеJUIть при вертикаJьIIом

положении твердомера к поверхности меры.
7.7.2 ОбРаЗцоВУю меру (п. 2.1) выбрать в зависимости от применяемьIх в твердомере ша-

риков и нагрузок. На каждой из мер провести по 5 измерений. Определить среднее арифметиче-
ское значение Нср и занести его в протокол (Приложение 1).

Вьr.пrслить абсо.гпотную погрешность твердомера по формуле (1):

А: Нср - Нн, (1)

где Нср - среднее значение твердости меры, измеренное твердомером;
Нн - нормативное значение твердости меры, присвоенное поверяющеЙ организацией.

Результаты вычислеIIий занести в протокол (Приложение 1).

7.7.3 Поверку твердомера выполнить по шкшаý{ HBW 1/l0 и HBW 1/30.
.Щля шкалы HBW 1/10 использовать меры с диапазоном (l00 + 25).
.Щля шкалы HBW 1/30 использовать меры с диапазоном (200 * 50) и (400 + 50).
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7.7.4 Рсзуrьтатш повe[rкr crlrгать положцтеrБЕнмх, ecJп звачевlя абсоJЕогЕой погреIЕrо-
стц тв€рдомера Ед(одтý, в предеJtФq }тазашrл( в таб,,чще 6. В цротrвцом с.лrча€ твердоriер
брlсуеrсл в вапрвляется в рrrокг.
Табlщд 6

IIIrалы Брквсlшя Иа'rерваrш изrrервrrя тЁрдостх, HBW

оI 30
до 50

ог 50
до l00

от t00
до l50

ог l50
до 250

оI250
до з50

оr 350
до 450

ог 450
до 650

Прqдеrш догускасмьос абсоrпогвьв погрецrвоfi€й твердоlrсров,
HBw. (+)

HBw lл0 5 10 l5 20

HBw lд0 l0 l5 20 l5 20 25

7.8 ИдаfirФшсаця, црграlдrноm обоспечсшя (ПО)
?.t.l Прверка плеггафЕкsщоЕвъD( дац8ых ПО шрв поверке не чрЕзводгtся, так к8к за-

ппrrа ПО от вечрдамеревцш( п предамереЕнrD( пзraенешlй соотвсIgгвуст урвЕо (высоЕrЬ).
Щелосrносгь ПО прr€рястся яаJичlем плоlrб ва за,щей папеrш твердомеров @ряложепrе Б).

7.8.2 Резуьтаrн прверкr счrтаБ положцIеrБвнмп, ccJm плохбц Еа задвей даЕелв вс
поврокдеЕы,

Е Оформлспrе рсзультrmв повaрr(П
8.1 Рв),штеrы ц€рЕодrческой повервr офрмпть в устаЕовJIсЕцом цоря.ще.
Е.2 Твердомерц, ве прlдедие пов€рку, к экспJIуапщпв ве догускартся. Нs пrх вьцаgт-

ся l:tвещеЕце о ЕепрпгоЕостl с yl(a}цrrем прЕtIаЕы вепрrгодяостЕ.
8.3 В цоtл< предогвращqrдя доступа к уJлам peryrв;loвI<п устiiновrь вломбы с ваяссеви-

ех зЕака Ео9€рI(ц (Приложеше Б).

Начаrьшк НИо-3
Фrуп (внииФтРи>

Вед@ ввхсевер НИО-3
ФГУП <ВНИИФТРИЛ

/'-:-
_:-Бrr' э.г. Аслаsя

. - ' 
'-/

-/fu./ М,А,Васешва
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Приложепие А
(обязательное)

Форма протокола поверки

Протокол }lb

поверки твердомера

Заводской Ns

Средства поверки: Эталонные меры твердости

Наименование меры Номер
меры

Значение твердости меры
(по свидетельству

о повеоке)

Шкала
твердости

Мера твердости Виккерса нч 0,1
Мера твердости Виккерса нч 0,I
Мера твердости Виккерса нV1
Мера твердости Виккерса нч1
Мера твердости Виккерса нч 10
Мера твердости Виккерса FгV 10
Мера твердости Виккерса нч 30
Мера твердости Виккерса нч 30
Мера твердости Виккерса нV 50
мера твердости Виккерса нч 50
Мера твердости Бринелля HBW 1/10
Мера твердости Бринелля HBW 1/30
Мера твердости Бринелля HBW 1/30

Таблица 1 Результаты измерений

Шкала твердости Номер
меры

Результаты измерений:
Среднее зна-
чение пяти
измерений

Hl н2 нз н4 н5 НсР

нч 0,1

нч 0,1

нч1
нч1
нч l0
нч 10

Hv 30

Hv 30

нч 50

Hv 50

HBW 1/10

HBW l/30
HBW 1/з0
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Таблица 2 Определепие абсолютной погрешностI| твердомера

Шкала твердости

Значение твердости
меры

(по свидетельству
о поверке)

Среднее значение
шIти измерений,

Абсо.тпотн.ш по-
грешЕость
твердомера

Hv 0,1

FIv 0,1

нч1
нч1
нч 10

нч 10

нч 30

нч 30

нч 50

нч 50

HBW 1/l0

HBW l/30
HBW 1/з0

Зак.пючение:

Твердомер явJuIется пригодньш (непригодrьшr) к применению.

Срок действия свидетельства до

Поверитель



Приложение Б
(обязательное)

Рисунок l - Задняя панель твердомеров
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