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лист 2

Настоящая методика поверки распространяется на приборы акустического кон-
троля труб ПАКТ-04 (лалее <приборы>) и устанавливает методы и средства первичной и
периодической поверки.

Межповерочный интервчIл - l год.

1 Операчrrи и средства поверки

1.1 Операции поверки:

При проведении поверки должны выполняться операции, указанные в таблице 1.

Если при проведении поверки получен отрицательньй результат, хотя бы по од-
ной из операций, поверку прекращают.

1.2 При проведении поверки применяют средства, укrlзtlнные в таблице 2.

Таблица 2

Применяемtш при поверке лента измерительнчц должна быть поверена в соответ-
ствии с требованиями нормативных документов.

.Щопускается применять средства поверки, не предусмотренные перечнем, приве-
денным в таблице 2,при обеспечении ими метрологических харtжтеристик и необход,r-
мых условий проведения поверки.

2 Требования безопасности.

2. l При проведении поверки должны соблюдаться правила техники безопасно-
сти, изложенные в технической докрлентации на применяемые средства поверки и пове-
рочное оборулование.

Таблица l
Наименование операции Номер пункта

р€lздела <Проведение
поверки)

проведение операций при
первичной

повеDке
периодическои

повеDке
Внешний осмотр 4.| + +

Опробование 4.2 + +

Определение метрологических ха-
DактеDистик

4.з

Определение диапшона и абсолют-
ной погрешности измерения рас-
стояния до дефекта трубы.

4.3.1 +

Определение абсолютной погреш-
ности измерения расстояния до де_
фекта точбы.

4.з.2 +

Пункт
мп

Наименование средства
поверки и обозначение

нтд

Основные метрологические и технические характе-

ристики средства поверки

4,з Лента измерительнаrI 20 м, 3 разряд по ГОСТ Р 8.763-2011

2 4.3
Труба водогt}зопровод-
ная, ГоСТ З262-75

Условный проход l5 мм, длина 500 мм (500 и 8000
мм при первичной поверке).
Условный проход 50 мм, длина 4000 мм (500 и
1 5000 мм пDи первичной поверке).
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3 Условия поверки и подготовка к ней

3.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
температура окружilющего воздуха (20 + 5) ОС;

относительнаJI влажность от 45 Yо до 80 %;

атмосферное давление от 84 до 106,7 кПа (от 630 до 800 мм рт. ст.).

3.2 Перед проведением поверки необходимо подготовить средства поверки и по-
веряемый прибор в соответствии с укшаниями, приведенными в эксплуатационной доку-
ментации.

4 Проведение поверки и обработка результатов измерений

4.1 Внешний осмотр

При внешнем осмотре прибора должно быть установлено:
- соответствие комплектности требованиям эксплуатационной докуN{ентации;

- отсутствие механических повреждений, влилощих на работоспособность при-
бора и его метрологические характеристики;
надежность фиксации разъемов и целостность изоJIяции соединительньD( ка-
белей;

состояния амбушюра на предмет потери упругости и целостности материала,

- отсутствие дефектов, препятствующих чтению надписей и маркировки.

4.2 Опробование

Опробование проводится с целью проверки функционирования прибора. Прибор
необходимо включить и проверить его функционирование в соответствии с п. З.2 руково-
дства по эксплуатации.

4.3 Опрелеление метрологических характеристик

4.З.1 Определение диапtвона и абсолютной погрешности измерения расстояния
до дефекта трубы (при первичной поверке)

1) Установить акустический датчик на начаJIо трубы с условным проходом 50 мм
и длиной 15 м. Произвести три последовательных измерения расстояния до конца трубы.
Рассчитать абсолютную погрешность (ДА1) по формуле (1):

АА.=А.-А (1)llg,

где: А; - i-Toe покЕвание прибора, мм;
А* - действительное значение длины трубы, мм.

2) Установить акустический датчик на начало трубы с условным проходом 50 мм
и длиной 0,5 м. Произвести три последовательных измерения расстояния до конца трубы
и определить максим:rльную абсолютную погрешность аналогично процелуре по п. l.

3) Последовательно выполнить действия по п. 1 лля трубы с условным проходом
l5 мм и длиной 8 м и 0,5 м соответственно.

Максимальнttя из всех последовательных измерений абсолютнzlя погрешность
прибора (выраженнtul в метрах) не должна быть более + (0,035+0,035Х), (где Х - длина
трубы, м).

4.З.2 Определение абсолютной погрешности измерения расстояния до дефекта
трубы при периодической поверке

l) Установить tжустический датчик на начало трубы с условным проходом 15 мм
и длиной 0,5 м. Произвести три последовательньIх измерения расстояния до конца трубы.
Рассчитать абсолютную погрешность (ДА;) по формуле (1):

дд.=А._А (1)l l g,
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где: А; - i-Toe показание прибора, мм;
А" - действительное значение длины трубы, мм.

2) Установить акустический датчик на начало трубы с условным проходом 50 мм
и длиной 4 м. Произвести три последовательных измерения расстояния до конца трубы и
определить мzжсимЕIльную абсолютную погрешность аналогично процелуре по п. 1.

Максимапьнм из всех последовательных измерений абсолютнzш погрешность
прибора (выраженншI в метрах) не должна быть более + (0,035+0,035Х), (где Х - длина
трубы, м).

5. Оформление результатов поверки.

5.1. Положительные результаты поверки прибора оформляют в соответствии с ПР
50.2.00б-94.

5.2. Прибор, не прошедший поверку, к применению не допускается, выписывается
<Извещение о непригодности).


