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Насгоща, мsтодик8 расдроgтрацяgтся Еа иоЕоюЕ&r аЕтоматизврвавные
чrrфрвые ссгевые <ТОМИОНr, ,,jгоювлевЕые ООО (ТОМИОН)), г, Томск.

ИЕIерsал мсжлу !оверкамл - l гол.

l. оIIЕрАlрlи повЕрки
Пр! прведеltш поsеркц долrrсrы бьггь вьшо]IцеЕы оцерашщ указашrые в табшtце l.

2. трЕБовАниlI БЕзоIIАсности
2.1 К прведещо цоверки доrryскsютс, ,пица, пршедцие шrcIруоаж по тсхцике

бgзопасвостu.

2.2 Прr работе со средсгвам{ измер€яиf, и вспомогат9JьЕлd оборудованпем должвы
быь со6]подешr тр€боваЕяя бqзопасвосlи, оговореЕЕь!е а cooTBeтcтBytoщt{x экqlлуатаци-
oEHbD( доýа{еЕтах.

З. СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

3.1 При првелешп trоверки долхflо flримеЕяться следдощее средства измереfirfi:

Таб.пrrца 2

З.2 ДоIryсrccIся примеяепие аналогичqьD( средств поверки, обеспечrвающих мет-

рологrrческие характеристцки поверяемого средства riзмерсЕий с трсбуемой точностью.

З.3 Все средства цзмернrй лолжны бьггь ЕоаереЕы Е иметь действ}Tощие сввдстель-
ства о поверке liлц (rгтgсtq поверЕте.БцъЕ( клейм.

тфJшIа l -

НапrеЕоваше опеIЕцшl

Меюды до-
вер(п

(ЕомФ цуЕ(-
та)

Обват€льаость проведенця
qDrl пов€Dке

цервЕщой цериомческой

]веrдЕкfi осмотр 5-1 де да
Jдробовацпе 5.2 да ]в
)прделение лrапазоца и абсо]цотЕой погреlв-
aocml к}мерФId времеЕи задержкп зоЕдr_
)уюш€го импчльса

5.з да да

)лределекЕе .ддалазоЕа и афолrотЕой поФеш-
lости воспроизведеЕия часmты ра.щопмпульса

5.4 да нет

)Формлснис рсзуштаmв повеDкr 6 да да

Номер
п}.Екm
мею-
Nrкrl

Ilanмеlloвllнцe Е тап осЕовIlою ttл! аспомопшЕIьаоrc средстаа пов€рки, тре-
буеiдIе те)qfiчесI(пе и мslрлоmчесrqlе хароктsрпспцq средсгва поверки

5.з
ГеЕератор сrгЁалов Езt{ерЕЕльЕьй ЕzИЗ8С - 250 кГц... l IТц,IГ * 1 , 10{

Оqшцrограф шфрвоfi Agilent МsОбlИА - ПогрешIоýь кофФшIЕеЕта откпо-
веш.L{ по аерIикалц + 02 Уо; погрецпrоФь кофФиtч{еlflа рФзв€рпс.! + 0,0015 %

5.4 частотомер уЕиверсальный CNT-90XL, IГ t5.10-'
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4. УСЛОВИJI ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ
4.1 Прц цроведеЕпв цоверкra доlnкrы соблюдаться след/юще усJIовшr:

- темflераryра оЕрр{sющей сре,аы; 25 * l0 ОС;

- отЕосв:.ельЕая влЕDквость воз,щaха: 45...Е0%;

- вапряхсЕие ццтак)цей сsтf, - 220 В;

- ап*осфрвос давлевхе: Е6. . . 106,7 кIЪ.

4.2. псред прведеrrием поверка веобходaлмо из)вЕтъ экспJrуатаццонЕ},ю докумен-
тащю ЁспоJБзуемъD( црц цроведеfiии поверки средств измсрений.

4.3. Все средства измереЕий, учsств}lоЕтlе в поsерке, следуgr вкrпочать за 30 мипл
до Еачiuа поверки с целью yGTaEoBI(rl на нr{х рбочего рФкЕ{а.

5. провFцFниЕ повЕрIо4

5.1 Вfiешний осмот
Провести влвуаJьЕьй коЕц)оль чистоты и цеJlостностп всех соедtцит€лей поверяе-

мого си.
В случае обварlrrсспия посюронних частиц прв€стЕ чистку соедипителей.
Провсргь отсl.тствие м€хацщrcских повре)rцеttrlfi, ш}хдов вЕуФи корпус€, обуслов-

леЕвьц tIаJIиtием везакр€Елеввш( деталей, следоЕ коррзпr мсгалJйческцх дсгалей и слс-
дов воздейqтвrя ,q,щосгей или алр€ссtвЕъ,D( парц цеJtостцостъ лакокрасо,шьD( rtоцrьттцй,
сохравцость MapкxpoBt<B ц длоrrб.

Резульrагы вrлоlшеtчlя операцr! с.штатъ положЕте]ъЕымц, с€JIЕ:
- отсугсгвуют l\dexaяlitlecкиe поарекдевrя ва соедlЕtrтgля( и корпусе пов€ряемого

СИ;
- отс!"Егвуют ш),мц в!rутри корrrуса, обусломепвые gаJцqrец незакреflлевньD( дс-

тапей;
- отс}тстзуют следы коррозвн метаJIлическшх дqгалей и сле.Фr воздейстЕ!я хqдФ-

сгей tтпr агрссrвшл< uарв;
_ ,jrtкoкpаýollEыe покрытиJi не поврс}(деЕш;
- !dаркирвка, tlаяосЕмая tla поверяемый иовозоrд, разборшsц
- п,'Iомбы вс ЕарJaшеЕы.

5.2 Опробование

Прверку работосшособвосги прводlть в сле.щ/ющем поряд(е:

- Еа задtей ЕаЕели аы!шслtlтелького комплекса (ВК) сое.шшшть кбеле]ч высокой
чаgготы вьD(од OUT 3 со входаrrи IN З и IN 4 посредством трйЕпо фисlъок 1);



лист N9 4
всего листов 7

- поlсоедш]ить к.jlааиатlру к разъему К l ва задней панели ВК фпсlъок l);
- цодсоедиllить мышь к разъсму М l ва задiей паrlели ВК Фисщок l);
- по]соединитъ моЕцmр х !взъему М 2 ва залrей папсли Вк Фис}rок l);
- подuпочцtь кабеlъ шrrающего вапряr(ения к разъему 220 в яа за.шей панелц Вк

Фисlъок 1);

- вкrючить тумблер Т 1 на задней панели ВК в воложевие I фисунок 1);
- вкrючить ВК, вахав шопку К 2 на персдвей павели ВК фисунок 2).

После загрузки ВК ва рабочем столе зffryствть программу Test.exe. На экране мо-
нЕюра появЕться окно с вазвашем <Прграмма исшIIаЕцй цоЕозовда ТОМИОН) (далее -

РI,!с}ъок 1 - Задrяя паЕе]ь ВК

PrlcyroK 2 - Переавяя папель ВК
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Резуьтатл иФытаd счrтатъ поло*ЕтоБЕшrц есJй оIrцýвЕцая цроцедФа вы-
цодцяется.

5.3 Опредслепве lвапазова в абсоrпотной погрещносгп rвмер€fr цЕшеЕп з8дерхкr зоц-
]цrрующего пмцудьса

После чроведеrrия опробоваsи.я вшtолЕrь соеJшецЕе в соOlзетствии со схемой 1

*

Осщлtlогрф
мýо бlиА

СФормЕровать Еа геЕораторе И438С плушсвьй сигвал с чsстотой модуJIяцци
l МГц, з€дерк(ой 500 rл<с, подать яа вход иоЕозоЕда (ТОМИОН>.

В olore прграrаrш п8жать кЕопку (Прверка зsJlФжки мoкдJa цмпуJIьýsмц)).
Через BecKo.1bIco секувд в окце црграммш с правой gтоIюmI цоЕгIrя ФаФш s вrде

,шух InlцуrБсов, п€рвЕй яrшуJIьс сЕцею ц!€тs, а иорй - красЕого ФrсуЕок 3).
3начевrtе изrrqхшой залер:кси, коmре отобразЕтýя в о(Ес цроIраммы в боксе вцде-

леrццч зелеЕI!м щетOц завесrв в таб;вIry 3,
оrcлдшь сшцаьшй Ka&JБ от иовозовда п подать па вход осrиллоФаФа.
Лровесlи взlrерше задФ)rrй осцяллогрфм MSO бlИА.
Измер€шое зцачсш€ задерхкд ЕldIIуJIьсвою свгвала завеcttl в т8бJшц/ 3.

Табlша } Проверка ц)еrденп зqдgрm@ IвдonдIylьca
3аддваомая зqдерrкs пr-
пуJIьса мкс

}Ъмерсшая иопозовдоtd
задФ)цка ЕмцуJIьс4 мкс

Изriq}€шая осцвллогрФом зs-
дерка п]дуJъс8, ldxc

500

l000

5000

l0000

Рпсувок 3 - Интсрфйс прогрiдсr (TcýtcxeD

вк вояозоцда
кТоМИоН>

ГеЕФ8rор ВИЗ8С

пF olJT
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Вычисrцrь абсолоrяую поФ€rшость Ео фрмупе l:
At=tl-b (l)

гдg

^t 
-sбс,оJтогцая цогрещоqь цзшереЕd вI]емеш задерхqqr рqдrоmдпулъса

ti - ВРеМЯ ЗаДСРШg Ра.ЩОsraЕ)OЕСа, ВНЦОrrЕ€ЕЦОе !ОЕОЗОЕДОН,
ь - Bpei(я зsдФхо(П радхоrмпульса, выпоJrцецЕое осшJцогрsфх.

Р€зуJътsты пов€рlg 9rцт8Iъ лолохrтеlБЕыr(ц, ec.IE зЕачешя sФоrЕошой поц)еrц-
Еоgш вмереЕпй Bp€MeEIr задФжt(tr FдпоЕrdID/]Iьса ЕахомIýя в предеrsх *l2 tл(с.

5.4 Определеше.щапазова u абсоJtrопtой погрсщостtr восцро[lвсдения частоты
р8rвоl}шуr[ьса

Ь за,щей павелr ВК сл€лrшв Iсфлпш вцсокой чястотъ! вrDод oUT 2 фпсувок
1) со входом чаfigmlrера.

Вк,шошь частоrомер Е перевестr €ю в perпtd ЕпaерЕЕrs частотц.

В оке пргрrоrв въбрагь частоry 0,5 МГц в бокс€ r€адяваеrrая sастогD, обозна-
чешото ва рисушсе 3.

В окве прогрsrдеt Е8]цать к8ош(у <dlpoBepKa частоrы радвосЕгваJID), обозпачец-
Еую в8 рвсунке З.

На часготомер зфпксирвать результат пзмерешй.
Повторпть оперrщ дц tmсToт в соответgтвшt с таФщей 4.
РФуJътаты запеgш в табщу 4.

Рясупок 4 - Игтсрфйс щюграrо{ы (Te9t.exe,
Таблша 4 - Првсрка часштш рsдЕоЕirпуБса

л9 За,пяrтяrrе зцдr"о"
sаgтотп, мгц

lЪмереЕные зЕачешя часmlы,
Мгц

Абсолоrнаr цогреш-
восгь, кГш

0,5

l
2

5

l0
l5

20

з0
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РсзуJьтатЕ поверк! считать цолохятеjьвнrл, есJrп зваrIеЕЕя бсоJЕогЕой по-
грfltвостя и$rереЕd rmФоты рq,!иоЕмtтуJIъса вшtодятся в прелелах +5 кГц.

6 Офршrcшrе рзуrьтаюв повсрш

6.1 Прв попожrешш< pеlyJrьTsтEx цоверхв вцдаsrcя свцдстельсIво о пов€рхе в со-
qвсIстsвв с ЕрЕкаюia Мщиерсгrs пр!дшлешосш Е rOprOBIи Россrйской Ф€деращ
JФ! tls от 02.07.20t 5. 3вак цоверg вавосrтся на сsrдеfеllьство о цоверкс.

6.2 Прr отрщвтеlьшоt рсзуrът а.\ пов€рlоt форлrтm взвещеше о ЕэцрЕпо.щоGtЕ

устаЕовJIеrшою обрзпв Резуътатш цреrЕlдущей поверш апЕуJпруtmся (ап]aJпруеrc,
свsдсмьство о поверке).

3аrrестатель
вsчsJБшпо лаборiюрш JФ,Иl
ФБУ (РосI€ст - мосша)) -1с.в.по*о*о


