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Настоящая мЕтодтка поверки цредназяачеttа дlц проведеIlия первитrой и периодиче-
ской поверl@ тo,пцшомсрs реsтгенофJryоресчентньв F3800 (лалее по тексту - толщипоме-
ров), цзготOвлеLIньD( фирмой <MESACoN Messelektronik GmbH>, Гермашля, предапЕаче}I-
Еых дп фскоЕlакгЕого ЕзмереЕия толцlltllы покрытшl, ндlесеltllого Еа левтоIIЕые пJIи JIиý-
товые матерЕа]lы, в условltrп прмышленного проI{зводств&

Иrrrервш между поверкамя - i год.

1, опЕрАции повЕрки

1.1. В Табдице l приведены операции обгJательЕые при проведеЕпи поаерки.

1.2. В случае отрицательяоrc r,езультата при проsедеЕип одой в операцrй, поверку
тоJщlномеров прекращают, а толщиномеры прl!зн|лют tle пршешсй flоверку.

2. срЕдствд повЕрки

2.1.,Щ,тя поверки толщивомеров t]рЕмеruют средства измереЕий, }тазанные в таблице
2.

аблица 2 - си. п ых
Номер тгуrrкта

методЕк! поверки
Наимевоваиие и обозначенис средств поверr<п; осЕовЕые т€хвиче-

ские и метрологическис характеристIпсI средства цоверки

6.3
Рабочий эталон l.го_ разряда _ СО ловерlсtостной покрьпия (д,и, от
1,10-'до 1,000 ю/м'; погрешвость от 1.0 О/о до 2,5 %) по ГОСТ Р
8.6l2-201l

2.2. .Щопускасгся приме!lепие средств, не приведенtь[х в пере.ше, Ёо обеспе[пвающI!х
определеЕЕе (коггроrь) мfiIюлогическпх харакгерпстпк поверяемьD( средств язмереFпй с
требуемоЙ тоqоgгью.

з. т?ЕБовдния к квдJIиФикдllии повЕритЕIи

3.1. К проведешо вмеренrtй при поверке и к обработке резуJьтатов цзмер€ацй до-
пускatются Jпщ4 шrrеющие квалификацию пов€рrггеля r из)лlиыIrис то]пцивомер и прпrцrrп
€го работы по эксtlлуатацйоrlной докумеF,l-ации.

аблЕца l - ОпеDацдя. обя3ателыlые при по
Наимевование операции Номера

пувктов
методики
повеDки

Прведенпе операrши при

первиlrЕой
поверке

перподЕsеской
поверке

l. Ввепшлй осмотр 6.1 да да
2. Опробовадпе да да
3. Опрлелеше шалазоЕа измере-
IiЕй ц пределов допускаемой ос-
ЕовцоЙ опlосrттелыrоЙ погрешяо-
сти Езмеревий тол!цl!lы цппкового
цокрытия

6.з да да

4. Прверм ядqrтцфцкацлопньц
даlitlьD( прогDаммЕого обсспечевия.

6.4 да да



4. трЕБовАпlUI БЕзоIlАсности

4.1 . При прведснцц поверки дол:кны бшгь собrподены трбоваяи, сп 2,6.1.799-99.
4.2. Освецешость рабочего места поверитсJUr доrDiква соотвсIствовать требовани-

ям санитарвьп яорм сП 2.2.1.1зl2_0з. При прведевии поверюл веобхо,шмо ознztкомиться с
руководством по экспJryатаIиц.

5. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПО.ЩОТОВКА К НЕЙ

5.1. При проведевrш IIоверки толцlиномера доlDкЕы быь собrподсны нормальяыс
условlrя по ГОСТ 8.З95_80.

5.2. повсряемьй толщlЕомер и средства поверI<в следует подготовцть к рабоrе в
соответствп, с техлической доýд4е!пацией на Hrж.

6. IровЕдЕниЕ повЕрки

6.1. Ввешппi осмоцl,
При вяешнем осмоrре проверя9тся:

. соответствие комIшекгЕостц поаеряемой толциrrомера техиической докумеЕтации, )т_
всркд€Еflоft в устщlовлепЕом порrцке;
. отс}тстаие Еа элемеЕmх толциномера и соединllтеJ,ьЕьD( кабелях механшческrх повреж-
дений, вJlиrIющЕх Ila рботоспособность.6.2 Опробоваме.

При опрбовашrи включilют толщияомер, проверяют работоспособвость оргапов
упраалспиrr] псточяикоВ llЕтаlЕцrl и источникоВ пз:I}чевиr. Проверяот фркIrионирваtrие
систеl"iы иЕдикаlчr!l. Прверяют рабmоспособность то.лщо!rер цри вrrугренвей каJrибров-
ке,

6.3 Опрлелевие диап{Lзоiа шмер€ний и шределов допускаемой основtrоf, отно-
сггельвой поФешосги измеренкй толцлtны цинковогэ покрытЕrI.
!иапазов взмерний и пределы допускаемой осЕовЕой отцосятельной погрешноgги

rtзмереЁий толщцfl ы цпЕкового поцрьпия опредеJrяют след/ющям образом.
6,3.1. Прволят ве меЕ€е l0 измер€ний толщлlЕы яа каждом образце толщиtlы на всем

диапазоне с повторной устаlовкой образцов кФl(лого ноNоaвала.

6.З.2. Помещают обрд}ец толццны sа изм€ритеrБllуIо позпIпю, соответствуощ}то по
высоте прходу пзмеряемой полосы. При этом ,т)л долlкеIl проходггь через центаJIьвую
часть образца толIщЕьс

6,з.3. Дп каr(дого вмер€Еяого значекия толцrtlы определяют среднее арифмеплче-
ское значение (хс' п предеJБI допускаемой относптельвой погрешIrостI.

Обработку резуlьтатов цроводят в соота9тсгвиr с ГОСТ 8.736-20l l в слсдующей по-
следов8тельности;

l) Вьrтлсленяе среrЕего арифметяческого рзультатов набJподевий - Хар

дср =
где,Y] - резуrьтат i-го набJrюдения.

2) Прделы доrryскаемой отЕосительпой погреlцяости выrIисляют по формуле (2).
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где 
^ 

- отеосЕтеJБвал погрешrостъ tlзмеренця тоJIцI!Еы, г/м2; Хе - действrгельпое зпа-
чение mлшrЕы СО, г/#; Хср - ср.щее арпфметическое рзультаюs ЕзмереЕgfi пров€ряемьD(
параширв в цоЕеряеlrоfi то,п<е, г/#.

ТоJпшrвомер прЕ}вается годпьпi, еош дrц каltцой мерц тоJшцrвý циllковою
ПОКРЫТЕЯ ОТПОСЕТеJIЬ8аЯ ПОГР€ЦШОСТЬ mЛaШiНОМеРа Не IЦЕВШПаеГ +5 Уо.

6.4. Проверка идеЕгпФик8цповЕш{ даIошD( прграrбdвогo обеспечеЕхr.
Првссти прверrу rлеrrgфихаrроrrпъо< данпъоt прrршrrного обеспечения (ПО) по

следующей мето.шrе:
Вrrпоцrгь тоrпц!вомср. В проФаlt мс sвуаIrшзаllЕЕ Еавестп курор па икокку <Свой-

ства> ш кликli)аь праrой клавliшей. В открывшемся oкlle считать пдеrг!фпкационЕое Еа-
именоваЕпе { llомФ версии ПО.

Толщrвомер сtп{таетýя подlшм, есля плеятtфшкачионЕце даЕнше соотвgrствуот
Таблипе 3, а уровень зацrгы от вспредlаrdерецЕшх rr преддамер€нrrьц измеЕеIrшй соотвст-
ствует уровЕю <средний> по Р J0.2.077-20l4.

7. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЪТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1. Рсзуштагы поЕерки заЕосят в пртокол пов€ркr, форма которю прлставлева в
прЕложеЕЕх I к наgгояцей методiке поверки.

7.2. В слуqае полФrйr€льЕъо( резу,IътатOв поверки вьцаетс, свiдетелютво о пов€рке.
Зяакя поверlоr в виде oTIlcKa KJIefrva в Еакпеfiкl наяосrгс, на саiдсгеJБстsо о поверке.

Доступ к узлам реryлrrрвкll (ши рлы регулrрвюr) отсутствует, пломбпрвка тол-
цЕвомер це прсдусмотреЕ&

7.3. В слрае оцlчательllьD( рgJу.Iътатоr пов€ркt{ выдается изЕецение о аепрвгодaо-
cIц с указавием црrrчrв.
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абляца 3 - даr Б!е По
ИдсrгпфrдсаIдrояrrце давные (признаки) зяасеtlrе

по ТйпСАТ
номеD sеDсш (ЕдеЕгяфикадцоrtнъй номсо) По 2.11.0 п вьше



Приложение 1

Протокол поверкп толщпномера
рентгенофлуоресцентного F3 800

ль
от

Принадлежит:
Эталонное оборулование :

свидетельство о поверке JФ от
Поверка проведена по
Температура при поверке:
относительная влажность:

l . Проверка метрологических характеристик тоJпциномера

2. Проверка идентификационньrх данньD( прогрilммного обеспечения

Идентификационные данные (признаки) Значение
Идентификационное нtмменование ПО
номер версии (идентификационный номер) По

.Щействительное
значение. г/м2

l
2
J

4
5

6
7

8

9

10

Среднее. г/м'
Погрешность. г/м'

Поверитель


