
УТВЕРКДАЮ

Заместитель директора по

производственной метрологии

. Иванникова

Цилиндры мерные лабораторные стекJIянные 1-го и 2-го кtlасса тоtIности
Методика поверки

009-21-19 мп

ffi
/,с, o"s s]y
ý.'ýii iffi

Москва,2018



настоящая мстодика распространяется на Цилиндры мерные лабораторные стекJuIнные

l-го и 2-го кJIасса точности (далее - цилипдры), изготавливаемые чАстным
АкционЕРным оБЩЕствоМ (сТЕкJIоПРиБоРD, г.Заводское, Полтавская область,
Украина и устанавлиВает методику их первичньIх поверок.

рекомендуется первичнtц поверка перед вводом в экспJryатацию.

l опЕрАции повЕрки
1.1 При проведении поверки выполняют операции, ук{ванные в таблице l.

Табrшца 1

Наименование операции Номер пунк-

та

методики

4.1

4.2

4.2.1

4.2.2

4.з

Возможность проведения поверки отдеJIьньц измерительЕьD( каналов дlя меIlьшего

числа величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений дш данньrх Си не преду-

сматривается.

2 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

2.1 При rrроведении поверки применяют следующие средства поворки:

-лабораторные весы *nu..b точности l - специальный по гост OIML R 7б-1-2011

государственнЕц система обесцечения единства измерений (гси). Весы неавтоматического

ДеЙСТВИЯ, ЧаСТЬ 1. Метрологические и технические требования. Испытания (с Поправкой).

- лабораторный термометр с ценой деления 0,1 ОС по ГОСТ 28498-80;

-образцовые меры вместимости l-го ра}рядапо ГоСТ 8.100

- барометР БАмм-1 диапазон измерений (80,0-106,0) кПа; абсоrпотнм погрешность
+0,2 кПа.

.щопускается примеýение аналогичньц средств поверки, обеспечивающих определение

метрологиtlеских характеристик поверяемьн Си с требуемой точностью

з условиrI повЕрки и подготовкА к нЕЙ
3.1 При проведении lrоверки соблюдают следующие условиJI:



_ температура окружающего воздр(а: от 15 до 25 ОС,

- отIIосительIt€uI влажность: от 30 до 80 %,

- атмосферное давление: от 84 до 106,7 кПа.

4 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4.1 Вцешний осмотр

При внешнем осмотре устаЕавливают:

- соответствие вместимости, типа и кJIасса точности цилиндров сопроводительным до-
кумептам;

- четкость маркировки и градуировки;

- отсутствие трещин на поверхЕости цилиндров.

4.2. Определение метрологических характеристик

4,2.1 1 Проверку вместимости ццлиндров цри стандартньD( условиях (F20 "c,5101,325
кпа) выполняют в двух точках диапазона объемньш.r методом в соответствии с требованиями

гост 8.2з4-201з <гси. Меры вместимости стекJIянные. Методика поверки)).

Возможно ПРОВеДеНIltе поверки массовым методом следующим образом: поверяемьй

цилиндр очищают и высуIцив€lют, нЕкрывalют покровным стекJIом, затем взвешиваrот. Потом
заполЕяют дистиллировшlной водой комнапrой температуры до отметки. После натива воды
Еакрыв€lют цилиндр покровным стекJIом и снова взвешивrlют.

Вместимость (объём) ццлиндра АИ"rо в мл, приведенную к температуре t-20 "с й атмо-

сферному давленшо p:101,325 кПа" опредеJIяют по формуле;

ЛV2о_(mп-mо)Zэ , (1)

lде mV, /п0- массы заполненЕого и пустого цилиЕдра ь г; Z - коэффициент, значения кото-

рого приведены в прилоЖении А гост 8.2з4-2013 и цриложении l к настоящей методике.

4.2.2 Определение абсоrшотной погрешности измереЕий объёма воды п при t:20 ОС прво-
дяг следiюIIим образом; гlо rl, 4.2.1 цастоящей методики измеряют вмсстимоqть цилиндра в

двух точк€ж дисlпЕlзоца.

за границы доверительного интерв€lла абсолютцой погрешности вместимости црини-

мают наибольIцее по модуJIю значеЕие разности эксперимент€шьно trоlryченной по формуле
(1) вместимости и её номиЕальЕого значения при t:20 .С.

Гралицы интерваJIов абсолютцой trогрешности вместимостей пе должны превышать

пределов, приведенньж в таблице 2.

Таблица 2 - Пределы допускаемой абсолютной погрешности вместимости (объёма) ци-
лицдров.

МетрологичеСкие характерИстики цилиндров, изготовляемых по гостl770, приведены в таблице 2



Таблица 2 -М

метрологические характеристики ццлиндров, изготовляемых no ту З У*раи*",

14307481.005-95, приведены в таблицах З.

Таблица 3 -М

4.3. С yleToM результатов зtlводских приемочных испытаний Еа определение вместимо-

сти допускается выборочнЕuI первичнiц цоверка до ввода в эксплуатацию с учетом основньD(

положений ГосТ Р иСо 2859-1-2007 <Статистические методы. Процедуры выборочного

контроля по tIльтернативному признаку). Приемлемый уровень качсства AQL=1,0 (1,0%

процент несоответствующих единиц продукции в партии).

Рекомендуемый уровень KoHTpoJuI - уровень S-4 специаrrьньй.

Проверка соответствия выборки коJIичеству единиц в ГТ.Щ на партию

Проверяется соответствие количества едиЕиц продyкции, предстаыIенного на поверку,

С КОЛИЧеСТВОм, Ук{Ванным в оформленноЙ на партию грузовой таможенноЙ декJIарации.

проверяется маркировка на соответствие типу и дате вьшуска, указанньтх в Гт.щ на продук-

ЦИЮ. Объем выборки представлеЕной продукции согласно таблице 4 настоящей методики

должен соответствовать объему партии, указанной в ГТЩ и таблице 4.

лица z _vlетрологические xaDaKTe
наименование
характеристикц

Значение

вместимость
цилиндров
исп. 1,2,2 ц мл

5 l0 25 50 l00 250 500 l000 2000

вместимость
ЦИЛИЕДРОВ
исп.3,4,44 мл

25 50 l00 250

Прелелы допус-
касмой абсо-
лютной погреш-
ности измерений
объема при тем-
пературе +20"С

для 1 класса, см3

+0,10 *0,10 +0,25 *0,25 +0,50 * 1,25 +2,50 *5,00 +10,00

Пределы допус-
каемой абсо-
лютной погреш-
ности измерений
объема при тем-
IIературе +20ОС

для 2 класса, смЗ

*0,10 *0,20 +0,50 +1,00 *1,00 *2,00 *5,00
+10,0
0

+20,00

JIица J -vlетрологические характеDистики
Наименование характеристи ки Значение

Вместимость цилиндров исп. 1,2,3,
мл

l0 25 50 l00 l00 250 500

Щена наименьшего деления, мл 0,1 0,5 1,0 1,0 1,0 2.0 5,0
Объем, соответствующий нижней
отметке, мл

0,2 з,0 5,0 l0,0 2,0 20,0 50,0

Прелелы допускаемой абсолютной
погрешности измерений объема при
температуре +20ОС для 2 класса, смЗ

+0,10 +0,50 *1,00 *1,00 +1,00 *2,00 +5,00



Объем партии, шт Объем выборки, шт Приемочное число Ас Браковочное число Re

от2до8 2

от9до 15 2

от lб до 25 з

от 26 до 50 5

от 5l до 90 5

от 9l до 150 8

от l5l до 280 lз
от 28l до 500 lз

от 501 до 1200 20

от 120l до 3200 з2 l 2

oT320l до l0000 з2 1 )

от l000l до з5000 50 l 2

от З500l до
l50000

80 2 J

от l5000l до
500000

80 2 J

от 500000 и выlле l25 J 4

В зависимости от объема партии, количество представленЕьD( Ira поверку приборов вы-

бирается согласно таблице 4.

Таблица 4.

Результаты выборочного контроля распростраЕIются на всю партию цилиндров.

объем партии опродеJUIется на основtlнии количества единиц, указанных в грровой

тамолсенной декларации (ГТф о ввозе товара.

Партию считают соответствующей метрологическим ,требованиям технической доку-

ментации, в частности, оцисаниЮ типа средстВ измерений, если число Еесоответствующих

единиЦ продукциИ в выборке меньше или равнО приемочному числу и не соответствующей,

если число несоответств},ющих единиц продукции в выборке равно или больrце браковочно-

го числа. В случае признания партии несоответствующей метрологическим требованиям, все

пипежи из данной цартии подлежат индивидуальной поверке в соответствии с пп.4.1-4.2

настоящей методики.

5 ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

5.1 Результаты поверки з{lносят в протокол.

5.2 ПОЛОЖИтельные резуJьтаты выборочной поверки оформляют вылачей свидетель-

ства о повеРке на IIартиЮ СИ gлц знЕком поверки, нilцесенном на каждый цилиндр. Свиде-

тельство оформляется в соответстВии с общими требованиm,Iи прикша Минпромторга РФ Ns



l8l5 оТ 02.07.2015, предьявJIяеМыми к дllннОМУ ДОКУItiеflУ.

5.3 ПартltЮ щLпиЕд)ов, не удовлетворлощую трбованпш,r поверки, приведснным в

настояцIей методке поверкц, к эксплуатацЕи не доIryскаlgг. Вцдают пзвещение о Еепригод-

Еости партии с указанием приIIин в соответствIли с приказом Минпромторга РФ Ns 1815 от
02.07.20l5.

Начапьник отдела 009 ФГУП (ВНИИМС))

Ведущий инжеЁер лаборатории 009 ФГУП (ВНИИМС)

Начальцик отдела208 ФГУП (ВНИИМС)

Е.В. Кулябина

о.Н. Мелкова

Б.А. Иполитов
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