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Насюлцая методяка распростраяяется ва сястему язмеренrй rеоuетрических пара_

мgrрв прфилr релюов PDAS-800 (дале€ по тексгу - системц), призволсгва компации NDT
Тссhлоlоgiеs Iпс., Каяал4 лредsазначеяЕую дJrя измеревпй геометрЕIIеских парsмЕтров ме-
таллопрокатноfi прд/кции в аатоматц}ироваtltlом режцме при прохоцд€вии прдrшши qе-

рgз сЕстему.
Мgюдlка устацЕrлпваsт методы и средства первх,шой ц перЕодпческой цов€рок ctl-

стýмы,
Первичную поверку си9тсмы прводrт прп аытryске из производства lt посJIе peмotma.
Псрио,Iшческую поверку системы прsодп пе реже од!ого р8зs в год.

l. оIIЕрАIд,Iи повЕрки

1.1. В Табл.l прЕв€деЕы операцшl обязатеrьвые при прведеllи} пов€ркц.

1.2, В сrrлае отрrчатwьЕого результата при прв€деr rц одlой Ез опсращrй, пов€рку
прекрац!tют, а cttcтeмy призrrают не прошедцей поsерку,

2. срЕдствА повЕрки

2. l . J[ш поверки системш првмеrUпOт ср€дства щмсрнrтй, утазавные в табл. 2.

2.2. Доrryскается при}l€яятъ друпс средства пов€рки, не уступающrlе по метрлогиче-
скl{м харЕктеристiк|lм, lt прошедllие поlерку.

З. ТРЕБОВАНИrI К КВАJIИФИКАIИИ ПОВЕРИТЕ,UI

З.l. К прв€девsю rзмсреgиf, при пов€рке п к обрабоже резуJътатов измерсrrий до-
]rускдотся JIRца, rмеювие кзалйфrrкаrпцо пов€рrrтеrи х rз}^rrвшце устрf,ство и прtrнцип

работы сшстемы по эксплуатацrlоriлой докр,iеrrгацпи,

2

ншценовацие операциц Номср rryтrкrов
мsтодики
поверки

Провелекяе оперцяп прв

перstiчцой
повеDке

перподlческой
повеDке

l. ВЕеIшrий осмот 6.1 да да
2. опробовапис 6.2 да да
3. Опрлелевие лпапазова
измср€Еrtй r абсоJпотвой по-
грешяосги пзмеревиi гео-
мЕгрrlческях параметрв
пооби.ш оельсов

6,з да да

4. Проверка идеЕ]пфш(sци_
оЕЕьо( давЕш( лрграммвого
обеспеsеЕlrял

6.4
да да

Таб.шца 2
Номер пупкга

меюдпх'l пов€ркп
Наимевованпе л обозваченис средств повsркЕ; осЕовllые техЕические

я мстрлогические xap8rстeprlcтпkrt средсгва поверки

6.3
МФы r€омеФЕqескгх параметрв профЕJц реJБса RPR{I, диапазоR
rrзиеоевrrй: от 7.8 до l83.0 мм. погэешвость: от + 0.02 до + 0.[ мм
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4. ТРЕБОВАНИJI БЕЗОЛАСНОСТИ

При првеленип поsеркtl долхOtы бьгь соблюдены требовапил СП 2.6.1.799-

4.2. освещенвость рабочего месга пов€рrr€ля должяа соответствовать требовави-
ям сдrЕтарншх норм СН 245-71.4.1.З. При првелевиrr поверки нсобходlrlrо озвакомЕтъся с
рукоЕодством по экспJryатации.

4.3. Пря провслснии поверки веобходrмо со6.rчодать тр€боваяиr бсзопасносrи
элеrтрическвх l!спытаtlий и измереrий согласяо ГОСТ l2,3.0l9-80 <CиcTella Фаядарrcв бсз-
опасrrости труда. Испьпацпя и измер€вяrr электричсскяс, Общце трсбовааи, безопасвости.D;
трсбоrаяия <Межотраслевьrх праЕЕл по охране туда при экспJD/атsцли элскгроустаIIоЕоrr)
ПОТ Р M-0l6-200l (РД l5З-З4.0-0З.l50-00), а также тЁбоваяия бсзопасности, изложеЕпые а
руководств€ по эксЕпуат!цrlrl на систему и эталовflые ср€дства.

5. УСЛОВИJI ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

5.1, Прt провсдеsrи поверки сцст€мы доJDrсЕы бьггь собJtrодеtlы яормальвые усдо-
вия по ГоСТ 8.395-80.

5.2- Поверяемlrо сrсгему rr средства поверкх слеryет trодгOювить к работ€ в соот-
ветствиt. с техшической докумеЕгаш|ей sа tlrх.

6. провFдFниЕ повЕрIс,l

6.1. Внешяий осмотр.
При впешнем осмотр пров€ряется:

. соответствяе комплектн(lсти поверяемоfi свстемы тсхнической докумеЕгацпи, }.твер
)Iцевной в усrаяовлеЕвом поря,lке;
. oтc)TcтBtte ва элеме8тaц састсмы и соедlнrЕльнь{х кабел.п механrчсскцх поврехденхй,
вли.Еощо( на работоспособвость.

6.2 Опрбовsяие.
При опробоваяии проверяют работоспособвостъ органов управлешul, истоrýтиков пIi-

таrrля r, лазсров. Првсрпог фрщиовrrрвапие системы хндцкацЕи. Прверяот рботоспо-
собность системш при прsедеrltiя вl{утенвсй калибровки.

6.З Определеlтtе дlапазоиа взмерсцхй и 86со.rЕотЕой погр€IIIЕости взм€реЕий
геометрt{tlескrr( парамвтрв прфиля рльсов.

6.З.l. Псред прв€денrем rrзмереsиf, необходtмо прl8вестr пргрев, ýасгроfiку r
калибрвку сsсr€мы Е соотвqгствrти с Руководством по эксплуатщшш

6.3.2.Устанашиваr поочередяо меры с паршсФшц, соответствующимrl нижrему
пределу! ссрсдrrне и в€рхпему пределу дrапазова rrзмеревиf,, rцюводп ве менс€ lцтtl изме_

ревrfi геомgгричесюtх параметов кФN(доf, из этих мер при помощи сист€мы.

6.3.3.Дtя каlкдою парsмsтра рассtlитыва€тся ср€дrес арифметическое резуJьпlтов
измереЕIrй по формуле (l ).

, Ед,
(l)

где Li - едпlтичrьй р€зультат измФсний, мм;
п - .Еlсло измеревий.

6.3.4.Дц квlt<дого парамегра определяетсr sбсолютrrая погрешвость системы по фор
муле (2).

д = 1|д,.r _r,| (2)



ПаршеФ Предепы доrryскаемой абсодопlой погрешtlостх
t{tмеDеЕий гоометоFIоскЕr( паtвметlюв- мм

Высота D€,,ъса (н) +0.06

шиDпsа rоловкц (Ь) +0.06
шцDrsа подоцвы (в) +0,06
толццна шейкх (е) +0,06

Высота шейкt (h) +0.з

Вшсота пеDs подоrцвы (m) +0,3

где Ц - дейсrвш€льно€ звачеtl!е ,вометрЕче€кого парамgтра меры, мм;
kp - сре.щее sриФметцческое резуJътаюв измер€вий, мм.

Сяgтема счrmется годЕой к прЕ1,1еЕеЕию, есrпr абсо.шqгrrая погрФшость шrrcpeнBll
кФ(дого парамстра Еаходlтсs r прсделах, пряв€д€вЕш( в таблицс 3.

Таблпца 3

6.4, Првсрка илегпrфикачиоrrньтх лавнъпt пргра.rо,пrого обсспечсппя.
Првесги прверку илеЕпrфиrcц}rоЕЕых данЕъ,D( прогрsммЕого обеспечеtтия (ПО) по

слсдлощсй мfiодlке:
Вшпо.tпть сшсгсму. В отцызшемся lнформациоlltlом oкrIe ештатъ влеrгифккаrшов-

Еое Bat{Meнolatlиe и Еомер sерсхи пргрliммвого обеспечеtlия, Iцlтем вщова мевю (сбор
даЕtIъD()Ё<(о прграммеD.

сист€ма с,fiтаЕгся годноtr, есrrи поJIученвые рЕзультатц соответgгвуют требовдrпя.r,
првведевflьд*, s таблrце 4.

таблица 4
lИеЕгифriкацювЕые даrные (пршяакя) значение

Илеятвфпкачлоlлrое пarrrreвoBaпцe ПО oPG_R
Номер верии (влеrгпrфшкалиовньrй номер) ПО 1.86 и выше

Цифрвоfi идеrгифtrкатор ПО

7. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЪТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1. РезуJьтаты поверкх }rносят в пртокол поверкrr, форма которого предсташева s
прttложециfi l к насюпцей меюдпке пов€рки.

7.2. В случае положrгтельнш( рсзультаmв поверки вьцастся свrrдеЕлъство о поверке.
3вак поверlсr в вrrде rrаклсйшt и в виде оттяска клсйма Еаяосится на свидfiельство о поsер
ке, Доступ к узлам регулпрвки отсугс"гвует, пломбярвка вс прryсrrотрена.

7.3. В случае отрщат€JБIIьD( резуJътатов поверки выдаегся азвещенпе о вепрптоднФ.
стя с указавием прпцн.

НачаJьцrrк лабораториr 20ЗlЗ
ФГУП (ВНИИМСD

ИЕже!Ф лаб. 20ЗlЗ
ФГУП КВНИИМС>

/

@rr
М. Л. Бабадrсанова

Т. А. Корюшкшrа
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Приложение 1

Протокол поверки системы измерений геометрических параметров
профиля рельсов PDAS-800

Принадлежит:
Эталонное оборудование:
свидетельство о поверке JФ от

Поверка проведена по
Температура при поверке:
относительная влажность :

1. Проверкаметрологическиххарактеристиксистемы.

ь m m(R) h в е н

рб5в

спеднее значение. мм
действитепьное значение. мм
дбсолютная погDешность. мм

рб5L

спелнее значение. мм
действительное значение. мм
Абсолютная погDешность. мм

р65

среднее значение. мм
действите.пьное значение. мм
Абсолютная погDешность. мм

р5Oв

среднее значение. мм
Действительное значение. мм
Абсолютная погрешность. мм



ь m m(R) h в е н

P5OL

среднее значение. мм
Действительное значение. мм
Абсолютная погрешность. мм

р50

спеднее значение. мм
.Щействительное значениеi мм

Абсолютная погDешность. мм

2. Проверка идентификационЕьIх данньгх прогрtлммного обеспечения:

илентификационные данные (признаки) Значение
идентификационное наименование По
номер версии (идентификационный номер) По

Поверитель


