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l. оIIЕрАlии повЕрки

1.1. Прg проведепf,i пов€ркх црrrфрв взiaеритеJrьЕш( лsз€р8ьп с€рr, zХ,GТ,
выпо,пвяют оперцях, указанвне в табдrце l.

Таблица l

2. срЕдствА повЕрки

2.1. При пров€депшr поверкя првборв rвмерrгеJIьвш( лаrspllьв c€plЕr zx-GT
пеобходпrо прпмеЕять освовЕце и вспомоmтсJIьяые средства пов€рки, прив€дешtые в

таблпце 2.

тsблица 2

2.2. Допускайсr прпмеfiять друпlе средства пов€рt(в, Ее првведевЕые в перечне,

Ео о69ýпечвваюцие опредsлеЕие (коЕФоJБ) rigгрологЕчссЕrх х8р8кr€рхспц поверяемых

средgтв rlзмереЕrd с трбуемой точrостью.

3. Требоваяпя к квалифвкаtпоt поверrrтелсй

3.1. К поверке допускакrтýя лrrца, аттестоваявые по месrу рботн, пршелшве обу,
чеЕlе и llмеющяе свидетепь€тво ll аттестат поа€ритеJц.

Hsm{eHoBaBrte
операцшх

Номф
пуaкта

Првелевlе
олеDаццIl пDп повсDк€

первбsоf, пеDrодич€ской
2 ] 4

вяеtшlвfi ocraom
,l.| да дl

опробовавrе
,1.2 м м

Определецrrе освовцой пprr-
ведеЕвой погрешвостri Ез-
меоевиr JпlBcfu ьа Dазмероа

7.з дl Ia

Определевrе дополrшгsrь-
ной прцs€деЕяоf, погреItIЕФ,
сIя изItlер€tlия ливеrЕrл(
dBHeDoB

7-4 да Еет

Илеrгпrфlкаrшя прграмм-
rrого обеспсченllя

7.5 да м

Номер rуякга
пов€рхи

на,tБiеsоЕsнхе и тrш oclloвfioю ruчl вспомогатаIьяопо средсгва пов€р
кц, обозЕачеЕпе доýл{еЕт4 регла!lеЕтир),юцеm тсхвиrrескпе тфова-
нця я (или) мqtDологtltlgскяс я освоввце техяцtlеские характtрltqrики.

7.з
Мерц длriны ковцевце плоскопараJшешIrце +го разряда
по ГоСТ Р 8.763-20l l.
плrга 1000хбз0 по госТ 10905-86

1.4

Мсрн д,ппlýl ковцевые шIоскопараrrлельные 4-го рзряла
по ГоСТ Р 8.763-20l l.
плцта l000x630 по Гост l09о5-tб
кJмматЕческая KaMeDa MHU-8O0CSSA
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4. Требомлия безопасности

4.1. IIpи прведеяих поаерки должяы со6rЕодатъся тр€бовавия безопасносrи, уста-
BoBJleIlHыe а и экспJIуатацпоsной доýъ{ёггациеf, OMRON CORPORATION, Япония.

5. Услоsия прведснrr, пов€ркr

5.1. При прведеЕии поверки доrркrы бъгь соблюденш слфryющие усJIов!я:
- температура оrрlтс8ющего воздух4 ОС

- отвосЕтеJIьвaц влФкаось окружающего возду(& oZ

- атмосфервое давленае, кIIа

20+2
60 r20
l0l +4

6. Полготовка к прведевию поверки

6.1. При полготовке к прsсдсяrrю пов€рки долкцо быгь усганошево соотвgг-

ствие пршбора гзмеритеJъного л&!ерного слс,ryюtпш,r требовчlяиrlм: отсугствl|е мехаgиче,

crgo( поврехдеЕrй кортryса соедлвитеJIьЕш( кsб€лсй и электричсских разъемов;
6.2. В сл}"це песоотэетствия прябор измерrrcльноrc лл}€рного xoтr бы одlrому

из ука!д{ЕьD( в п. 6.1 трсбоваrий, ов счгтаетýя Еепрrrюдец к прцriснеgrrю, пов€рка не

вроизвод{тýя до устрааешlя вцяв,пеflных замечацrИ.
6.3. Все прrборы лолlоrы бьгть пргрсrы и подпотовлены к рботе в cooтBeтcтBllll

сО cBoИIrl РУКОВОДСТВОМ ПО ЭКСПЛУаТаЦИИ.

7. Првслевие поверки

7.|. Вяgшяий осмоц
При вrrешшем осмотре устаяавлrrвают соответстаи€ комtшектllостп и MapKlpoBlor

требовацrям эксплуатаrrиоrпiой доцrментации, а также отсугствие механtlческих повре_

Iцсний корЕуса" соедхflrттсльяьв кабелсй и разъемов.

7.2. Опрбоваsи€
7.2.1. Пров€ряоr рsботоспособЕость првбора измеритсJIьвого лаз€рного а соответ-

ствпli с эксtшуатдl8ояrlоfr док),т,{еfi тацЕсй.

7.3. Опрлелеяис осяоввоfi прпведевной погр€цlЕоýти пзltlер€flия лиаейЕцх рзме-
рв.

Измервlя прsодrт на роввой, твёрдой поверхности (ншрrrяер, размсгочяой
плrrе). Прtrборц ЕlмсритеJъныс лsз€рвые моделей zx_cT2MOSl l, ZX-GT2840S4I не

трбlrот грлварrтеlьной юстхрвюr, поскольrу изJIучатель п прrёмвик эп{х моделей

жёgtко соедяненц один с друпlм Еа псобход!ý{ом расстоянии. Д, моделеf, zx,GT28S l l ,

zx-GT28s4l пеобходtпrо призвести пр€дварt{тель}rуо юстирвку азаямного положеllия

sагуч8теJи и приёмцик& Изл)четель Е приёмЕrк раýполагают на размqго,tяоfi плите Еа

одноi лпtиs, параллеjтьво др)т друry, рsсстоянве меr(д/ llими пря помоцх лшнейки уста-
вааливаrоr ра8цьш 500 + l мм. На расстоrнrи, раавом половllн9 расстоlнltя от rзJI)Flателrl

ло приёмttяiа в лазервцй луч последоват€льно впосят мерн дtивы коtlцсвве 7 Еомкваль-

пш( p8rrdepoв! равномерно располо}кеfiвьц в диапЕюне пзмереrlЕй прrбора, вк,шочая

кр.йrие точки l1,1iапазова. Меры ллltпы располаЕют перпеrrдпкуJulрЕо_лазераому лrry,

раЬтпrл .рапяrлr, распоJIожевнымtl в гориюЕmльхоf, плоскости. Рабоюtе граяи мер

длины копцевнх пе должliьl ацход,lть за предеJш rnrrprlвш лц3€рllого луча. Длr вылоJпlе-

нпr ?того yoroвиr, в квчестве бвзы дrя усгавовки обрзчового средqIва измеренлй доrry-

сти1,1о использов{lтъ меры дшЕы по.Ф(одяцеrо ра3мср4 установлеЕвые на разметочной
плите. Проводяг по 5 пзмер€Еиfi дJи каждого задаяного звачсвия лrrrrеfiного размера,



5

Срлнее rзrrервное звачеIlпе опр€дGJIяIот по формуле (l):

о", r = }xI=,Dr
(l)

Где: Ц- взrrерqrкое зrlачевие лtдlейяого размера прr i rзмсрсЕии, опредеJцеrrое по ulф-
poвorry пндgкsrcру KoETpJuIeps прЕбора rзмерrrельпого лазервого cepltи ZX-GT;

п_ .оrсло измереЕий.

ОсновIiую прtведенЕую погрqдlостъ взмереIlвя л9нейЕого резмер опрлелясrг по фр
муле (2):

D.p, i - о""л
6= * 100%

ае:
D"o1- Срдrее rrзrrереllно€ зшачение JIIiнейноm размсра, рассчrгшlое по фрмуле (l);
Dta - зЕачепяе заддваемого Jивейпоm рзмера, со{rтвgтствуюцее дейс!вrтешЕому
зяачеfiпю дJIIlllы мсрц;
D- - значенrlе верхяего предеJв дхsпаюЕа измср€rшй липеПЕш( р&змеров.

Поrrуч€ввые результtгы зssеqгх в табляцу 3.

Таблцца з

По:rучеквяе знsчеЕяя основвой шрrв€д€впоf, погрецrностЕ Езмереlшf, JшпеЁньD(

размеров нс доrт,квы превышать: + 0,1olo

7.4. Опр€делевие допо,шlrrcльноfi прав€девпой погрешпостп измереsвя шlвеtrяьв

размсрв.
Прlбор взмерrтеьЕыfi ла]ерЕьfr серях ZX-GT, помещдсут в кJIимапlчесц/ю кам9-

ру я выдsр)швают прi темпсраD?е 0'С в течевиrt двух чsGов, после Еsобходиr.о вшн}ть

прябор измерrrЕльtrцй лазершrй и првеспr riзмеренця аrlаJIогвчно пуsкrу 7.3.

Авалог!.шо проrrзвестп измеревпя прti темпертуре пlдос 40"с,
Поrryченвые зrrвчения прrтвеленноfi погрцrцостr Е}мер€Епя JIвцейrtьD( размера tlе

долквы превышать: + o.0l% ra loс, чю соотssтстsует: + 0,28% прr теriчераryр9х 0 и
,ю"с.

7.5, Илсlггифвкачпя прграrд{Еого обеспечевия
-Прв€ряется вахмевовsflве программrtою обеспсчения rr еrо всрия;
-Прверяеrся rдеrflrфцкацхоаЕо€ Еаrrмевовавие пргра!aмпог0 обеспечеrпrя rr ею

в€рсия;
-УсгававJЕвsегся урв€вь заrшrrш ПО в соотвqтgrвrя с ГОСТ Р 50.2.07?-2014.
Пряборы сwгаются прше.щrrми поверку, ес.ш влеrгтшфшtалповвые даrЕыс будп

совп8даь с ук&3sявьеrи давнr,шх в таблrце (4):

(2)4"

задаriхое цачевхе
лхвеЁного DазмеDа- lila

Средlее rзмерсtlшое значеtше
лиllеhlого DазмеD& мM

Освоввая приведевная
погоещноqгь измереяr*. 7о

0.5
l
5

l0
l5
25
28
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т8бJща 4

8. Офорrrлевве рсзуrьтаюв поа€рхr.

8.1. На првбор вмерп€Jьньй Jвзерrьй с€рпв D(ýТ, прrзвшrчfr rcдным прв

цоверке, sцдяrот 9видетеIьство о поверхе по фор е, устаsовпеЕrой r г[Р l8l5.

8.2. Прsбор lrJMeprT€JIьEIй лазsрвьй с€рпr zx€T, не удовлsrворяюцхfi требовs,

rйп rlаgюацей метошq, к прrхеrr9Епю ве допускарт х вьrдают шtвещ€Епе о в€прпп)д_

lrоста с ук8зsЕцеr. прrr.цr по фрме, усrавовлеявоf, IIР l8l5.

3ах. Начаrънвса отдела 008 А.г. воrневко

Илентпфвrаrrrrонные дааБЕ (првзваrq) зяаsеЕпе
вкеmrес По всгDоешо€ по

илеrтпьшашlоЕпое Еаtпa€цовsЕце по SmаЁ Monitor firmware

НокФ версшr (вдевгвфtttсаuловвьй по-
Meo'l По

Vl.xx (не Еsхе) vl.,o( (яе Еш8е)

IIяфрвой rдеrтrrфшвmр ПО

,i[руше rлектчфпсшrоЕнце дацuы€ (есJIц

есь)


