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1Введение
Настоящая методика поверки распространяется на анализаторы

рентгенофJryоресцентные СОМРАСТ Есо, MAXXI Есо, MAXXI 5, МАХХI б (далее по тексту

- анализаторы), преднzвначенные дJuI измерения толщины однослойньп< и многослойньrх
покрытий, а также дJuI измерения массовой доли химических элементов в твердьж и жидких
образцах, и устанавливает операции при проведении их первичной и периодической поверок.

Интервал между поверкчlми - l год.

2 Операции и средства поверки
2.1 При проведении первичной и периодической поверок выполняются операции,

указанныевтаблице 1.

Таблица 1

2.2Прп поJryчении отрицательньгх результатов при проведении хотя бы одной
операции поверка прекращается.

2.3 Поверку средств измерений осуществJIяют аккредитов.tнные в установленном
порядке в области обеспечения единства измерений юридические лица и индивидуальные
предприниматели.

3 Средства поверки
3.1 При проведении первичной и периодической поверок применяются средства

поверки, указанные в таблице 2.

Наименование операции
Номер пункта

методики
обязательность выполнения

опеDации
Пр"

первичной
повеDке

При
периодической

повеDке

Внешний осмотD 8.1 Да Да
опробование 8.2 Да Да
Подтверждение соответствия
пDогDtlммного обеспечения

8.з .Ща Да

Определение метрологических
характеристик

8.4

Определение дичш&}она измерения и
пределов допускаемой
относительной погрешности
измерения толщины покрытия

8.4.1 .Ща .Ща

Определение диапазона измерений и
допускаемой относительное
погрешности измерения массовой
доли элементов

8.4.2 [а Ща



Таблпца2

Номер
пункта

методики

Наименование и тип основного иJIи
вспомогательного средства поверки ;

обозначение Н.Щ, регламентирующего
метрологические и основные технические

характеристики средства поверки

Основные технические и (или)
метрологические характеристики

8.2

Калибровочньтй образец Ref STDl (Cu) и
Ref STD2 (Ag) фирмы

<Oxford Instruments Analytical GmbH>,
поставJuIемый в комплекте с анализатором

8.4.1

Набор мер массовой доли элементов и
толщины покрытий из состава

Госуларственного первичного этщIона
единиц массовой (молярной) доли и
массовой (молярной) концентрации
компонентов в жидких и твердьгх
веществах и материалах на основе

спектрrrльньD( методов по
гост р 8.735.0-2011

.Щиапазон значений толщины
покрытия меры, мкм: от 0 до 22
Абсолютная погрешность
результатов измерений толщины
покрытия, мкм: *(от 0,025 до
0,70);

.Щиапазон значений массовой
доли элементов: от 62 до 100%;
неопределенность значений
Массовой доли элементов, 0Z:

+(от 0,64 до 2.86)
8.4.2 Стандартный образец состава

деформируемого сплава ВЖ 1 75-ИД
(комплект) ГСО 10126-2012

Массовая доJIя элементов, О/о от
0,000l до 54,80
Абсолютная погрешность
аттестованньrх значений при
доверительной вероятности
Р=0,95 от 0,00002 до 0,20 О/о

Никель марки Н-0 по ГОСТ 849-2008 Никель и кобальт в с)п.{ме, не
менее 99,99Уо, в том tмсле
коба.пьт. не более - 0.005%

3.2 Средства поверки, укzванные в таблице 2, должны быть поверены и аттестованы
в установленном порядке. .Щопускается также применение других средств, не приведенньtх в
таблице 2, но обеспечивающих определение (контроль) метрологических характеристик
поверяемьгх анализаторов с требуемой точностью.

4 Требования к квалификации поверителей
4.1 К проведению поверки допускчlют лиц, изr{ивших настоящуrо методику поверки

и Руководства по экспJryатации анализаторов, имеющих квалификационную группу не ниже
III в соответствии с правилtlми по охране труда и эксплуатации электроустановок, укtlзtlнньгх
в приложении к прикttзу Министерства труда и социальной защиты РФ от 24.0'7.13 Ns 328Н и
прошедшие полный инструктаж по технике безопасности, прошедших обуrение по
требуемому виду измерений.

5 Требования безопасности
5.1 При проведении поверки следует соблюдать требования, установленные

ГОСТ 12.1.031-2010, ГОСТ 12.1.040-83, правилilми по охране труда и экспJryатации
электроустановок, укд}анньгх в приложении к прикzву Министерства труда и социальной
защиты РФ от 24.07.1,З Ns 328Н. Оборулование, применяемое при испьш€шиях, должно
соответствовать требованиям ГОСТ l2.2.003-9l. Воздух рабочей зоны должен
соответствовать ГОСТ 12.1.005-88 при температуре помещения, соответствующей условиям
испытаний дJuI легких физических работ.



5.2 Система электрического питания приборов должна быть защищена от колебаний
и пиков сетевого напряжения, искровые генераторы не должны устанавливаться вблизи
приборов.

5.3 При выполнении поверки должны соблюдаться требования, укz}занные в
кПравилах техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей>>,

утвержденных Госэнергонадзором, а также требования руководств по эксплуатации
анч}лизаторов.

5.4 Помещение, в котором проводится поверка, должно соответствовать
требованиям пожарной безопасности по ГОСТ 12.1.004-91 и иметь средства пожаротушения
по ГоСТ 12.4.009-83.

5.5 .Щержитесь в стороне от зоны хода столика для образцов и измерительной
головки во избежание риска травмирования конечностей.

5.6 В слуlае использования образцов со скошенной отражающей поверхностью при
вкJIюченной функции Easyload луп лазера может отразиться вовне прибора и ослепить
пользователя. Образцы со скошенной отражающей поверхностью следует ра:}мещать на
столике таким образом, чтобы лазерный лr{ не мог отрiвиться вовне.

б Условия проведения поверки
6.1 Все этапы поверки, за исключением особо оговоренньIх, проводят при

следующих условиях:
- температура окружaющего воздуха, ОС

- относительнiUI влажность воздуха, Yо,не выше
- атмосферное давление, кПа
- номинЕlльное напряжение электропитания, В
- номинttльная частота, Гц

от 18 до 35;
от 0 до 98;
от 94 до 106;
220 + |0;
от 50 до 60.

6.2 Помещение, где проводится поверка, должно быть чистым и сухим. В помещение
не должно бьrгь кислотньD(, щелочньIх и других г€lзов, способньгх вызвать значительную
коррозию метаJIлов, а также газообразных органических растворителей (особенно бензина и
разбавителя), способньгх вызвать коррозию краски.

6.З В помещении не допускаются посторонние источники излrIения, мощные
постоянные и переменные электрические и магнитные поля. Если линия электропитания
генерирует помехи, следует поставить фильтр-шуплоподавитель.

6.4 Рядом с прибором не должно быть источников тепла, таких как газовtUI горелка,
электронагреватель, печь и т,п. Щопускаемый перепад температуры воздуха в течение сугок -
не более 2 оС.

6.5 С прибором можно работать искJIючительно при полностью закрытом корпусе.
Образцы можно анапизировать только при закрытой дверце.

7 Подготовка к поверке
7.1 Вьцержите испытываемые анirлизаторы в условиях, укЕванньrх в п.п. 6.1 не

менее 12 часов.
7.2 Подключите кабель питания к рtlзъему 3 (см. рисунок 1) на задней стороне

прибора и к электророзетке. Подключите джойстик к реБему PS2 (l). Полключите к
прибору измерительный компьютер с помощью USВ-кабеля (2). Полключите измерительньй
компьютер к электророзетке.



Рисунок 1

7.3 Установите на измерительном компьютере программу XMasteR, Smartlink или
MaxxControl в зависимости от модели испытываемого анаJIизатора (если это не было сделано

ранее).
7.4 Поверните перекJIючатель 1 (см. рисунок 2) на задней стороне прибора по

часовой стрелке. Нажмите кнопку питания (2) спереди в слrlае моделей MAXXI б и MAXXI
5, на задней панели анчшизатора для моделей СОМРАСТ Есо, MAXXI Есо. По краю кнопки
питания включается синяя подсветка, и загорается индикатор готовности к работе (3).
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Рисунок 2

8 Проведение поверки
8.1 Внешний осмотр
8.1.1 Проверку проводят визуально. Проверяют соответствие расположения органов

управления, надписей и обозначений требованиям технической докуIчrентации; отсутствие
механических повреждений на корпусах анализаторов, влияющих на их работоспособность;
чистоту гнезд, ршъемов и кJIемм.

8.2.2 Анализаторы считаются прошедшими операцию поверки, если корпус,
внешние элементы, органы управления и индикации не повреждены, отсутствуют
механические повреждения и ослабления элементов конструкции.

8.2 Опробование
8.2.1 Запустите программу XMasteR, Smartlink или MaxxControl дважды щелкЕув

иконку со значком программы на рабочем столе измерительного компьютера. После чего
открывается главный экран программы (см. рисунок 3).
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Рисунок 4
В слуrае прогрilммного обеспечения XMasteR включите высокое напряжение для

питания рентгеновской трубки, для чего нажмите кнопку ffi на передней панели
измерительной кап{еры. После включения высокого напряжения загорается красный
индикатор. Перел началом измерений дождитесь прогрева системы. Режим ожидания
отображен в нижнеЙ части монитора, в поле Осmавшееся время HazpeBa в строке состояниJI
(см. рисунок 5)

Евпrаiпiпg rrаIп.uр limс 279 з

Рисунок 5

В слуrае прогрtti\,Iмного обеспечения Smartlink введите rrароль, который для целей защиты
появится на экране в виде "звездочек", выберите язык, на котором вы хотите работать в
Smartlink, и нажмите ОК. Если введен правильный пароль, Smartlink откроется, и доступ
булет предоставлен.

8.2.2 Проведите контрольное измерение калибровочных образцов Ref STD1 (Ag) и
Ref STD2 (Cu)

,Щля этого в прогрчlмме MaxxControl откройте диалоговое окно дJuI выполнения
контрольного измерения: меню кУстановка> -> кКонтрольное измерение). После этого на
экране отобразится запрос (см. рисунок 6)



Контрольное измерение

Вставьте Cu - Стандарт,

поместнте в фокус образец и Haэto,tшTe Старт

последнgе контоольное измаоанив

17 04.2о15 в 11:55

f, В"r*r" х, контрольноrо }r9м€

Поместите в прибор
Рисунок 6

каJIибровочныЙ образец (см. рисунок 7)

Рисунок 7

Используйте моноэлементный калибровочный образеч Cu. Запустите контрольное измерение
нажатием кнопки <Старт> в области характеристик измерения. Подтверлите кнопкой (ОК>.

После чего прогрilп{ма предложит поместить чистый элемент Ag. Используйте
моноэлементный калибровочный образец Ag. Запустите контрольное измерение нажатием
кнопки кСтарт> в области характеристик измерения. В конце процесса измерениJI

отображается информационное окно с расчетными значениями. На экране отображается
сообщение об успешном окончании контрольного измерения. После измерения обоих
чистьIх элементов в правой части экрана отображается таблица с наиболее важными
параметрilп{и контрольного измерения (см. нок 8

Результат
-""B;,.i2i2""

Реаk Cu.1 [КеЧ
Peak Cu.2 [КеЧ
PeakAg,'1 [КеVj
Peak Ag.2 [КеЧ
Усиление
Смещение
lntens.Cu
lntens.Ag
Разр (Мп-Ка)

Res.(Cu-Ka)
Res.(Ag-Ka)

а.Ooil-
22,1018
21.9324
1,0032

-0.3154

14358,9710
3596,1372
1 з2 9730
156.6803
2637259

Рисунок 8

не удаJIось успешно выполнить контрольное измерение, отображается сообщение

Rеfеrепсе Меаsчrеmепt not successfi Е
Если



В слуrае прогрtlммы XMasteR для измерения кЕlлибровочного стандарта выберите
Утилиты -> Эталонное измерение из строки главного меню XMasteR (см. рисунок 9)
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Откроется следующее окно для измерения (см. рисунок 10)
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Рисунок 10

Установите медный калибровочный образец и наведите перекрестие на отмеченную
область калибровочного стандарта и сфокусируйтесь на образче. Нажмите кнопку Сmарm. После
замера медного эталонного стандарта, установите серебряный стандарт и нажмите Сmарm снова.

Щва спектра объединяются автоматически (см. рисунок l l). На нем видно два четких максимума,
соответственно для меди и серебра.

$-1rз:, уl ч.,l,п

\l -,]

Rеlапвпрасчrtmеtil ýреФчm

r.f.l.nc. morr;5l2

Рисунок 9

Рисунок lI



Для отображения результатов такрIх измерений выберите вкладку <<Эталонное

измерение)). Результаты я в левой части окна (см. рис нок 12

rciararea maaа ýrз

Рисунок 12

В слуlае прогр€lммы Smartlink разместите образеч (см. рисунок 13) на столике дJuI

образчов щелкните по видеоизображению правой кнопкой мыши, откройте контекстное

Щелкните по значку Spectrum Cal на Панели задач, после чего будет выведен экран
Video (Видео). Установите имеющую медное покрытие часть образца для кшlибровки
спектра под перекрестьем и сфокусирЁте изображение. Чтобы начать измерение, щелкните
мышкой по кнопке GO (Приступить). После того, как первая часть калибровки булет
завершена, появится сообщение: "Place the рurе Ag under the collimator, focus, then click GO."
(Разместите под коллиматором чистое серебро и нажмите "Приступить"). Разместите
серебряную часть каrrибровочного образца под перекрестьем, сфокусируйте изображение и

щелкните мышкой по GO. После успешного завершения калибровки Спектра булет выведено
сообщение <Калибровка спектра прошла успешноD (см. рисунок 14)

3авершение процедуры; калибровка спектра
прошла успешно.
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Рисунок l4

8.2.3 Анапизаторы считаются прошедшими операцию поверки, если контрольное
измерение калибровочного образча прошло успешно и програNrма не вьцает сообщения об
ошибке.

Рисунок 13



8.З.2 .Щля просмотра идентификационньD( данньD( прогрчtммного обеспечения
liп

}i[.!r Ёý

анализаторов необходимо два раза кJIикнугь на значок Ш или 
jý*ýa€*ttrs 

на панели

8.3 Подтверждение соответствия программного обеспечения
8.3.1 Проверяют соответствие идентификационньD( данньD( программного

обеспечения сведениям, приведенным в описании типа на анализаторы.

рабочего стола. В открывшемся главном окне программы можно увидеть наименование
прогрilммного обеспечение и номер версии. В сл1^lае програ]\,rмного обеспечения Smartlink,
после открытия окна прогр€lммы, необходимо ввести пароль, после чего в главном окне
прогрaммы также отобразится наименование и номер версии прогрilммного обеспечения.

8.3.3 Днализаторы считЕlются прошедшим операцию поверки, если
идентификационные данные прогрilммного обеспечения соответствуют значениям,
приведенньrм в таблице 3.

Таблица 3

8.4 Определение метрологических характеристик
8.4.1 Определение диапазона измерения и пределов доIryскаемой относительноЙ

погрешности измерения толщины покрытия
8.4.1.1 В слrIае прогрчlммного обеспечения XMasteR дJIя выбора измерения

толщины покрытия нажмите кнопку trrMasteR в главном окне прогрtlммы. Откроется окно
Выбор прttлоэlсенllя - слоu. Войти во вкJIадку Application selection - Layer, выбрать
прогрtl]чlму измерений NiЛе (см. рисунок 15)
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fl эrrоrв
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Рисунок l5
Установить piвMep коллиматора 0,3 мм или 0,5 мм (в зависимости от модели

коллиматора, установленного на приборе), время измерения 30 с. Установить поочередно

меры NiДe из набора мер толщины покрытий из состава Госуларственного первичного

этчUIона единиЦ массовой (молярной) доли и массовой (молярной) кончентрации

компоненТов в жидких и тверДьIх вещесТвах и материЕrлах на основе спектральньтх методов

по ГоСТ р 8.735.0-201 1 и провести пятикратное измерение толщины покрытия Nlя каждой

меры. Результаты измерениЙ выводятся на экран компьютера во вкJIадке Measurement (см.

рисунок 16)

Идентификационные данные (признаки) Значение

идентификационное наименование По XMasteR Smartl,ink иаххсопtrо

Номер версии (идентификационньй номер) ПО 2.6.0.0 и
выше

1.0 и выше 1.0 и выше

i-LEoJdЁ---*a=
j a Olьп;r,rý

l0
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Рисунок 16

8.4.1.2 В слуrае программного обеспечения MaxxControl для создания нового метода
выберите вариант <Новый метод [F9]) в меню <Админ>. После этого отобршится окно для
создания нового метода (см.

Рисунок 17

В разделе кОбразец-Имя> уксвать обозначение нового метода NiЛe, введите число
измерений для образча равным 5, Время измерений 30 с и нажмите ОК для подтверждениrI
введенньж парап,tетров. Установить поочередно меры NiЛe из набора мер толщины
покрытий из состава Госуларственного первичного эталона единиц массовой (молярной)

доли и массовой (молярной) концентрации компонентов в жидких и твердьtх веществах и
материалах на основе спектральньD( методов по ГОСТ Р 8.735.0-20ll и провести
пятикратное измерение толщины покрытия для каждой меры. Запустите измерение нажатием
кнопки <Go> (см. рисунок 18)
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Результаты измерения указаны в правой части главного экрана в разли!IньD(

форматах. В меню <Показать) предлагаются рztзличные предварительно определенные
представления дJIя результатов измерений. Выберите кРезультаты, Таблица статистикио (см.

рисунок 19)

фу\ $r "ч,

Рисунок 19

8.4.1.3 В случае программного обеспечения Smartlink выберите пиктограмму
Калибровка, далее калибровать ФП (см. рисунок 20)

Выберите пиктогрilN,Iму Новый.
элементы в слой (см. рисунок 21)

Рисунок 20
Выберите элементы (Ni и Fе). ,Щля этого перетащите

В*"* 
|

Рисунок 21

Нажмите оК дJUI завершения. Выберите по.щодящее правило. Заполните закJIадку

параметров (см. рисунок 22). Установить рtr!мер коллиматора 0,3 мм или 0,5 мм (в

зависимости от модели коллиматора, установленного на приборе), время измерения 30 с и
сохраните калибровку с уникальным нЕвванием.
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Рисунок 22
Выберите пиктограмму Измерение, далее Измерить Образцы (см. рисунок 23). Установить
поочередно меры Ni/Fe из набора мер толщины покрытий из состава Госуларственного
первичного эт.lлона единиц массовой (молярной) доли и массовой (молярной) концентрации
компонентов в жидких и твердьIх веществilх и материалах на основе спектрtIльньIх методов
по ГОСТ Р 8.735.0-201l под перекрестие и сфокусируйте изображение.

,-"aЫl
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Е ИrHoprrTb обраrцы
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J 11,ti; зrпгта

УКартr9ваrио

Рисунок 23
24) и щелкнитеВыберите

мышкой по кнопке
подходящую Калибровку или Приложение (см. рисунок
GO для начала измерения.

Рисунок 24

рассчитать среднее арифметическое зЕачение из8.4.1.4 .Щля каждой меры набора
полrIенньж результатов по формуле l :
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I 
Application 1.арр



Z =| i.,пfi
где Li - текущее значение толщины покрытия, мкм

i - номер наблюдения,
n - количество наблюдений

и относительную погрешность измерения толщины покрытия по формуле2:

(1)

(2)

приведенное в сертификате

бr=' _'n',100%Ln,
где Lдт - ат'гестованное значение толщины покрытия,

калибровкиили паспорте на меру, мкм
8.4.1.5 Дншtизаторы считаются прошедшими операцию поверки, если диапазон

измерений толщины покрытия составJIяет от 0,0l до 22 мкм, а относительнм погрешность
измерения толщины покрытия не превышает * 5 О%.

8.4.2 Определение диапазона измерений и доrryскаемой относительноЙ
погрешности измерения массовой доли элементов

8.4.2.1 Щля выбора измерения массовой доли элементов в слrIае програп,rмного

обеспечения XMasteR на главном окне прогрЕlммы нажмите кнопку o/oMaster

: l'И'-'ll ,J 
Ii У** __.l. В слr{ае прогрi}мм Smartlink и MaxxControl, необходимо создать новый

метод, выбрав измерение однослойньгх образчов. Установить размер коллиматора 0,3 мм
или 0,5 мм (в зависимости от модели коллиматора, установленного на приборе), время

измерения 40 с, выбрать из списка элементы, массовую долю которых необходимо измерить,

а также установить единицы измерений состава - % (проченты). Провести калибровкУ. Для
этого установить поочередно на столик для образцов каждый из пяти стандартньтх образцов

состава леформируемого сплава ВЖ175-ИД (комплект) ГСО |0126-20|2. ВнеСТИ В

прогрtlмму данные по содержанию основньгх элементов сплава, MaccoBtUI доля которьD(

находится на границах и в середине зzUIвленного диапа:}она измерения массовой доли, из

паспорта на комплект и провести измерение образча. Програrrлмное обеспечение
автоматически введет корректировочные коэффициенты.

8.4.2.2 Из комплекта стандартньпr образцов выбираем тот, который имеет в своем

составе минимttльные, максимttльные и средние значения массовой доли элементов сплава.

Выполнить пятикратные измерения массовой доли выбранньгх элементов и рассчитать
среднее арифметическое значение по формуле 3:

1п
al =LУ al,

П'i=t

где 0)i - текущее значение массовой доли измеряемого элемента, 0/о

(3)

i - номер наблюдения,
n - количество наблюдений

8.4.2.З Рассчитать относительную погрешность измерениЙ массовоЙ доли по

формуле 4:

6,=@-алт.100%
OlT

(4)

l4



8.4.2.4 Вьшолнпть пягикратllые ltзмереппя массовой доди Ni в образце Епке,пя марки
Н-0 по ГОСТ 849-2008. Рассчrгать средrrее арифмgгrrческос значевие из поJIJлrевпьт)(

результатоа по формуле З и относrгелънуо погреЕIпость измср€вия массовой доли по

формуле 4.
8.4.2.5 длалв,заторы сttllт;tются пршецrrrt.rлq операlшю поверкя. есJIи даалазов

измерсfiий массовой до]ш элемеtlюв coqпtвjulgT от 0,0l до l00 о/о, а отЕосительЕаrt

погрешsость измсреЕия массоаой доли элемевтов Е9 превышаfi + 5 У0 в двапазово от 0,0l до
1 уо вклю,цiтельfiо х * 2 уо в .Фапазоне свыше 1 до i 00 7о.

9 ОформлепЕе р€зу,ътатов поверкц
9.1 Анализаторы. прошедIце пов€рку с цолоr<пте:ьвым результатом, призвzlются

пtдшми Ц допускдотсJl к прt'менению. На яю( выдаётс' свидеIельство о пов€рке

усйfiовлеЕной фрмы с }казашем получеrньв по п.п. 8.4.1 - 8.4.2 факгиqесIqD( значеЕцй

мsгрлогическ{х хараюервстик анаIизюрв и ЕаЕосят зЕlк поверки (место нацесешя }тазаао
в оIшсаЕяи тr{па) соrласво Прш(азу Мшисгерсгва проi,GшIлепЕостп и юрmвли Россцйской

Федераlця Ngl8l5 от 02.07-2015г. (Об угв€ркцеши Порrдса пров€дения пов€рq срсдств

вмерlпй, требовашя к звакr, поверм и содержашо свидегсJIъствlt о пов€ркеr, п aIЕаrIЕвторы

доrrускаIог к экспJryатацпи.
9.2 Ала.lцваторьЬ прошедrцие по8ерку с оrрщатеJБЕым результаюм, Ерц}в8Iатся

веприюдtыми, ве допусмртся к црименеЕию и ва ЕIд( выдается lввещеЕие о яецрtгодtости с

}тазаяием пршt{шr. Свядег&ъсIво о предьUlущеfi поверке и зцак поверки шшуrйрrрr и
выlIисываýт (Извеценце о ЕепрЕгодпостиr) с указаЕием пр}{tиа в сюотвеrФвии с трсбовашrлдr
Прш<ва Министсрсва прмшllлсllности и торговlй РоссЕйской <Dслеря,т"я N9l8l5 от

02.07.20l5г.

Начаьвпк отдела Фryп (ВнииоФи))

Ведущпй инженер ФryП <ВНИИОФИ))

Старшrй Еsу.{Еый сотрудЕп( ФryП (ВНИИОФИD

А.В. Ивапов

А.Н. Шобша

Я.И, Ермакова
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1

к Методике поверки МП 031.Д4-1б
<<Анализаторы рентгенофлуоресцентные

СОМРАСТ Есо, MAXXI Есо, MAXXI 5, MAXXI б>

протокол
первичной / периодической поверки

от(( ) 20| года

Средство измерений; мрА MAXXI Есо
ммонование СИ. тип (если в состав (-И входI{г несколько автономньш

Зав. Лt J\Ъ/}lЬ
Jitводские номера олоков

Принадлежащее
Наименование юридического лицц ингt

Поверено в соответствии с методикой поверки <ГСИ. Анализаторы
рентгенофлуоресцентные СОМРАСТ Е
поверки МП 031.Д4-1б >. чтвержденной ФГУП кВНИИОФИ> <l5> января 2016 г.

ванио докумснта на повсрку@
С применением эталонов

(наимснование, заводской номер, разряд, кJIасс ючности или погрешность)

ПРИ СЛеДУЮЩИХ 
'""?;Т"Т#I"Рot"Тr#.ТТ.I"Р*ЖiPo"Ьров, нормированных в методикс поверки)

- температура окружzlющего воздуха,ОС

- относительнаJI влажность, О%

- атмосферное давление, кПа

от 18 до 35
отOдо98
от 94 до 106

Требования методики

рекомепдации

исполнители:

средсгво измерений признать пригодным (или неприголным) для примснения

подписи, ФИО, должность
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