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Настояцlая методItка поs€рки предlазIIачева для прведенrrя пФвrчноf, и перЕодiче-
скоfi поверки систеtl пзмерений толцявы ИТ-3А-7К (лалее по тексtу - СlrГ), rзгоmвленньо(
ООО (КОНВЕJIС АЕrоматизацlrяD, г. Москва, прсдЁaзяаченrъD( дl, б€скоЕгакгнш( rвrdepe-
ниЙ юлццlЕы листовоrc проката.

ИЕrерsа,,l между поверками - l год.

l. опЕрАIии повЕрки

l . l . В Тsблtlце l прив€дены опФации обязательцые прЕ цраедеЕrlи поsерки.

1.2. В с.тlучае отрrruателъного рс|,jультатs при прsсдсrшrt одlой rтз операцrй, поверку
СИТ прекращают, а СИТ признают не пршеддей поверку.

2. срЕдствА повЕрки

2. l . Для поверш СИТ примсняtог срлства взмеревиf,, указаняые в таблпце 2.
Таблцв 2

Номер пунrта
riетодаки поверки

Наименоваttие и обозllачеапе сЁдств поверки; осповЕые техЕп.rc-
скпс и метрологrпrеские хараоерgстrrки средства поверкR

6.з
Наборы мер mлщrlны:
l ) мерш толrлrrы из сталl ТRМ-Fе (Госрссгр 

'Ф 
44l08-10);

2) комплект MeD толцrlны (ГосDе€стD л9 58710-14).

2.2. ,Щоrтускаегся приidеневl|е средств, ве прrrв€деЕных в перечrе, rro обеспеwвающrх
определеsпе (коrгрль) мЕтрологпческих характФпстик поЕеряемых средств rrзнеренпй с
трсбуемоf, то.trlостью.

3. ТРЕБОВАНИЯ К КВАJIИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕJUl

3.1. К прведев}tlо измереflrrfl прll поверке и к обработке результатов rзriереш{й до-
Iryскаются лвца' rrмеючше кваmlфикашю повернтеJUr и rзrfiвшяе СИТ н прrвцrlп ее рбо-
ты по эксплуапщllонхой докупrеЕгациr.

HaxмeEoвaшle операцш Номер
пуllктов
методики
повеDкп

Проведенrrе операцив прп

пФвrчяоfi по-
в€рке

п€р9одrческой
поверке

l. ВвеIшшй осмот 6.1 м да
2. опробоваrтие 6,2 да да
3. Опрлелевrrе мчrрлогическltх
характерхстхк:

- дrалазон rlзмеренrй mлщивы и
предеJIц допускасмой погреш-
Hocтrl riзмер€вхй толцЕlцш

- повюряемость изIldереЕпй тол-
цшllы

6.з

6.3.I

6.з.2

да да

4. Прверка илеrгпrфrrкцшоЕtlых
ll8лtlш( пDоrDаммвого обеспече8и,

6.4 да да



]. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

4.1_ При прве.lении поверки долlкпы быть соб:rюдены требования СП 2.6.1.799-99.
4.2. Освеценность рабочего места поверителя долхна соотвЕтствовать трбовани-

ям салитарвьD( ворм СП 2.2,1.1Зl2-0З. При првеiеЕии поверки необходимо ознlцомиться с

руководством по эксп/,lуатации.

5. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

5.1. При прве:ении поверки СИТ до-rжны бьть соблю:ены ворм&lьные усj]овия
по ГоСТ 8,З95-80.

5.2. Поверяеrtую СИТ и средства поверки сjlедуЕI подготовить к работе в соответ-
ствии с технической док_чуентацией на них.

6. провЕдЕниЕ повЕрки

6.1. Внешняй осмот.
При внешнем осмотр п!юверяется:

. соответствне комп,lектности поверяемой Сит техвической документации. }твержденной
в усталовлениом поря.lкеi
. отсутствие на элеусвтах Сит п сое.lинительнь!х кабелях меха!lических поврс)rцсний.
вlияющях на работоспособвость.6,2 Опрбоsацие.

При опробомнии проверяюI работоспособность органов упраыIения, источников пи-
тания и источников из,!учення. Прверяют функцяонирваrrие системы индикации. Прве-
ряют работоспособность СИТ при првелении внlтрепней капибрвки.

6.3 ОпределенпемgФоjrогичсскиххараюеристик.
6.3.1 Опредеjlенне диалазона измеЁний топшины и преде;lов допускасмой абсолют-
иоЙ логрешности измерениЙ то.lщины
Диапазон измереtlий тоjrщины и пре,lсль, ]оп},скаемой абсо:tютвой погрешности из-

мерений толшины опре,]е.;lяют с.:lедуюцим образом.
6.з.1.1 Прво:ят вяlтреннкrю ка,lибрвку СИТ,
6.З.1.2 Помещают меру то.;lщины на н]мерительную позицию lta лодставке дJtя кон-

тольньп образцов. соответствующ},ю высотс прхода измеряепlой по.лосы (Рисунок l ).

Рисунок l - Подстазка с контро,lьньш образцом на измеритеJ,tьной позициt_



6.З.1.3 Прводят измеревие толциllы 5 раз (s соотвстсгвиrr с Моводством по экс-
пJIуатщ}rх на СИТ).

6.3.1,4 Повторяют операции, опЕсаrrпые в п. 6.3.2 - 6.3.3 для осtа.T ьньц звачеrий мер
по всему дrапазону измерений СИТ. Доrryсsается вакладывать меры друг аа друпl дUl вос-
произведевия sерхвего диап&зона измеренrй.

6.З.1.5 Обрабоку рзуlътатоs измереfirй проводят по ГОСТ Р 8.736,20l l.
Абсо.rдопr}rо погрешносгь СИТ определяют по формуле (l )

Z= + Х"р- Х" (I)
гдс А - абсолютная погрешt|ость погрешIrость, мки; Х.- зtlаченrс прверяемого парамет-

рв образца" мкц; Х, - срлнее врrфrrетическос рsзультатов измереsвй проверяеriшх п8р-
метров в поверяемой точке, i{KM.

СИТ считается выдерхаашей пов€рку, если значения афологной погреrrЕIостr Ее
Еревrлшsqг + l2,5 мкм.

6.3.2 Опрпелевис повторяемостх измеренrй толццlны
6.З.2.1 Дя определения повторясмостIr измеревий толщltны, аааJIогЕчяо п.4.3.1 цо-

очередно прводтт по l0 tiзмереtпrй трех шер со значениJrмп равномерво распредсJrеяными
по 8сему ддалазоЕу измерний СИТ.

6.З.2.2 По результатам измеревI{й рассчитыsают срляее арифмчшческо€ результатов
измерний r. И нахоrчlтся средfiекsадртическо€ отклонение о по формуле (2).

о-_

6,З,2.З По фрмуле 3 определясгся повторяемость r для l0 измсревий при дов€ри-
тельвой вергпrости Р = 0,95.

r =2,26.0 (з)

СИТ счrrтается вцдерr(авшсй поверку, еацi повюрясмостъ ве превышlЕт значенriа,

у(азанные в таблице 3.

6.4. Проверка илентиФикационнш< далвшr прграммного обеспсчсвия.
Првести проверку идентификацrоввьD( дапньrх програмlrвого обеспсченяя (ПО) по

след}rоцей методике:
Вкпюцть СИТ. В открывшемся окне загруlки счптать uдеrгшфпкацrrоявое папмсво-

вsяrе r Еомер в€рGЕи программного обеспеч€ния.
cI,fT с.дfгается годной, сслв илевтифrкачионпые дзlllные cooTBeTcTB},IoT таблвце 4, а

},poB€tlb защt{тн от непредна}lереl{кьц ll преднацсрснвых измеtlеЕцй соотвсгсвует урвtiю
<высокrfi> по Р 50.2-о71-20|4.

(2)

о

п(п-1)

абляца 3 -
диапазон измеDеsхfi сит, мм Повторяемосгъ

m02до2мм tl ю(r{

от2доЕмм +0.1 %
от8до12мм *0,15%

аблица 4 - ]Егификациояяые даяltые ll
ИдеrппФикационныс даяные (пDfi знаки) 3начеЕие

идекгибrrкационrrое нgцисвоваяие По КЕтМ.ехе
HoiieD в€DсrIи (идеrrификационныfi HoMeD) по l.x.x



7. оФоР!чt IЕниЕ РЕзУJътАтов поВЕРки

7.1. Рсзуrьтагы поверкп запосят в прюко:I поверu, фрма которm представлеrа в
прилож€юiц l к Еаgтощsй м€тодlк€ поверкя.

7.2. В с.пучае подотшгешшоr рФу,Бтатов пов€ркц выдается свцдстелютво о поверке.
зHarcr поверr(Il в впде oтTlicкa кJIейма и ЕаклейI(E Еакосптся Еа свrдетеJtьство о пов€рке.

.Щоступ к узлаr рryлировкr (илп }злы реryлrрыФ) оrcуrgвуег, пломбирвка СИТ
ве предусмоlрена.

7.3. В слlчае оцшатеlш.шоt резуштаrcr поверкп выдаетсs Езвещсrше о вепрrтоднФ.
стп с указаЕвеil прЕlш.

ýffiЁi;1;;п*zозл И -
ивжеЕфотдела2OЗ 
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Ббадовова М, Л,

Корюшкцца Т. А.



Приложение l

Протокол поверки системы измерений
толщины ИТ-3А-7К

ль

Принадлежит:
Эталонное оборудование:
свидетельство о поверке J',|Ъ от

Поверка проведена по
Температура прп поверке:
относительная влажность :

1. Проверка метрологических характеристик системы.

2. Проверка идентификационных дtlнньж программного обеспечения:

Идентификационные данные (признаки) Значение
идентификационное наименование По
номер версии (идентификационный номер) По

Сторона привода

Ns
пп

Номера мер
Дейсгв.

значения
MeD. мм

измеоенные значения. мм
Среднее, мм

Абсолютная
погрешность,

ммl 7 3 4 5

l
2

з
4
5

6

7

8

9

l0
ll

Ns l 2 3 4 5 6
,7

8 9 l0
Срелнее
Х, мм

СКо о,
мкм

Повт-ть r

мкм
l
)
J

Поверитель


