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1 Область применения

Настоящм методика распространяется на Сканеры Renishaw VSl50 Mk3 (далее _ ска-
НеРы), предназначенные для измерений расстоянийи углов бесконтактным методом в горно-
добывающей промышленности.

Интервал между поверками - l год.

2 Нормативные ссылки

В НаСтОящей мЕтодике использованы ссылки на следующие нормативные документы:
ГОСТ 12.З.002-75, ССБТ. <Процессы производственные. Общие требования

безопасности>;



3 Операцпи п средства поверкп

3.1 При проведении первичной и периодической поверок выполIuIют операции и
применяют средства поверки, укzванные в таблице 1.

Таблица 1 -Операции и средства поверки

нмменование
Операции

JoMep Наименование средства поверки; обозначение
нормативного документа, регламентирующего
технические трбованая, метроломческие и ос-
новные техншIеские характеристики средства по_
верки

Внешний осмотр и проверка
цифрового лцентификатора
пDогDаммною обеспечениrI

6

опробование 7

Определение метрлогиче-
скш( хаDактеDистик

8

Огrределение диапазона и по-
грешности измеренlй дtин

8.1 Тахеометр электронньй, ПГ * 2 мм

Определение диапазона и по-
грешности измерений пло-
cKID( углов в горизонтальной
и веDтикtлльной осях

8.2 Тахеомегр электрнный, ПГ * 5 "

3.2.Щопускается примеЕять другие средства поверки, соответствующие по точности
трбованиям настоящей методики и программное обеспечение дlя обработки результатов
измерений.

3.3 Пршrленяемые средсткl поверки должны быть поверены и иметь действующие сви-
детельства о поверке.

4 Требования к квалпфикацпи поверитепей и требоваппя безопасrrосги

4.1 К проведению поверки допускают лиц, имеющих квzlпификацию поверитеJIя, ат_
тестовulнных по технике безопасности работы с электроустановками напряжением до 1000 В,
ознакомившID(ся с технической документацией и нtютоящей методикой поверки.

4.2 Прп проведении поверки соблюдают требования техники безопасности, yк:в:lнные
в руководстве по эксшryатации сканера, в действующID( нормативных aжтах и инструкциях
по охране труда и окружающей среды.



5 Ус;rовпя поверкп п подгOтовка к поверке

5.1 ПрИ проведениИ поверки соблюдают следующие условиrI по группе с4
ГОСТ Р 5293l со следующими угочнениями:

температура окружающею воздуха: ........... ZO lii ;

относительнмвл:DкностьоIФуж:lющего воздуха,Yо... .......(2FS0);
атмосферное давление, кПа... l00]i3.

5.2 Перл проведением поверки проводят по,щотовительные работы в соответствии
с руководством по эксплуатаIии сканера.

6 Впешнпй осмотр п проверка цпфрового пдентификатора программного обес-
печенпя

б.l При внешнем осмотре устанавлив:лют:
- соответствие комплектности технической доrсументации;
- отсутствие пьши на опти.Iеских поверхностях датчиков, стабиrьность положениrI

датчиков на раме и надежность соединени,t систем Измерителя кабельной сЕтью.
Проверяют полноту и надежность соединениrI систем Измерrгеля кабелями, согласно

констукторской докумеЕгации.
6.2 Проверка цифрового идеЕгификатора програп{много обеспечени,I

Запускают эвМ с установленным программным обеспечением (дшrее - по) Сканера.
Открывают дцрекгорию исполнrIемого ПО сканера и при помощи спещ,rаJIизирванного ПОNя определения коrrгрольной срrмы методом cRc32 например - rehash
(httр://rеhаsh.sоurсеfоrqе.пеФ определяют кокгрольную сумму исполшIемого фаfulа Cavity
рrоfilеr - vs.exe. Контрольнм сумма Программного обеспечения должна соответствовать
данным четвертого столбца таблицы 2.

Запускаrот исполЕяемый файл Cavity Рrоfilеr - VS.exe. При заrrуске доJDкна отобра-
зиться версия программного обеспечениrI, которzlrl доJDкна соответствовать данным третье-
го столбца таблшщ 2.
Табл пца 2

7 Опробованпе

7.1 Опробование прводят в соответствии с руководством по эксплуатации сканера.
7.2 В соответствии с руководством по эксплуатации вкJIючают оборудоваrше.
7.3 Проверяют возможность поJryчения резуJътаюв измерений сканера.

наименование
программного
обеспечения

Идентификацион-
ное наименование
программного
обеспечения*

Номер версии
(илентификацион-
ный номер) про-
граммного обеспе-
чения

I-{ифровой идентификатор про-
грilммного обеспечения (контроль-
ная сумма исполняемого кода)

Алгоритм
вычисленпя
цифрового
идентифи-
KaToDa

Cavity
Profiler -чS

Caviý Ргоfilеr

- VS.ехе ч |.2 D9FA96Bl cRc32



8 Определенпе метрологпческпххарактерпстпк

8.1 Определение диапазона и погрешности измерекий дIин

8.1.1 На неподВюкное основание с креппением устан:Шливают Tilxeoмeтp электронный
Leica ТМ30 (далее - T.lxeoмeтp). На расстоянии 110 + 5) м оrЪа*.о""rр4 устанавливают отФкатель и
полrIают резуJътаты измерений длин линии TiD(eoMeTpoM.

8.1.2 Перемещают отрzDкатель поочередно на расстояния (75 + 5) м и (l40 + 5) м от та-
хеометра и получают результаты измерений дlшr.тп.rrшй.

8.1.3 Снимают с основания та(еометр и устанавJIивают cKElHep.
8.1.4 Выполrrяют измерениrI тех же дlин линtй при помощи сканера. Результаты из-

мерений заносят в протокол (Притlожение А, таблица А.1)
8.1.5 Опрделяют абсолютную погрешность измерений дrин cк.lнepoм как разность

результатов измерений сканера и Ttrxeoмeтpa на одних и тех же расстояниях отракатеJIя от
неподвшкного основания. АбсолютнЕUI погрешность сканера не должна превьrшатi *50 мм.

8.2 Определение диапа:}она и погрешности измерений шtоскшr углов в горизоrrтаrrьной
и вертикarпьной осях

8.2.1 Опрделение диапазона и погрешности измерений плоского угла выполняют
при помощи fiжеометра. На неподвюкное основание с креIшением дJIя цеЕгрцрованиrI уста-
навливают ftжеометр.

8.2.2 Устанавливают отр:Dкaюuц{е марки дIя та(еометра в IIяти положениrtх по оси
враIцения в горизонтапьной Iшоскости в диапазоне измерений (0 - 360) " и в IUIти положениях
по оси вряrценпя в вертикальной гшоскости в диапtr}оне измерений (_l35 - +135) о. Тахеомет-
ром измеряют действительные значения углов меtrцУ отрaDкающими марками. В Программ-
ное обеспечение Tlrxeoмeтpa вносят поправку из-за рЕrзности высот тахеометра и сканера.

8.2.з Снимают тахеометр с неподвижного основануп и устанавливают на это же ос-
нование сканер. Выполняют измерения углов межд/ отрФкающими маркап,rи сканером. Ре-
зультаты измерений заносят в пртокол (Пршrожение А, таблицы А.2, А.3)

8.2.4 ОпрделяЮт абсолюТную погрешностЬ измерений плоскrо< углов в горизон-
тальной и вертикЕIльной осях сканера как разность резуJътатов измерений сканера и T:lxeo-
метра между одними и теми же отрtDкaлющими марками. Абсолютнм погрешность сканера не
должна превышать +l2'.

9 Оформлепие рвультатов поверки

9.1 Резу.rьтаты поверки оформляются в соответствии с Порядком проведениrI поверки
средстВ измерениЙ, требоваНиrI к знакУ поверки и содержанию свидетельства о поверке. Знак
поверки наносится на свидетельство о поверке.

9.2 Отршательные результаты оформляются в соответствии с Порядком проведениrI
поверки средств измерений,'фебования к знаку поверки и содержанию свидетельства о по-
верке, при этом Си к дальнейшей эксrшуатации в сфере государственного реryлиров.lния не
допускают.



Таблица А.2 - льтаты и

Таблица д.3 - льтаты из

Приложение А
фекомендуемое)

Форма записи результатов измерений

ий плоских

ий плоских

и плоскости

ьнои плоскости

ний длин линий
номинальное значение
длины базисной ли-

.Щлина линии, изме-

ренная тахеометром, м
.Щлина линии, изме-

ренная сканером, м
Абсолютнtш по-
грешность скане_

.Щействительное значение угла, изме-
ренное тахеометром

Измеренное сканером
значение угла

.Щействительное значение угла, изме-

ренное тахеометром
Измеренное сканером
значение угла


