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Наqтопцая мсгодика поверкл распрстраrяется на KoMluleKT шабловов KoR,
предпазflачеппшй д1, rвмерени, радrrусов галтелей осей кол€сных парлодвиtквого со9тава
желЕзнцх дорг п усгававливает методику их первичной и периодической поверки.

комlцекг цаблоноs KoR подвергаgгся поверке оргаяами государсrвеrrной мgФологической
сrryхбы иJпr sккредrюаалflымll мgтрлогическими слух(бами юридическlо( лllц а соответствии с
областью аккре.шгацraи.

Иrггервал межлу поверками сосгавляgг - l год.

Примечапие - Комплекг шблояов KOR состоrгг из:

- шаблоfis для прв€рки радиусоs Ш-ТIu8- RЗ5 R 25 R7 галтелей осей;

- шаблона лля проверки радиусов Ш-ТП 29-Rз5 R 25 R8галтел€й осей.

l опЕрлци]t повЕрки

1.1 При проведении поверки должны бьпъ выполнены операции, указанвые в таблице l.
таблица l

При н€sыполяешrи требоваlrй любоm ш пунктов табrrrцы l поверку пр€крslrцIqг.

2СРЕДСТВД ПОВЕРКИ
2.! При проведевии поверки долrкиы быть использоваяы средства измереяий, указаllвые в

таблице 2.

Наrменовацне операцип Номер пуtlкта НД
по поверl(е

Проведение олерации пр!'

первичцой
повеDке

аериодической
повеоке

l 2 з 4
l внешний осмоm 4-1 д8 да
2 Определеfi ие шерховатости я!мерительвых
пов€Dхtостеи шаблонов

4.7 да да

з оооелеленrе шяDвяы шmвхов шабловов 4.з да нет
4 Определение долусвемою отмо епия от
плоскостностй ll прямоливеиностll
повеDхностепшаблопов

4-4 да да

5. Определение доlryскаемоlо отмояеяfiя от
пеDпенrякчляпfi ости повеохностеfi шаблояов

4.5 да да

6 Олределение дейсгвительных значений радиусоа &

линейных размеDов шаблонов ш-m 28, ш-m 29
4.6 да дд



1

Номер пуrIкга
методики Iюв€рки

Наименование и тип основного илlt вспомогательного средства
поверки; обозначение норматявного докуме}rга, р€гламе}пирующ€ю
т€хliичесtсrе требования и (или) мегрологические и осflоаные
техцические хаDакт€Dистики сDедства пов€Dкl|

4.2 С)6оазrrы шеrrохомтосги повеохяосгll Rя4-8 мкм. гост 9з78-9з
4.з Лупа изм9рrтел bнs, ЛИ-3-10х, ц.д.0,1

Микроскоп mсчЕrный МПЬ2
4.4 Линейка пов€рочная лекальная ЛД l-t25. ГОСТ 8026,92

Набор чдупов .МФ
плЕта повеDочна, 400 х 400 мм кт2 Гост l0905-86

4.5 Плrrга поверочяая 400 х 400 мм КТ2 ГОСТ 10905-86
Уmльник поверчный 90" УП l00x60
набоD шчпов хФ

4.6 Проекгор PJ-A30l0F-200 регисгрдшоннцй М З4З09- 07
Штапrвнрйсмас ШР 0 -250 мм КТ 2 ГОСТ 16+90
[lлига повеDочная 400 х ,l(ю мм кт2 гост 10905-Еб

ПDшчечание - Возмоrt(llо llDиltеllение сDелств поЕрки,Jl9_дрддчýцдд!_ýl]ý!9,1!дs9
обеспе,rивающих олоедеrtение (контроль) мgгDологических хаDакгеDистик поаеDяемых

соедств измеоений с тDебуеl'lой точносI,ью

2.2. Средсгва поверки, указанвые в таблице дол){ны имсrь деf,ствующие свидетельства о
поверке.

f, Условпя пювЕдЕнпя повЕрк]l
При пров€дсниrl поверки должfiы бшь соблюдены условия:

- темоерsтура воздуха в помещении (20 t 5 ) 'С;
- относlfтельнaц вла)кность воздда ог 30 до 80 %;

- осв€щенность rra урвне рsбочею места долrФtа бьггь не менее 250 лк.
перд провсдением поверюr доrшсвы бьгь выпоJlнены подmтоаигельные работы:

Комшrcrт шаблонов и fi86ор цryпов доJпФы быь промшгы ааиационным беЕшном по

гост l0l2-72, проrcргы чистой хлопчатобумажной сsлr}сгкоf, и sьцержанц fiа рsбочем меgrc нс

менее з ч.
При подюmвке к проведению пов€рки сJrедуег соблюлаъ правила пожарrrой бgзопасносги,

усгановленпые лля рб<rгы с легковосIUlаменяющимися жидкостями, к которым отвосttтся ftflзt,н.

используемшй дл, прмывки.
Бензин хрФlrг в мегаллической посуде, rrлотво зsr9ыmй мсгаллt{ческой Фышкой, в

коrпrчссгве ве флее однодневноf, нормы, требуемой для прмывки.
Промывку призволяг в рqtиновых печатках типа 2 по Гост 200lФ9з.
?галоны rr вспомогательное оборуловалие должвu бьггь подгgговлеflц к работ€ s

соответствии с эксшryагацfi онl'tой докумсl{гациеЙ.



4 ПЮВЕДЕНПЕ ПОВЕРКИ
4.I Внешний осмсгр
При внецнем осмотр€ долхно бьгь ycTaHoBJreHo:

-комtlлекгность шаблонов, документации;
-соответстъие шаблопов, требованиям в части отчетпивости и правильности оцифровки

цIгрихов. внешнего вида и маркировкиi

-oтсуrcтвие видrмых повреrцений: дефктов, царапин, вмятин, сJIедов коррозии,

ухудцающие эксIиуаmционные качсства и препятст8уюltlис отсчеry показаrrий.
4.2 Определение шерховаmсти иlмер1,1гельных поверхяостей,
Шероховатосrъ измеритеJrьяых поверхностей определяtог вгзуально сраалеflием с образцsми

шероховатости. Параметр шерховa!тостн & измерительвой поверхпости г долrttен бьтгь не
более:0,8 мкм.

4,3. Опрделение ширины штрихов
Ширину штряхов определяют с помощью лупы измерrгепьной при выпуске шаблона из

призводства. Шириfiа !rФю(ов должяа быть не более 0,3 мм.
4.4 Определение отклонеrtия от плоскостности и прямолинейности поверхностей шаблонов
Опрлеление харакгерисгики шаблонов проводат с помощью лекмьной линейки и щупов.
Ребролекальной лицейки устанавливаrог на горизонтlшьную ловерхвость шаблона.
Зазор между лекаJtьной линейкой и поверхностью долхен бьrгь не боле€ 0,1мм.
4.5 Определение отклонения от перпендикулярности поверхяостей,
Шаблон уgгава!лfiвают торцом на поверчную миry и закрепляют. ПерпендикуJцрность

прверяют поверчным угольяиком и наборм щупов,
Доrryскаемое отклояение от перпеrulикулярносги должяо быть ве более 0,I мм.
4.6 Опр€делеfiие действительных значеяий радиусов и линейных размерв шаблонов Ш-ТП

28, ш-тп 29.
Конгроьпые размеры - R-З5 Ю5 R7 шаблона Ш-ТП 28 и R-]5 Ю5 R8 шаблона Ш-ТП 29

опредеJIяlот с помощью проекюра. За действrтельное знаqение привимalют средлее

арифмсгическое значение трех измерений.

Допускаfiс, радиусные коrrтрльные разм9ры определхть с помощью шаблонов радиусных и

образца просвста. Зяачение прсвета определяют 8изумыо cpaBHeHIlgM с образцом просаета
(см. рисунок l). 3начеяие прсвgга должно бьпь не более t 0,1 мм,

обозtвчение:
l. лекальная липейка
2. ковцевые меры дJtины
3. шtоская Ф€lо'rяннilя пластина
Рисунок l- образ€ц д,lя определения значени, прсвета

При определении коггрольных размеров (76+I) мм и (28*2_1) ммшаблон устанавливают
mрцом перпендикулrрно поверочной плитес помощью поверочною угольника и зItкрепл,ют с



поiaоц&ю штатttDа вли grýrfl('. Штаяrcllрейсмасоra измер'rrот расстоявru 0т и]tмерптеJъffой
по8€р!шостl до:

пЕшlепо цлрЕха,
всрхпею шIриха,

За дейсгвrr€льяое зrlsчеffrc Iц,пвпмs!от средяее sрифмgтпческое зltачешraе трех из ер€srй.

5 оФопrлЕпш[ явзультлтов повЕ?кп
5. l . Поло)шrт€rБlrые резуJьт&tьl поsерки комrurcкта шаблоtrоs KoR удо9тов€ряоrýя sыдачей

свидстеJБотrа о поа€рtG в соответствии с приказом Минпрrirторга России ог 02 июля 20l5 г.
м l815.

5.2. Пр, gтрищт€льню( р€оультаго( пов€ркt комплекг шаблонов KoR к прrмеsеrцrю rc
допускают, сЕtlдетеJъстsо предыд4цей поsерки ал8уJIирукIг я Bbulalcт rвsещсfltlе о непрхто.щости
в cooтBg.gвшr с прrtхазом Миrпротiгторга Россиц ог 02 июля 20l5 г. М lEl5.

Завеryюшrfiлаборатор-' 

// 
A.c.MaKspB


