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МЕТОДИКА ПОВЕРКИ

Москва, 2006 г.

1. ВВЕДЕНИЕ.

Настоящая методика предусматривает объём и последовательность проведения операций первичной и периодической поверки приборов для измерений углов установки колес автотранспортных средств ТА-40 производства фирмы “HAWEKA AG”, Германия (далее по тексту – прибор).

Межповерочный интервал - один год.

2. ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ

При проведении поверки необходимо выполнять операции, указанные в табл.1.

Таблица 1 

	Наименование операции
	№ пункта методики

	Внешний осмотр
	6.1

	Опробование
	6.2

	Определение метрологических характеристик
	6.3

	Определение погрешности измерений углов развала передних/задних колес автотранспортного средства
	6.3.1

	Определение погрешности измерений углов продольного наклона оси поворота управляемых колес автотранспортного средства
	6.3.2

	Определение погрешности измерений углов индивидуального схождения передних (задних) колес автотранспортного средства
	6.3.3

	Определение погрешности шкал для измерений углов поворота управляемых колес автотранспортного средства
	6.3.4


3. СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

При проведении поверки необходимо применять средства, указанные в табл.2.

Таблица 2 

	№

п/п 
	Наименование и тип

средства поверки
	Обозначение основного и вспомогательного оборудования, технические характеристики средств поверки и номер НД, регламентирующего технические требования к ним

	1. 
	Оптический квадрант
	КО-30М , (180(; ПГ (30(, ТУ3.-3.1387-76

	2. 
	Уровень брусковый
	100-0,1, ГОСТ 9392-89

	3. 
	Линейка измерительная металлическая 
	1000 мм по ГОСТ 427-75

	4. 
	Стол поворотный 
	СТ-9 (360(; ПГ (40(, ГОСТ 16935-93

	5. 
	Калибровочное приспособление 
	Остаточная неперпендикярность рабочей оси к основанию стола ( ±30(.


Примечание. Вместо указанных в таблице средств измерений разрешается применять другие с аналогичными характеристиками.

4. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

Таблица 3.

	Температура окружающей среды, (С
	20(5

	Относительная влажность воздуха, %.
	65(15

	Атмосферное давление, кПа
	100(4

	Напряжение и частота питающей сети, В , Гц
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5. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ.

5.1. Перед проведением поверки следует изучить техническое описание и инструкцию по эксплуатации на поверяемые приборы и приборы, применяемые при поверке.

5.2. К поверке допускаются лица, прошедшие инструктаж по технике безопасности при работе на электроустановках. 

5.3. Перед проведением поверки должны быть выполнены следующие работы:

·  все детали приборов и средств поверки должны быть очищены от пыли и грязи; 

·  все приборы должны быть заземлены.

6. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1.Внешний осмотр

При внешнем осмотре должно быть установлено:

·  наличие свидетельства о поверке;

·  наличие маркировки (наименование или товарный знак фирмы-изготовителя, тип и заводской номер прибора);

·  отсутствие механических повреждений корпуса приборов, соединительных проводов, сигнальных ламп и индикаторов, а также других повреждений, влияющих на работу приборов;

·  наличие четких надписей и отметок на органах управления;

Комплектность прибора должна соответствовать разделу «Комплект поставки» руководства по эксплуатации (или другой ЭД).

 
6.2. Опробование.

Проверку работоспособности приборов производить визуально путём включения согласно ЭД на них в следующей последовательности: 

· разместить ССD видеокамеры на колесах автотранспортного средства, а светоотражающие шкалы – мишени на раме и вблизи автотранспортного средства согласно руководству по эксплуатации;

· вращая механизмы перемещения подвижных элементов и ориентирующих приспособлений убедиться в работоспособности измерительных узлов прибора;

· подать напряжение питания на измерительные системы прибора и убедиться в наличие показаний на мониторе приборной стойки;

· с помощью эталонного брускового уровня установить оси, на которых размещаются CCD видеокамеры в нулевое горизонтальное положение, и проверить нулевую установку жидкостных уровней, встроенных в верхнюю панель видеокамер. Проверка осуществляется по методике МИ 1532-86 «Поверка уровней рамных и брусковых». Отклонения нулевой установки уровней не должны превышать ( 0(05'.
Функции прибора должны соответствовать ЭД на него.

6.3. Определение метрологических характеристик прибора.

6.3.1.Определение погрешности измерений углов развала передних/задних колес автотранспортных средств производить в следующей последовательности.

6.3.1.1. Установить одну из видеокамер на калибровочное приспособление, закрепленное на поворотном столе и перевести прибор в режим измерений углов развала передних/задних колес автотранспортных средств.

6.3.1.2. Светоотражающие шкалы – мишени, предназначенные для измерений углов развала, установить напротив видеокамеры в соответствии с руководством по эксплуатации, раздел «Измерение углов развала передних/задних колес». 

6.3.1.3. С помощью оптического квадранта или уровня брускового установить поворотный стол и калибровочное приспособление в нулевое горизонтальное положение.

6.3.1.4. С экрана монитора компьютера снять отсчеты Uизмерен.(0)  при нулевом положении калибровочного приспособления.

6.3.1.5. С помощью оптического квадранта последовательно устанавливать калибровочное приспособление на углы + 1(00(; +2(00(; +4(00(; -1(00(; -2(00(; ‑4(00(, принимая эти углы за действительные значения (Uдейств.). Поворот оси, на которой закреплена видеокамера, при этом должен осуществляться в вертикальной плоскости, путем размещения пластин – подкладок сначала под одной стороной поворотного стола калибровочного приспособления (проверка измерений положительных углов), а затем под другой противоположной стороной калибровочного приспособления (проверка измерений отрицательных углов). 

6.3.1.6. Используя монитор компьютера, снять отсчеты углов развала (Uизмерен.) для каждого из установленных углов наклона калибровочного приспособления, принимая за Uдейств текущий угол установки калибровочного приспособления, отсчет которого задается по оптическому квадранту.

6.3.1.7. Снять поверенную видеокамеру с калибровочного приспособления. 

6.3.1.8. Установить вторую видеокамеру на калибровочное приспособление и повторить процедуры подпунктов 6.3.1.1 - 6.3.1.6 для второй измерительной видеокамеры. 

6.3.1.9. Определить абсолютную погрешность измерений углов развала по формуле:

(1 = Uизмер. – Uдейств
Пределы абсолютной погрешности измерений углов развала колес автотранспортных средств (1 не должны превышать величин ( 0(08'.

6.3.2. Определение погрешности измерений углов продольного наклона оси поворота управляемых колес.

6.3.2.1. Выполнить процедуры подпунктов 6.3.1.1 - 6.3.1.4 настоящей методики, при этом прибор переводится в режим измерений углов развала управляемых колес. (При измерениях углов продольного наклона оси поворота колес используются видеокамеры и светоотражающие шкалы – мишени, которые использовались при измерениях развала, диапазон измеряемых углов в этом случае: ±10°).
6.3.2.2. С помощью оптического квадранта последовательно устанавливать калибровочное приспособление на углы + 3(00(; +6(00(; +10(00(;; - 3(00(; -6(00(; -10(00(; принимая эти углы за действительные значения (Wдейств.). Поворот оси, на которой закреплена видеокамера, при этом должен осуществляться в вертикальной плоскости, путем размещения пластин – подкладок сначала под одной стороной поворотного стола калибровочного приспособления (проверка измерений положительных углов), а затем под другой стойкой калибровочного приспособления (проверка измерений отрицательных углов). 6.3.2.3. Используя монитор компьютера, снять отсчеты углов развала (Wизмерен.) для каждого из установленных углов наклона калибровочного приспособления, принимая за Wдейств текущий угол установки калибровочного приспособления, отсчет которого задается по оптическому квадранту.

6.3.2.4. Снять поверенную видеокамеру с калибровочного приспособления. 

6.3.2.5. Установить вторую видеокамеру на калибровочное приспособление и повторить процедуры подпунктов 6.3.2.1 - 6.3.2.3 для второй видеокамеры. 

6.3.2.6. Определить абсолютную погрешность измерений углов продольного наклона оси поворота управляемых колес по формуле:

(2 = Wизмер. – Wдейств
Пределы абсолютной погрешности измерений углов продольного наклона оси поворота управляемых колес автотранспортных средств (2 не должны превышать величин ( 0(15'.

6.3.3. Определение погрешности измерений углов индивидуального схождения передних/задних колес автотранспортного средства производить в следующей последовательности:
6.3.3.1. Установить одну из видеокамер на калибровочное приспособление, закрепленное на поворотном столе. Прибор перевести в режим измерений углов индивидуального схождения передних/задних колес.

6.3.3.2. Светоотражающие шкалы – мишени, предназначенные для измерений углов схождения, установить напротив видеокамеры в соответствии с руководством по эксплуатации, раздел «Измерение углов схождения передних/задних колес». 

6.3.3.3. С помощью уровня брускового проконтролировать установку оси, на которой размещена видеокамера прибора, в горизонтальной плоскости.

6.3.3.4. С экрана монитора снять значения показаний Lизмерен.(0)  для выбранной видеокамеры при нулевом значении угла схождения (смотри соответствующий пункт «Руководства по эксплуатации» прибора).

6.3.3.5. Пользуясь измерительной шкалой поворотного стола последовательно поворачивать калибровочное приспособление в горизонтальной плоскости относительно выбранного ранее нулевого положения на углы: + 2(00(; +4(00(; +6(00(; - 2(00(; -4(00(; -6(00(; принимая эти углы за действительные значения (Lдейств.).

6.3.3.6. Используя монитор компьютера, снять отсчеты углов схождения (Lизмерен.) для каждого из установленных углов поворота калибровочного приспособления, принимая за Lдейств текущий угол установки калибровочного приспособления, отсчет которого задается по шкале поворотного стола.

6.3.3.7. Повторить все процедуры данного раздела методики для второй видеокамеры.

6.3.4.8. Определить абсолютную погрешность измерений углов схождения по формуле:

(3 = Lизмерен. — Lдейств.

Пределы абсолютной погрешности измерений углов индивидуального схождения передних (задних) колес автотранспортных средств (3 не должны превышать величин ( 0(05'.

При расчете погрешностей измерений для каждой из величин (1 - (3 следует выполнять в каждой точке не менее трех измерений. За абсолютную погрешность измерений (1 - (3 принимается наибольшее среднее арифметическое значение данных измерений.
7.ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ.

7.1. Прибор, прошедший поверку с положительным результатом, признается годным и допускается к применению. На него выдается свидетельство о поверке по форме, установленной Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии РФ.

7.2. Прибор, не удовлетворяющий требованиям хотя бы одного из пунктов 6.3.1 -6.3.3. настоящей методики, признается непригодным и к применению не допускается. Отрицательные результаты поверки оформляются выдачей извещения о непригодности.

ПРИЛОЖЕНИЕ

Калибровочное приспособление

Изготовитель фирма «PRECYZJA-TECHNIK Sp. z o.o.», Польша.
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ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Габаритные размеры (длина × ширина × высота), мм
650 × 450 × 300
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